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1. ELŐZMÉNYEK 
 

 

1.1 Az engedélyezési eljárás előzményei  

 

 

A MASTER-GOOD Termelő és Kereskedelmi Kft. a 4600 Kisvárda, Ipari u. 9. szám alatti 

telephelyén termelői hálózattal megtermelt és előállított vágóbaromfit dolgoz fel. A 

tevékenység végzésére rendelkezik a környezetvédelmi hatóság 1559-42/2012. sz. egységes 

környezethasználati engedélyével, amely 11 évig érvényes. Az engedély a 218-4/2017., 308-

36/2016, 308-6/2016., 438-1/2015., 816-34/2013. és 816-30/2013. számú határozatokkal 

került módosításra. A tevékenységre vonatkozó egységes környezethasználati engedély a 

314/2005. (XII.25.) Korm. rendelet (a továbbiakban Korm. rendelet) 2. sz. melléklet 9.1. 

pontja alapján került kiadásra („Vágóhidak 50 tonna vágott súly/napnál nagyobb termelési 

kapacitással”), mivel az üzem 540 tonna/nap kiépített kapacitással rendelkezik. Az üzemben a 

feldolgozó kapacitás 13.500 db / óra, az üzemelési idő 16 óra/nap időtartam, azaz 13.500 

db/óra x 2,5 kg/óra x 16 óra = 540 tonna / nap feldolgozó kapacitás a mérvadó. 

 

A baromfifeldolgozó üzem mellett közvetlenül a Kisvárda 3180/1 hrsz.-ú ingatlanon 

állateledel előállító üzem működik, amelyet az ingatlan bérlésével jelenleg a Master Szolg 

Kft. (4537 Nyírkércs, Petőfi u. 41.) üzemeltet. Az állateledel gyártó üzem jelenleg 8 tonna / 

nap feldolgozó kapacitással működik. Az üzem működésére a Szabolcs-Szatmár-Bereg 

Megyei Kormányhivatal Élelmiszerlánc-biztonsági és Földművelésügyi Főosztály az 

SZ/8100680-10/2016. sz. jogerős határozatában működési engedélyt adott. Az engedélyezett 

tevékenység: „Hőkezelt állateledel (műbélbe töltött „kutyaszalámi”) előállítás kedvtelésből 

tartott állatok számára, forgalomba hozatal céljából.”  

 

Az üzem alapanyag ellátását a MASTER-GOOD Kft. baromfifeldolgozó üzemében keletkező 

3. kategóriájú állati eredetű melléktermékek biztosítják, elsősorban az erre már korábban 

kifejlesztett vákuumcsöves szállítórendszeren keresztül (vér, béltraktus, baromfi fej 

alapanyagok), illetőleg műanyag rekeszekben, szállítójárművön történő átadással.  

 

2016-ban a Cégcsoport vezetése döntést hozott arról, hogy az állateledel gyártó üzem 

kapacitását a jelenlegi 8 tonna/napról 60 tonna/napra tervezik bővíteni, így 300 munkanappal 

számolva 18.000 tonna/év termelési kapacitással kívánnak működni. A termelési kapacitás 

növelése elsősorban nem a jelenlegi technológia rendszer jelentős átalakítására, hanem az 

üzem működési idejére lesz kihatással, amely 2 műszakban, napi 16 órás lesz. A Vezetőség 

döntést hozott arról is, hogy az állateledel gyártó üzemet 2017. évben a MASTER-GOOD 

Kft. kívánja üzemeltetni.  
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A Korm. rendelet 2. számú melléklet 10. pontja alapján a tervezett 60 tonna/nap feldolgozó 

kapacitás egységes környezethasználati engedélyhez kötött tevékenység: 

 

„10. Állati anyagok feldolgozása: Állati tetemek vagy állati melléktermékek 

ártalmatlanítása vagy újrafeldolgozása 10 tonna/napnál nagyobb kezelési kapacitással.” 

 

A fentiek alapján a MASTER-GOOD Kft. a Kisvárda 3180/1 hrsz.-ú telephelyén 2 db 

egységes környezethasználati engedélyhez kötött tevékenységet kíván folytatni, amely a 

jelenlegi egységes környezethasználati engedély módosítását teszi szükségessé. A 

tevékenység környezeti hatásainak vizsgálata érdekében a MASTER-GOOD Kft. 

megbízásából a Molnár Környezetvédelmi, Mérnöki Kft. (4400 Nyíregyháza, Váci Mihály út 

41.) vizsgálati dokumentációt készített az egységes környezethasználati engedélyezési eljárás 

lefolytatása érdekében. A készítői jogosultságot igazoló dokumentumokat az 1. sz. melléklet 

tartalmazza. 
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1.2 A környezethasználó bemutatása 

 

Környezethasználó neve: MASTER-GOOD Termelő és Kereskedelmi Kft.  

(a cég rövidített elnevezése: MASTER-GOOD Kft. 

Székhelye: 4600 Kisvárda, Ipari u. 9. 

KÜJ száma: 100322152 

KSH szám: 13066385-1012-113-15 

Telephely címe: 4600 Kisvárda, Ipari u. 9. 

Az ingatlan helyrajzi száma: Kisvárda 3180/1 

KTJtelephely szám: 100277646 

KTJIPPC létesítmény szám: 101626261 

Település statisztikai azonosító száma: 09265 

Tevékenység megnevezés: baromfihús feldolgozása 

Besorolás a 314/2005. (XII.25.) Korm. rendelet 2. sz. melléklet 9.1. pontja: 

 „Vágóhidak 50 tonna vágott súly/napnál nagyobb termelési kapacitással”, valamint  

a 314/2005. (XII.25.) Korm. rendelet 2. sz. melléklet 10. pontja alapján: 

 „Állati tetemek vagy állati melléktermékek ártalmatlanítása vagy újrafeldolgozása 10 

tonna/napnál nagyobb kezelési kapacitással.” 

TEÁOR kód: 1012’08 baromfihús feldolgozása, tartósítása (Főtevékenység) 

NOSE-P kód: 105.03 élelmiszerek és italok gyártása 

 

Kiépített vágóhídi kapacitás: 162.000 t/év; 350 t/nap (300 vágási nap)  

A t/év-; t/nap-ban meghatározott kapacitás a vágásra kerülő élő baromfi súlya. A 

megkopasztott, kibelezett, hideg test súlya fej, nyak, máj, zúza nélkül az élősúly 69 %-a, fejjel, 

lábbal, nyakkal, májjal, zúzával 82- %-a.  

 

Kiépített állateledel előállító kapacitás: 18.000 t/év; 60 t/nap (300 munkanap 16 órában)  
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1.3 A telephely adatai  

 
A MASTER-GOOD Kft. kisvárdai Baromfifeldolgozó üzeme a város D-i oldalán, attól kb. 

800 méterre az anarcsi összekötő út mellett fekszik. Megközelítése a Kisvárda-

Vásárosnaményi útról, (ipari út) lehetséges, illetve a jövőben, a megépítést követően a 

Kisvárda D-i elkerülő útról. Az üzemtől északi irányban mezőgazdasági terület, azon túl 

vasúti villamos alállomás, nyugati és déli irányban mezőgazdasági terület, keleti irányban a 

GLOBUS Raktárbázis, azon túl mezőgazdasági terület található. A telephely a helyi 

szabályozási terv szerint Egyéb ipari, gazdasági zóna (Gip) besorolású.  

 

Ingatlan adatok: Kisvárda 3180/1 hrsz.  

(2016. február 24-ei telekalakítási és változási vázrajz alapján)  

Övezeti besorolás: Gip 1-1 

Telek területe: 80.074 m2 

Beépített alapterület: 32.007 m2 

Beépítettség: 39,97 % 

Építménymagasság: 10,27 m 

Zöldfelület: 28,03 % 

 

Azonosító KTJ típus Megnevezés 

101626261 KTJIPPC létesítmény Baromfi vágóhíd 

100277646 KTJtelephely Baromfi vágóhíd 

102476430 KTJFAVI veszélyes üzemi hulladék gyűjtő 

102476441 KTJFAVI szennyvíztisztító 

102476452 KTJFAVI vasiszap ülepítő 

102476463 KTJFAVI ketrecmosásból származó iszap, trágyagyűjtő akna 

 

A telephely helyszínrajzát a 2. melléklet tartalmazza. 

 
A baromfifeldolgozó üzem (HU 112 EK) és az állati eledel előállító üzem a gyártott termékek 

minőségének, a biztonságos élelmiszer előállítás biztosítása érdekében IFS-BRC 

kereskedelmi láncok szabványa szerinti tanúsított rendszereket működtet, melyek magukban 

foglalják a HACCP rendszert is. A kisvárdai baromfifeldolgozó üzem rendelkezik továbbá 

angol Tesco Integra állatjóléti, és Tesco FMS audittal. 
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A MASTER-GOOD Kft. működési engedély száma: 24.1/00021/0019/2011. 

Az engedélyezett tevékenység: 

15121100 BTO: vágott egész baromfi frissen, vagy hűtve 

15121130 BTO: vágott darabolt baromfi frissen, vagy hűtve 

15121120 BTO: baromfi belsőség frissen, vagy hűtve 

15121240 BTO: baromfi máj frissen, vagy hűtve 

15121200 BTO: vágott baromfi hús és belsőség fagyasztott darált hús előállítása 

 

A Master Szolg Kft. jelenlegi működési engedélyének száma: SZ/8100680-10/2016. 

Az engedélyezett tevékenység: „Hőkezelt állateledel (műbélbe töltött „kutyaszalámi”) 

előállítás kedvtelésből tartott állatok számára, forgalomba hozatal céljából.”  
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1.4 A telephely anyag- és energiafelhasználása 

 

 

Vágóhíd anyagmérlege 2016. évben 

Állati eledel előállító üzem  

tervezett anyagmérlege 2017. évben  

Technológiába bekerülő anyagok (input): Technológiába bekerülő anyagok (input): 

98 368 423 kg brojler élőállat 

60 tonna/munkanap állati eredetű melléktermék + 
egyéb alapanyagok és segédanyagok receptúra 

szerint 

17 336 839 kWh villamos energia 2 000  kWh/munkanap villamos energia 

1 861 214 m3 földgáz 2 500  m3 /munkanap földgáz 

728 072 m3 víz 400  m3/munkanap víz-szennyvíz 

Technológiából kikerülő anyagok (output): Technológiából kikerülő anyagok (output): 

88 039 738 kg késztermék 88 000 kg késztermék 

2 232 793 kg 2. kategóriájú állati melléktermék   

15 465 674 kg 3. kategóriájú állati melléktermék   

 

Földgáz: Közüzemi vezetékes gázellátás, ingatlanon lévő bekötéssel. Csatlakozás a hálózatra: 

gázfogadó állomáson keresztül. Villamos energia: Közüzemi elektromos ellátás, ingatlanon 

lévő bekötéssel. Érintésvédelem nullázással. 
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Létesítményjegyzék: 

 

 Meglévő 

létesítmények  

(m2) 

Tervezett 

létesítmények 

(m2) 

Elbontott  

létesítmények 

(m2) 

Iroda épület 1 300   

Göngyölegraktár 800   

Kamionmosó 160   

Melléktermék fogadó és 

szennyvíz előtisztító 

 

800 

  

Veszélyes hulladék-gyűjtőhely 70   

Új vízgépház 330   

Új víztárolók 3 db 400 m3   

Szociális épület 1 150   

Vágóüzem 1 500   

Feldolgozó üzem 2 800   

Hűtőraktár 2500   

Üzemanyagtöltő állomás 2 db 30 m3   

Hűtőraktár 2 600   

Élőállat fogadó üzemrészek 

(kétszintes) 

 7 799,90  

Raktárépület   279,43 

„Hulladékfeldolgozó”   1 201,48 

Élőáru fogadó   600 

Szeles hűtő   5 456,32 

Élőállat függesztő   550 

Levegős előhűtő   5 456,32 

Veszélyes hulladék tároló   127,62 

2/b jelű mélyfúrású kút Vízikönyvi szám: 

2/467-2014. 

  

4 jelű mélyfúrású kút Vízikönyvi szám: 

2/252-1989. 

  

5 jelű mélyfúrású kút Vízikönyvi szám: 

2/478-2015. 

  

6 jelű mélyfúrású kút  tervezett  

Pet-Food Üzem  3 088,67 m2   
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2. A VIZSGÁLT KÖRNYEZET JELLEMZÉSE 
 

2.1 Földrajzi elhelyezkedés morfológia 

 

Kisvárda település maga az Alföld nagytájon belül a Nyírségben, a Nyírségi homokvidéken, 

az Északkeleti-Nyírség nevű kistájon fekszik. A terepszint 110-120 mBf magasságok közt 

van. Nyugati része az ártéri síkságra, a Rétköz területéhez tartozik, a terepszintek magassága 

100-110 mBf között. A térszín tehát ÉNY-NY-i irányba lejt a Belfő főcsatorna sík, 

mélyedései felé. A MASTER-GOOD Kft. telephelyén a térszín magassága 104 mBf. 

Közvetlen befogadója a Csicsás (XIII) csatorna. 

 

A Nyírségi terület északi része kis relatív reliefű (átlagosan 3,5 m/km2), enyhén hullámos 

síkság, középső és déli része alacsony fekvésű, enyhén tagolt, ill. hullámos síkság (relatív 

relief 3,5 m/km2) orográfiai domborzattípusba sorolható. Jellemző az észak-keleti, dél-nyugati 

csapású löszös homokövezetek és az 5-25 méterrel magasabb futóhomok-övezetek 

váltakozása. Jellemző formái a szélbarázdák, a 12-16 métert is elérő garmadák, 

maradékgerincek és észak-nyugati, illetve dél-keleti irányú elzárt medencéket alkotó egykori 

folyóvölgyek. A terület felszíni vízhálózatát természetes vízfolyások és mesterséges csatornák 

alkotják.  

 

A MASTER-GOOD Kft. kisvárdai telephelye a város D-i oldalán, attól kb. 800 méterre az 

anarcsi összekötő út mellett fekszik. Megközelítése a Kisvárda-Vásárosnaményi útról, (ipari 

út) lehetséges. 
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2.2 Vízrajzi adottságok 

 

Az üzem területe 102,0-103,0 mBf, szomszédsága K-re: 110,0 mBf, míg NY-i oldalon 99,0 

mBf körüli az átlagterepszint. A terület ÉK-DNY irányban esik, melyet jól követ a felszíni 

csapadékcsatorna nyomvonala. A MASTER-GOOD Kft. telephelyén a térszín magassága 104 

mBf. Közvetlen befogadója a Csicsás (XIII) csatorna, a főgyűjtő a Belfő-csatorna (53 km, 636 

km2). A nagyvizek tavasszal, a kisvizek ősszel gyakoriak. A Nyírségben a talajvíz mélysége a 

homokbucka vonulatok alatt 4-6 m, máshol 2-4 m közötti. Mennyisége csak a Lónyai- és a 

Belfő-csatorna közötti öblözetekben éri el az 1-3 l/s.km2-t, máshol jelentéktelen. 

 

A Kisvárda és a vizsgált terület lefolyó csapadékvizei a Belfő-csatornán keresztül a Tiszába 

jutnak, mely terület vízminőség-védelmi besorolását a vízszennyező anyagok kibocsátásaira 

vonatkozó határértékekről és alkalmazásuk egyes szabályairól szóló 28/2004. (XII. 25.) 

KvVM rendelet határozza meg. A rendelet 2. sz. melléklete szerint a területre a 4. Általános 

védettségi kategória vízminőségvédelmi területi kategóriára érvényes határértékek 

vonatkoznak. 

 

A telephely környezete átlagos fekvésű, ÉNY-i és DK-i irányban azonban kifejezett mély 

foltok is fellelhetők. Állandó borítású vízfelület ÉNY-ról 850-900 m-re a kisvárdai 

halastórendszer, időszakos jellegű vízfolyások a Csicsás-csatorna NY-ról 750 m távolságra és 

a Lorántházi-folyás kezdőpontja K-ről kb. 2.2 km távolságra. A telephely ÉNY-i sarka mellett 

egy csatorna található, mely a belvíz Csicsás-csatornába való levezetését biztosítja.           

 

 

2.3. Éghajlat 

 

A Nyírség mérsékelten meleg, közel a mérsékelten hűvöshöz. Főként nyugaton száraz, észak-

keleten viszont mérsékelten száraz éghajlatú. Az északi vidékeken kevéssel 1950 alatti az évi 

napfényes órák száma, de dél felé haladva majdnem 2000 óráig nő. Nyáron 770-800 óra, télen 

170-175 óra a napfénytartam. Az évi középhőmérséklet 9,5 - 9,6 °C, a vegetációs időszaké 

16,6 - 16,8 °C. Április 12. és október 15. között, azaz 186 napon át a napi középhőmérséklet 

általában meghaladja a 10°C-ot. Évente 183-186 fagymentes nappal számolhatunk átlaga. Az 

abszolút minimumok átlaga nyugaton -17 °C, máshol -17,5 és -18,0°C közötti. A csapadék 

évi összegének területi eloszlása változatos: észak-keleten kevéssel 600 mm feletti, észak - 

észak-nyugaton viszont csak 550 mm körüli. A többi területeken 560-590 mm. A nyári 

félévben 350 mm körüli eső várható. A legtöbb, egy nap alatt lehullott csapadék 

Tiszabercelen volt mérhető (118 mm). Az éves hótakarós napok száma 30-40 közötti, az 

átlagos maximális hóvastagság 17 cm.  

 

Az ariditási index 1,19 és 1,26 közötti, de észak-keleten 1,15 körüli, nyugaton viszont 1,28 

körüli. Sorrendben az észak-keleti, dél-nyugati, majd északi a leggyakoribb szélirány. Az 

átlagos szélsebesség megközelíti a 3 m/s értéket. 
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2.4. Földtani, vízföldtani viszonyok 

 

2.4.1 Földtani viszonyok 

 

A térség földtani felépítését a nagy mélységű szerkezet- és kőolajkutató fúrások, hévíz kutak 

és egyéb víztermelő fúrt kutak földtani dokumentációiból ismerjük. A medence aljzatot 

felépítő egyenetlen felületű paleozoós-mezozoós alaphegység nagy mélységekben található. 

Az erre települő medence üledékek vastagsága így akár a több km vastagságot is eléri, majd a 

peremek felé elvékonyodik. Az alaphegységre kréta-paleogén flish, nagy vastagságú miocén 

vulkanitokból álló összlet - melynek vastagsága a Nyírség területén az 1500 méter is 

meghaladja -, majd rétegzett pliocén korú tengeri és pleisztocén korú folyóvízi eredetű 

törmelékes üledék települ. A medence aljzatot kristályok kőzetek alkotják, melyeket csak 

Nyíregyházán és Nyírlugoson ért el egy-egy mélyfúrás. A kristályos kőzetekre feltehetőleg 

vékony rétegben karbonátok települnek. Mindezen képződmények vastagsága a területen nem 

ismert, mivel mindezeket elfedik a miocén kor során a területre kiömlött nagy mennyiségű 

vulkanitok. A vulkáni eredetű kőzetek vastagsága az 1500 métert is meghaladhatja, 

összetételüket tekintve riolit, andezit és bazalt, illetve mindezek tufái is előfordulnak.  

A vulkáni működés mellett egyes területeken tengeri üledék-lerakódás is volt, ezek üledékei - 

számos közbe rétegzett tufasávval - összefogazódnak a vulkanitokkal. A miocén végén a 

terület szárazra emelkedett, az újabb elöntéssel a pannóniai korban kezdődött meg ismét az 

üledékképződés.  

 

Az 1000-1300 méter fekümélységű agyagok és homokok váltakozásából álló alsó pliocén 

összlet alul márgás kifejlődésű, a felső pliocén tavi agyagokkal jellemzett rétegek vékony 

kifejlődésben vannak jelen - kisebb áteresztőképességűek, mint az alsó pliocén vagy az alsó 

pleisztocén rétegek. A pannóniai időszak elején intenzív süllyedés kezdődött, aminek az 

eredményeképpen elsősorban mélyvízi jellegű agyagmárgák rakódtak le a területen. A terep 

szintje az elöntés előtt is igen változatos volt, geofizikai mérések segítségével több kisebb 

vulkáni hegyvonulatot is kimutatattak. A süllyedés további blokkosodással járt együtt, így a 

lerakódó üledék sem egységes vastagságát és kifejlődését tekintve. Az alsó pannon végén már 

inkább homokok, homokkövek rakódtak le a márgák fölé. A felső-pannon folyamán az 

agyagmárgát agyag váltja fel, és egyre gyakrabban fordulnak elő homokrétegek. Az egyes 

rétegek keskenyek, szerkezetük laza, több száz ciklikus rétegváltásból állnak össze. A felső-

pannon rétegeket három csoportra szokás tagolni: alsó csoportjuk elsősorban agyagos 

kifejlődésű, a köztes rétegek elsősorban márgás vagy iszapos agyagok, csak a csoport felső 

részén jelennek meg finomszemű homokok a közberétegződésekben. A felső-pannon középső 

szintje 20-60 % közötti homoktartalmú is lehet, amelyeket vastag, jól szigetelő agyagrétegek 

választanak el egymástól.   
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A pannon és a negyedkori képződmények elválasztása bizonytalan, mivel számos területen 

folyamatos üledék-lerakódás folyt a legkülönbözőbb kifejlődésekkel. Ezért a megfelelő 

tagolás érdekében egy vezérhorizontot szoktak kinevezni a negyedkor feküjének. Ez a 

horizont vitatott, többnyire jelenleg a legnagyobb összefüggő, vastag kavicsréteget tartják a 

negyedkor feküjének, és az alatta levő márgákat sorolják a pannóniai korba.  

 

Ennek a negyedkori kavicsrétegnek nagy jelentősége van, mivel regionális léptékben is 

nyomozható, jelentős vastagságú és transzmisszivitású. A pannon rétegekre következő 

negyedidőszaki rétegsor három osztatú (Urbancsek, 1978). Az alsó-pleisztocén összlet 

elsősorban homokos, kavicsos jellegű, a középső inkább iszapos, agyagos, bár helyenként 

ebben is igen jó vízadók fordulnak elő. A negyedkor legfelső része ismét jobb vízadónak 

nevezhető, a homokos rétegek aránya magas. A hideg édesvizeket tároló negyedkori üledék 

összletnek a vastagsága a vizsgált térségben eléri a 150 méter. A vastag pleisztocén összlet 

fölött a felszínt általában vastag löszös homok fedi, amely a (Nyírség) kistáj déli részén 

futóhomok felszínekbe megy át. A felszíneket borító üledékek fiatal korúak, a pleisztocén 

legvégéhez kapcsolhatók. A felső-periglaciálisban az Alföld peremének süllyedése és a 

Nyírség centrumának emelkedése miatt a Tisza és a Szamos elfoglalta mai helyét. A Nyírség 

szigetszerű, folyóvizet nem kapó terület lett. A holocénban megkezdődött az élővíz nélküli 

felszín szél általi kialakítása, eolikus formák kialakulása a szélbarázdák, garmadák futóhomok 

tömegek. A folyók melletti mélyfekvésű területeken az alluvális feltöltődés kezdődött el. 

 

A holocénban, a térszíntől függően, a laposokban lemosott iszap, homok található. A 

futóhomok hordat keveredett, közepesre – koptatott, rétegzett – keresztrétegzett. Jellegzetes a 

néhány méter mélységben található vöröses kovárvány csíkos betelepülés. A Nyírség 

többnyire plasztikus deformációval fiatalon kiemelt sziget. A Nyírség a pleisztocén végén 

holocén határán 25-30 m-t megemelkedett, a Rétköz, Szatmár-Beregi síkság 25-27 m-t 

süllyedt.  
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2.4.2 Környezetföldtani viszonyok, terület érzékenység 

 

A 2005. január 1-jén hatályba lépett a felszín alatti víz állapota szempontjából érzékeny 

területeken levő települések besorolásáról szóló 27/2004. (XII. 25.) KvVM rendelet, melynek 

melléklete szerint Kisvárda közigazgatási területe, így a telephely területe is a felszín alatti víz 

szempontjából érzékeny területnek minősül. 

 

A vízbázisok, a távlati vízbázisok, valamint az ivóvízellátást szolgáló vízilétesítmények 

védelméről szóló 123/1997. (VII. 18.) Korm. rendelet meghatározza a felszín alatti vízbázisok 

esetében a belső, külső, valamint a hidrogeológiai védőidom és védőterületek 

meghatározásának, kijelölésének, kialakításának, és fenntartásának módját. A telephely keleti 

része a sérülékeny földtani környezetű Kisvárda II. Vízmű H-4777-1/2004. számú határozattal 

kijelölt hidrogeológiai védőövezete „B” zónájában helyezkedik el. 

 

 

 

2.4.3 Hidrogeológiai viszonyok 

 

Víznyerési szempontból a legidősebb paleozoós és triász rétegeknek nincs gyakorlati 

jelentőségük. Bár a triász mészkövek egy része valószínűleg karsztosodott és nyomás alatti 

vizet tartalmaz, amelyet át tud adni a miocén tufákba, kitermelése mégsem gazdaságos, mert a 

miocén rétegek vízvezető képessége gyenge és csak nagyon mérsékelt az utánpótlódása.  

 

Magából a triász karsztból való víztermelés a nagy mélység miatt nem gazdaságos. A 

foltokban található eocén és oligocén képződmények vízzáróak. A miocén összletnek azonban 

a triászból átszivárgó víz mellett a magasabb szinteken saját készlete is van, de kitermelését 

ebben az esetben is valószínűleg gazdaságtalanná teszi az utánpótlódás hiánya. 

 

Az előzőek alapján a felszín alatti vízbeszerzés szempontjából tehát a pliocén-pleisztocén 

korú törmelékes víztárolók jöhetnek számításba. A kb. 1300 méter fekümélységű pliocén 

víztartó képződmények vize a magas hőmérséklet, só- és gáztartalom miatt ivóvízként nem 

használható, acsak hévízigények kielégítésére. Az ivó-, ipari- és mezőgazdasági célú 

vízkivételek a hideg édesvizeket tároló pleisztocén alluviális összletből történnek. A 

közműves vízellátás alapjául elsősorban az alsó pleisztocén rétegvizek szolgálnak, melyek 

mind minőségi (kedvezőbb vízkémiai jellemzők, nagyobb természetes földtani védettség), 

mind pedig mennyiségi szempontból (nagy vastagságúak, regionális elterjedésben is 

nyomozhatóak, kedvezőbb vízföldtani paraméterekkel bírnak stb.) a legkedvezőbbek. 
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A Felső-Tisza-vidék, így a Nyírség ivóvízellátása is 100 %-os mértékben felszín alatti 

vizekből történik. A terület különböző pontjain változó vastagságban jelen lévő ivóvizet 

tároló összlet vízadó rétegeiből (homok, kavics stb.) nyerhető víz általában jó minőségűnek 

mondható. A legfelső talajvíz tároló szint vastagsága átlagosan 40 m, alatta helyezkedik el a 

két rétegvíz-tároló szint. A nyomás viszonyokat tekintve a vízbázis területén beszivárgó 

vízmozgás van. Kisvárda térségében a pleisztocén korú összlet több szintben tartalmaz jó 

víztároló, vízadó homokrétegeket. Az alsó és középső pleisztocén összlet 50-210 m között 

több kavicsos, durvahomokos, jó vízadó homokrétegeket tartalmaz. A felső-pleisztocén 

összletben 20-70 m között 3 db közép és aprószemű homok réteg található. A gyár és a 

közelben található Kisvárda II. sz. vízmű kutjainak rétegsora alapján átlagosan az alábbi 

mélységekben található jó vízadó homokréteg: 17-30, 40-55, 57-69, 81-95, 97-108, 111-142, 

171-176, 190-195, 202-207 m között. A vízminőséggel kapcsolatban általánosságban 

elmondható, hogy pleisztocén összleten belül a felszíni eredetű szennyeződéseknek legjobban 

kitett talajvíz magas (8-10 mg/l) vastartalmú, ugyancsak magas ezekben a vizekben a felszíni 

eredetű elszennyeződésre utaló ammónium-, nitrát-, nitrit-ion mennyisége, sok helyen 

szulfátosak, magas sótartalmúak és bakteriológiailag is erősen kifogásolhatóak. Számos 

esetben a nehézfém komponensek is magas koncentrációban mutatható ki bennük.  

 

A telephely keleti része a sérülékeny földtani környezetű Kisvárda II. Vízmű H-4777-1/2004. 

számú határozattal kijelölt hidrogeológiai védőövezete „B” zónájában helyezkedik el. A „B” 

zónába eső terület a 219/2004. (VII. 21.) Korm. rendelet 2. számú mellékletének I./a) pontja 

alapján - a felszín alatti víz állapota szempontjából - fokozottan érzékeny területnek minősül. 

A telephely nyugati területrésze a 219/2004. (VII. 21.) Korm. rendelet 7. § és 2. számú 

mellékletével összhangban, a felszín alatti vizek állapotáról készült országos érzékenységi 

térkép alapján érzékeny felszín alatti vízminőség-védelmi területre esik. A felszín alatti víz 

állapota szempontjából érzékeny területeken lévő települések besorolásról szóló 27/2004. 

(XII. 25.) KvVM rendelet szerint Kisvárda település az érzékeny területen lévő települések 

közé került besorolásra.  

 

Az üzem egyedi kutas vízellátása, szennyvíz-előtisztítása és csapadékvíz elhelyezése a 4009-

9/2016., 1255-10/2015., 1965-1/2015., 1255-4/2015., 714-8/2014., 159-6/2012., 395-3/2011., 

453-3/2010., 10614-6/2006. és H-4604-13/2004. számú határozatokkal módosított 937-

125/2003. számú (vksz.: 2/138-1977.) vízjogi üzemeltetési engedéllyel rendelkezik. A vízjogi 

engedélyben jelenleg lekötött vízigény, engedélyezett vízhasználat 1.500 m3/nap, 547.000 

m3/év. Jelenleg az üzemi vízmű kiépített kapacitása 75 m3/óra, 1.800 m3/nap. A termelési 

kapacitás bővülésével fellépő 2.500 m3/nap mértékadó vízigény a vízmű kapacitásbővítésével 

biztosítható. A vízmű vízkezelő-vízellátó kapacitásának tervezett bővítésére a 1847-7/2016. 

számú határozattal módosított 3504-9/2015. számú vízjogi létesítési engedély került kiadásra. 

A vízjogi létesítési engedély alapján megvalósuló fejlesztésekkel a vízmű-kapacitás duplájára 

nő (150 m3/óra), miáltal az igényelt 2.500 m3/nap vízigény biztonsággal kielégíthető. 
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A MASTER-GOOD Kft. a vízellátás, szennyvíz- és csapadékvíz elvezetésére vonatkozó 

4083-10/2016. számú vízjogi létesítési engedélyt kapott. (érvényességi idő: 2019. augusztus 

31.). 

 

A vízbeszerzés a 2/467-2014. vízikönyvi szám alatt nyilvántartott a 2/b jelű mélyfúrású 

kútból, a 2/252-1989. vízikönyvi szám alatt nyilvántartott 4 jelű mélyfúrású kútból, valamint a 

2/478-2015.vízikönyvi szám alatt nyilvántartott 5 jelű mélyfúrású kútból történik. A 2b jelű 

mélyfúrású kútra vonatkozóan 354-1/2016. számú vízjogi üzemeltetési engedély került 

kiadásra, melynek érvényességi ideje 2023. január 31. A 4 jelű mélyfúrású kútra vonatkozóan 

588-1/2013. és 4604-13/2004. számú határozatokkal módosított 937-125/2003. számú vízjogi 

üzemeltetési engedély került kiadásra, melynek érvényességi ideje 2023. január 31. Az 5 jelű 

mélyfúrású kútra vonatkozóan 4028-8/2016. vízjogi üzemeltetési engedély került kiadásra, 

melynek érvényességi ideje 2023. január 31. A 3.a jelű kút eltömedékelésére a 

Katasztrófavédelmi Igazgatóság 36500/4229-11/2016.ált. számon (3435-10/2016. saját 

számon) megszüntetési engedélyt adott ki. A kút eltömedékelése megtörtént. 

 

A közelben található a Kisvárda városi II. sz. vízmű 5 db mélyfúrású kútja. A kutak közül 3 

db 100-149 m közötti, 1 db a 83-133 m közötti, 1 db a 171-207 m közötti vízadó 

homokrétegek csapolja meg. A FETIVIZIG 1983-ban elvégezte az előzetes védőidom 

számításokat. Ez alapján az 50 éven belüli elérési védőidom felszíni vetülete érinti a 

MASTER-GOOD Kft. üzemterületét. A városi II. sz. vízműtelep a 8003/1998 KHVM 

tájékoztató alapján a sérülékeny régió területére esik.  

 

A telephely keleti része a sérülékeny földtani környezetű Kisvárda II. Vízmű H-4777-1/2004. 

számú határozattal kijelölt hidrogeológiai védőövezete „B” zónájában helyezkedik el. 

 

A talajvíztartó réteg a vizsgált térségben a felső-pleisztocén, illetve holocén rétegek 0-15 m 

közé eső része. Ennek rétegei a területen lemélyített fúrások adatai alapján átlagosan a 

következők: 

A felszínen és kb. 4,0 m mélységig barna, iszapos homokok találhatók. 

Horizontális vízvezető képességük K = 10-5 m/s. 

4-12 m között sárgás, helyenként kissé iszapos homokok, homoklisztek találhatók. 

Vízvezető képességük K = 10-5 – 10-6 m/s. 

12-15 m között sárgás szürke iszap, homokos agyag található.  

Vízvezető képességük K = 10-7 – 10-8 m/s. 

 

A talajvíz a vizsgált telephely közelében a térszín alatt átlagban 2-2,5 m mélységben található. 

A talajvíz áramlási iránya NY, ÉNY-i, a hidraulikus gradilus értéke J = 1,3 * 10-3 m/s. 
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2.5 Az élővilágra vonatkozó környezetterhelés és igénybevétel bemutatása 

 

Napjainkban az ökoszisztémákat, fajokat és azok genetikai variációit magába foglaló biológiai 

sokféleség - biodiverzitás - folyamatos csökkenés világjelenség. A sokszínűség eltűnése az 

emberiségre nézve igen veszélyes, hiszen ez biztosítja az élelemtermeléshez és az egészséges 

környezethez szükséges erőforrásokat.  

 

2.5.1 Az élővilág jelenlegi állapota  

 

A telephely területén az építési munkák és a több mint 30 éves termelési múlt következtében 

az eredeti növény és állatvilág eltűnt, művi környezetté vált. A felszínnek kb. 68-70 %-a 

művileg fedett, és csak 28-30 % a zöldfelület. Az üzemfolyamatok során az épületek nagy 

része használatban van - némelyek funkciója azonban időközben megváltozott. A belső 

közlekedő utak részben aszfalttal, részben betonanyaggal fedettek.  

A telephelyen a zöldfelület művi építésű mozaikos, a növényzet telepített. A téralakítás 

meghatározója a növény, ami alkalmas a természetes és épített elemek közötti harmónia 

megteremtésére. A  zöldfelületek  jelentősége  több  irányú:  esztétikai,  biológiai,  

egészségügyi,  stb. A hatékonyság  a  levegő  por-,  baktérium-  és  páratartalmában,  a  

hőmérséklet  és  besugárzás  mértékének  változtatásában,  zajcsökkentés,  stb.   jelentkezik. 

A területen a növény szintezettsége háromlépcsős: gyep, cserje és fa. Uralkodik a 

gyepnövényzet- rendszeres nyírást tűrő, és főként egyszikű fajokból áll -, nagyobb összefüggő 

felület a telep K-i sávjában található. A fák magas törzsűek zárt lombkoronával, elhelyezésük 

sorokban, egyedi állással történt, figyelembe véve a talajfelszín alatt és -felett elhelyezkedő 

közműhálózatot.           

A telephely állati élőhelyként korlátozottan használható: a nagyobb helyváltoztatásra képesek 

közül egyesek számára időszakosan megfelelő táplálkozó- és pihenőtér, de szaporodási célra 

már kevésbé alkalmas. A vágóhíd búvóhelyet, az előállított termékek pedig folyamatosan 

élelmet biztosítanak a több okból is nemkívánatos rágcsálók számára. Az általuk okozott kár 

többféle: fizikai  megjelenésű, az állatok betegségeket terjeszthetnek és undorkeltők, stb. A 

teljes mentesítés  szinte sehol és  semmilyen körülmények között nem oldható meg.  

A telephelyen az épületek oldalfala mellé kihelyezett szabványnak megfelelő méregcsapda 

által azonban elérhető a betelepülő rágcsálók veszélyességi szint alatt való tartása, miközben 

másokat nem veszélyeztet.      

 

Élőhely-osztályozás   

 
makrorégió Alföld 

mezorégió Nyírség 

mikrorégió Felső-Nyírség 

település Kisvárda 

Tájtipológiai összegzés: mérsékelten meleg, mérsékelten száraz éghajlatú, vízhiánnyal küzdő 

terület.  

Élőhely-osztályozás az Általános Nemzeti Élőhely-osztályozási Rendszerben /ÁNÉR/ szerint:  
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2.5.2 Élővilág a telephelyen 

 

U – Egyéb élőhelyek 

U4 – Telephelyek, roncsterületek és hulladéklerakók 

Gyárak, kisüzemek, telephelyek, lerakatok, kereskedelmi, agrár-, katonasági- és speciális 

műszaki létesítmények, pályaudvarok vagy roncstelepek által elfoglalt területek, valamint 

gyomnövényzetük. Többnyire száraz, kötött talajú vagy sóderrel, kőtörmelékkel, betonnal 

borított, zárt területek, melyek gyomnövényzetét a kategória magába foglalja. 

Természetessége 1-es. 

 

Abiotikus jellemzés: ilyen területek az országban bárhol, bármely potenciális vegetációjú 

területen vannak. Összefogja őket, hogy az eredeti növényzet és talajszerkezet elroncsolódott 

az intenzíven használat következtében. Többnyire száraz, kevéssé termékeny, kötött talajú 

vagy sóderrel, kőtörmelékkel, betonnal borított területek.  

A talaj vízgazdálkodása és termőképessége egyaránt a félsivatagi-sivatagi élőhelyekéhez 

közelíthet. A termőhely ellentmondása, hogy a kedvezőtlen mikroklimatikus- és vízviszonyok 

miatt a növényzet nem képes felhasználni a hulladékanyagok lebomlásából felhalmozódó 

tápanyagot, így nitrogén-túlkínálat léphet fel.  

 

Biotikus jellemzés: a telephelyeknek vegetációs szempontból alapvetően két típusa van, az 

egyik a frissebb „zöldmezős” beruházás a kerítésen belül parkosított maradványnövényzettel, 

a másik a régi telepek környékén az eredeti növényzetnek nyoma sincs. Száraz, taposott 

gyomtársulások, a megbolygatott felszíneken pedig magaskórós ruderális gyomtársulások a 

jellemzőek. A roncsterületeken az útszélek és töltésoldalak  ruderális növényzetének fajai 

jelennek meg. 

 

Alegységek: többnyire nem társulások, hanem uralkodó populációk alakulnak ki, amelyek 

nem nevezhetők asszociációknak, hanem csak „közösségeknek”. Az invazív tájidegen fafajok 

játszanak vezető szerepet, mindenekelőtt az akác / Robinia  pseudo-acacia /.  
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2.5.3 Természeti érték 

 

A vizsgált telephely területe nem természeti terület, nem természetvédelmi, nem ex-lege 

terület, nem tartozik a NATURA 2000-es területek közé sem madárvédelem, sem pedig 

élőhely-védelem szempontjából, és nem érinti a Nemzeti Ökológiai Hálózat sem. A 

telephelyen és környezetében tájképi értékek vagy egyedi tájértékek nincsenek. A vizsgált 

területtől ÉNy-ra kb. 1,8 km távolságra terül el a Kisvárdai-gyepek NATURA 2000 SCI 

terület, melyre a telep működése nincs hatással. 

 

 

 

 
A legközelebbi NATURA 2000 területek elhelyezkedése 
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A botanikai értékelést a taxonokhoz hozzárendelt szubjektív 5 fokozatú gyakoriság skálát, a 

Simon-féle természetvédelmi érték kategóriákat /TVK/ a természetes állapotra és 

degredációra utalóan, Seregélyes-féle természetességi osztályok alapján végeztük el: 

 

tudományos név magyar név Simon-f rel. 

abund. 

fűz  Salix alba TZ 1 

juharlevelű 

platán  

Quercos robur TZ 1 

nyír  Betuletum albae cultum TZ 1 

kislevelű hársfa  Tilia cordata TZ 1 

szivarfa  Catalpa bignonionides TZ 1 

csörgőfa Koelreuteria paniculata TZ 1 

lucfenyő Picea abies TZ 1 

angolperje Lolium perenne TZ 3-4 

olaszperje Lolium multiflorum TZ 2-3 

csomós ebír  Dactylis glomerata TZ 2-3 

barázdált 

csenkesz  

Destuca rupicola TZ 2-3 

réti perje Poa pratensis TZ 1 

útifű Plantago sp. TZ 1 

 

A vizsgálat során talált természetvédelmi szempontból értékesebb állatfajok adatait táblázatba 

rendeztük, amelyben jelzésre kerül nemzetközi egyezmények és az Európai Közösség 

természetvédelmi irányelveinek vonatkozó hatálya /Berni Egyezmény az európai vadon élő 

növények, állatok és természetes élőhelyeik védelméről - Bern Bonni Egyezmény a vándorló 

vadon élőállatfajok védelméről - Bonn EU természetvédelmi irányelvei – Madárvédelmi 

Irányelv /BD/ és az Élőhelyvédelmi Irányelv /HD/.  

 

A telephelyen alkalmilag fellelhető madarak: 

F=fészkel, V=vonul/telel és T=táplálkozik   

  
magyar név tudományos név előfordulás Bern Bonn BD 

fekete rigó Turdus merula F-T III. II. II/2. 

vetési varjú Corvus frugilegus T     II/2. 

házi rozsdafarkú Phoenicurus 

ochruros 

F-T II. II.   

barázdabillegető Motacilla alba T II.     

szarka Pica pica T       

 

A telephelyen alkalmilag fellelhető emlős: 

 

magyar név tudományos név szaporodás 

keleti sün Erinaceus concolor + 

 



-21- 

 

A telephely rendeltetésszerű üzemelésével, a BAT szerinti technológia alkalmazásával 

környezeti kár nem várható. Havária esetén a felszámoláshoz felkészültek. Az üzem 

környezetre gyakorolt hatásának gyakorlatilag nincs egészségügyi kockázata a lakosságra, 

ezért a kockázat csökkentés lehetőségének vizsgálata az adott esetben nem értelmezhető. 

 

A táj a földfelszínének egységes, a környező területektől elkülönülő része. Térben 

lehatárolható, jellegzetes felépítésű és sajátosságú rész, a rá jellemző természeti értékekkel és 

rendszerekkel, valamint az emberi kultúra jellegzetességeivel együtt, ahol kölcsönhatásban 

állnak a természeti erők és a mesterséges, tehát az ember által létrehozott környezeti elemek.  

 

A fenntarthatóság elve megköveteli, hogy a települések a területtel, a termőfölddel és az ott 

élő természetes vagy mesterségesen telepített és fenntartott növénytakaróval, vagyis a 

biológiailag aktív felülettel takarékosan, ésszerűen gazdálkodjanak. A baromfi-vágóhíd nagy 

kiterjedésű telephely, és méreténél fogva a táj szempontjából meghatározó elem. A belső 

területen és a közvetlen környezetben unikális, fokozottan védett illetve védett növény- és 

állatfaj nem lelhető fel. A  baromfi-vágóhídon  mint  telephelyen  az  épületek  és  a  

technológia  gépi  berendezéseinek  karbantartása biztosított. A működtetés folyamatosan 

zavartalan és a hektikus piaci viszonyok ellenére gazdaságos. A működés felhagyását semmi 

sem indokolja. 
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3. A TECHNOLÓGIA ISMERTETÉSE 
 

A vágóhídi technológia 13500 db/óra vágási kapacitásra tervezett. Az 540 tonna/nap 

maximális vágási kapacitással működik (13.500 db/óra, napi 16 óra feldolgozási idő – 2,5 

kg/db élőállat súly. 

 

Az engedély módosítást követően a különálló üzemcsarnokban a vágóhídon keletkező állati 

melléktermékből kutyaszalámi előállítás fog történni 60 tonna/nap kapacitással (napi 16 óra – 

évi 300 munkanap ~ maximum 18.000 tonna / év) A felhasznált vágódról származó vér 

mennyisége 22.800 kg/nap, míg a felhasznált és szintén a vágóhídról származó bél 

mennyisége 18.000 kg/nap. 

  

A vágóhídi technológia az alábbi 5 fő folyamatra bontható: 

1. A baromfi beszállítása és átvétele 

2. A baromfi függesztése és vágása 

3. Kopasztás, zsigerelés 

4. Előhűtés 

5. Darabolás, csomagolás, raktározás 

 

A fentieken kívül külön technológiát képez (3.7. pont) az állateledel (kutyaszalámi) gyártás 

technológiája.  

 

3.1 A baromfi beszállítása és átvétele 

 

Az élőállat szállítás a Stork által tervezett élőállat szállítására alkalmas speciális 

konténerekkel történik. A konténerek 2 db Mercedes és 14 db Volvo típusú tehergépkocsikra, 

valamint 4 db pótkocsis Volvo tehergépkocsira illetve a hozzájuk tartozó pótkocsi 

rakodólapjára vannak egymásra rakva oly módon, hogy azok a rakodóteret a lehető legjobban 

kitöltsék. A nyerges típusú tehergépkocsin a konténerek száma: 22 db, míg a pótkocsis típusú 

szerelvényeken 24 db. Egy konténerben elhelyezhető csirkék száma az állomány nagyságától, 

az időjárástól, és a nevelőtelep távolságától függően változik. Rossz idő esetén az állatok 

megóvása érdekében a kocsi körül van ponyvázva. A ponyvával való letakarást úgy kell 

végezni, hogy a ketrecek oldalán a levegőáramlást ne akadályozza. A rakomány rögzítésére a 

gépkocsik oldalára felszerelt kötelet használnak, melyet a gépkocsi plató oldalára szerelt 

kapcsokba fűznek be és feszítik. 

 

A higiéniai előírásoknak megfelelően tisztított és fertőtlenített kocsikon beérkezett élőárut a 

telephelyen, hídmérlegen mérlegeli az áruátvevő, bemérő. A telepre beérkezett élőáru 

bemérése 30.000 kg - os hibrid hídmérlegen történik. A mérleg mérőszerkezete a 

mérlegaknába beépített 4 db betonoszlopon lévő mérlegbakon nyugszik. A mérlegakna 

közepén lévő betonoszlopon nyugszik a kivezető kar, amely a vonórúd segítségével 

csatlakozik a mérőcellához, melynek kimenőjelét a digitális kijelző jeleníti meg.  
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A digitális kijelző típusa: Metrisoft MS-01/MAW (változott). A híd szerkezet hossza: 18 m, 

szélessége: 3 m. A mérlegen a bemérést a bemérő végzi. A mérlegre csak a mérendő 

gépkocsik hajthatnak rá, max. 5 km/h sebességgel. A mérleg hitelesítéséről az idevonatkozó 

jogszabályoknak megfelelően a műszaki osztály gondoskodik.  

 

A bemérő a mért adatokról kocsinként átvételi, minősítési jegyzőkönyvet készít, amelyen 

szerepel: 

- a gépkocsivezető neve 

- a kocsin lévő ketrecek száma 

- termelő neve, telephelye 

- élőáru megnevezése 

- Salmonella státusz  

- szállítójegy száma 

- gépkocsi rendszáma 

- gépkocsi program szerinti beérkezési ideje, tényleges érkezési idő, átvételi idő 

- élőáruval megrakott ketrecek száma 

- bruttó tömeg, tára tömeg, nettó tömeg  

- utihulla (db, kg)  

- átvett élő darabszám (kg) 

- összesítés állományonként 

- a baromfi minőségi tulajdonságai átvételkor (talppárna sérülés, talpfekély, bokafekély, 

mellhólyag - százalékos arányban) 

- külső környezeti hőmérséklet, különböző napszakban 

- egész kobzás darabszám, kg élőre szorozva az 1,34 szorzóval, plusz darabolt kobzás élőre 

szorozva a következő szorzószámokkal : máj - 2,55; comb - 2,39; far-hát 0,88 ; szárny - 

1,2; mell - 2,15; nyak - 0,92 

- utihulla okok 

- termelő hibájából felmerült feldolgozási állásidő 

 

Az élőáruval megrakott, lemért gépkocsi a vágás megkezdése előtt minimum 30 perc 

pihentetési időt el kell tölteni a vágóhídon. Az érkezés sorrendjében a gépkocsi beáll a 

légtechnikával felszerelt pihentetőbe, ahol a konténerek lerakodása történik meg speciális 

targoncák segítségével. A pihentető helyiség sötét, átlevegőztethető. Amennyiben szükséges 

nagy melegben, magas páratartalom mellett a levegőztető ventillátorokat kell működtetni, 

vízpermetet kell alkalmazni. 
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3.2 A baromfi függesztése és vágása 

 

3.2.1. Vágás előkészítés 

 

A csirkével teli konténereket egy emelőszerkezet segítségével felemelik, majd a csirkék egy 

szalagra csúsznak. A szalagrendszer a gázos kábítóba szállítja a csirkéket. Kábítás előtt el 

kell távolítani az utihullákat. A baromfihullákat egy fő hullakezelő összeszedi és a boncoló 

helyiségbe szállítja továbbá a feldolgozásra alkalmatlan, beteggyanús állatoknál nyaktekerést 

alkalmaznak. A korábban alkalmazott elektromos kábítást felváltotta a gázos kábító, amely 

egy 5 szekcióból álló rendszer. A rendszerben a haladási iránynak megfelelően a 

gázkoncentráció folyamatosan növekszik.  

A kábításhoz használt gázok: szén-dioxid és oxigén. A fokozatosan növekvő szén-dioxid 

aránya biztosítja a madarak kíméletes elkábulását. Kábítás után a függesztő dolgozók a kábult 

madarakat kíméletesen felfüggesztik a horgokba. Sötét színű védőruhát kötelesek viselni a 

dolgozók, amit a műszak befejeztével a mosodában tisztára kell cserélni, csak a tiszta ruhát 

szabad az öltözőben másnapig tárolni. A függesztésnek folyamatosnak kell lennie a vágás 

folyamatossága érdekében. A műveletet végző dolgozók védőkesztyűt kötelesek viselni. A 

függesztő dolgozók a nekik külön létesített öltözőkben kötelesek öltözni.  

 

Az elkábított csirke függesztése a függesztő dolgozó elé érkező szalagról folyamatosan 

történik, úgy, hogy minden horog be legyen függesztve. A bokájánál megfogva a baromfi 

mindkét lábát a horog megfelelő kiképzésébe kell helyezni. A függesztést egy időben 10 fő 

függesztő fogja végezni. Függesztéskor a sérülések, zúzódások elkerülése érdekében 

kíméletesen kell bánni a baromfival, arra azonban ügyelni kell, hogy vergődés közben a csirke 

lábai a horogból ne szabaduljanak ki. A stressz csökkentésére kék fényt használnak. A 

függesztés során biztosítani kell az alacsony zajszintet és csökkenteni kell a fényt. A 

ketrecekben lévő szállítás során keletkező baromfihullákat a függesztő helyiség padozatára 

dobják, és egy fő hullakezelő összeszedi majd a boncoló helyiségbe szállítja illetve a 

feldolgozásra alkalmatlan, beteggyanús állatoknál nyaktekerést alkalmaz. A hulla 

darabszámot állományonként a bemérő rögzíti. A függesztés során elrepült, leesett csirkéket a 

teremtakarító folyamatosan összeszedi. A szállítószalag teljes egészében rozsdamentes 

acélból készült. Vázszerkezete rozsdamentes lapos acél profil és lemez, hegesztett kötésekkel. 

A fordító és meghajtó kerekek anyaga élelmiszeripari műanyag. A szállítószalag láncának 

anyaga műanyag. A vázszerkezet két végén elhelyezkedő hajtó és fordítókerekek között 

helyezkedik el a végtelenített műanyag lánc egymás mellett két sorban. A hajtókerekek 

folyamatos forgó mozgása, a saválló vázszerkezetre szerelt C alakú műanyag vezető-sínében 

egyenes irányban mozgatja a láncot, és ezáltal megtörténhet a láncon lévő áru mozgatása. A 

függesztést végző dolgozó köteles védőkesztyűt vagy gumikesztyűt viselni. A ketrecekben 

lévő szállítás során keletkező. A függesztő dolgozóknak sötét ruhát kell viselni és a leszedő 

dolgozókkal együtt, külön öltözőben kell öltözni. A műszak végén a koszos ruhákat a 

mosodában műszak végén mindig leadja, másnap műszakkezdés előtt pedig tisztára cseréli.  
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A leürített gépkocsik platóját és ponyváit egy fő dolgozó nagynyomású mosóberendezéssel, 

sterimobbal kívül-belül alaposan lemossa. A ponyváról és a platóról fellazított szennyeződést 

a mosóberendezéssel eltávolítja, majd a fertőtlenítés következik. A fertőtlenítés a takarító 

állomással összekötött slaggal, 100 %-os hypo-val történik. A fülke takarítása a 

gépkocsivezető feladata. A gépkocsik, ketrecek tisztaságát a minősítők, bemérők ellenőrzik és 

dokumentálják. A konténereket minden használat után az előírásoknak megfelelően mosni és 

fertőtleníteni kell. A mosóberendezés víztáplálása az üzemi vízhálózatról folyamatosan 

történik. A mosás célja, hogy a felgyülemlett bélsárt, tollat és egyéb szennyeződéseket 

eltávolítsa. A konténermosás egy áztató szakaszból és egy mosó egységből épül fel, majd a 

végén minden konténert fertőtleníteni kell. A tiszta konténereket a „tiszta konténertárolóban” 

kell tárolni a kamionra történő visszarakodásig. 
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3.2.2 Vágás körkéses automata ölőgéppel 
 

Jó beállítás esetén az ölőgép 98 %-os megfelelő vágást biztosít. A felső pályán érkező csirkék 

az ölőgépen lévő megvezető sínpár közé kerülnek. A gép magasságát úgy kell beállítani, hogy 

az állat nyakát a megvezető vállszegletnél vezesse, ezáltal elkerülhető, hogy az állat 

visszaéledés esetén a fejét kiemelje a megvezető sínpár közül. A csirkék a vágókéshez háttal 

érkeznek, és a vágás kétoldali vágással az állszeglet alatt harántirányban történik. A 

megvezető feladata, hogy megfelelő helyzetbe hozza a csirkéket. A vágó körkés folyamatos 

vízöblítéssel működik. Abban az esetben, ha az ölőgép nem működik megfelelően, a 

vágóellenőr a vészleállító gomb segítségével megállíthatja a pályát, azonnal értesítenie kell az 

operátort és művezetőt és hibát ki kell javítani. A vágás csak megfelelően működő ölőgép 

esetén folytatódhat. Az automata vágóberendezés típusa: STORK K15 B0807.  

 

A berendezés fő részei :  

- a vágóberendezést tartó fém vázszerkezet  

- nyakmegvezető pálcák 

- függőleges elhelyezésű körkések a meghajtómotorokkal / 2 db / 

- függőleges állító szerkezet  

- késbeállító szerkezet  

A vágó berendezést tartó fémvázas állványszerkezet padozatra rögzíthető. A 

tartószerkezetben a vágó berendezés függőleges irányban 345 mm hosszban emelhető, illetve 

süllyeszthető. A kés helyzete és a vágás mélysége a csirke nagyságának megfelelően 

szabályozható. A körkések forgásiránya a felső pálya menetirányával megegyező legyen. 

 

Azoknál az egyedeknél, amelyeket a nagy méretkülönbség miatt az ölőgép nem, vagy rosszul 

vág, kézi utóvágást kell alkalmazni.  

 

Kézi külső vágás esetén a vágás késsel történik úgy, hogy a dolgozó egyik kezével az állat 

fejét megfogja, míg a másik kezében lévő késsel az állszeglet mögött kb. 1 cm - es bevágást 

ejt. Az utóvágáshoz csak a darabolóban használt kések színétől eltérő színű, fekete nyelű kés 

használható. Jó vágás esetén a felületi roncsolás kicsi, a vér egyenletesen folyik ki, a kivérzés 

tökéletes lesz. A baleset elkerülése érdekében a dolgozó a fogókézre köteles lánckesztyűt 

húzni. A vágást ellenőrző dolgozó köteles védőruhát váltani és többször kezet mosni a 

szennyeződés mértékétől függően. A vágókést szükség szerint az eszközfertőtlenítőben 

elhelyezett késre ki kell cserélni. Az eszközfertőtlenítőbe csak tiszta kés rakható. Az 

eszközfertőtlenítőt >= 82 °C fokon kell üzemeltetni. 

 

Vágás után az elvágott ereken keresztül megindul a baromfi vérének kifolyása. A rosszul 

elvérzett egyedeket az ÁEÜ kirendeltségi szaksegéd a zsigerelőben eltávolítja a pályáról. A 

véreztetőben összegyűjtött csirke vért egy 7,8 m hosszú rozsdamentes csepptálcán gyűjtik és 

zárt csőrendszerrel a melléktermék fogadóban tartálykocsiba juttatják. A rosszul elvérzett 

egyedeket az ÁEÜ kirendeltségi szaksegéd a zsigerelőben eltávolítja a pályáról.  
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A jól kivéreztetett csirkét a felső pálya az előre feltöltött és 52 - 53 °C hőfokra felmelegített 4 

db forrázókádba szállítja. A forrázó kádban a víz mozgása és a toll szétzilálása 

levegőbefúvatással van megoldva. A vágóvonal felső pályája Sigma kialakítású. A melegvíz 

hatására a tolltüszők kitágulnak, ez megkönnyíti a gépi és kézi kopasztást. A víz hőfokát 

automata berendezés szabályozza. A víz melegítéséhez 2 db melegvizes kazán van beépítve, a 

kádban lévő víz melegítését a radiátorokban lévő melegvíz biztosítja. Műszak közben a 

felsőpálya horgaiból kiakadt baromfitesteket, a forrázó vízből munkaközi szünetekben el kell 

távolítani.  

 

A kopasztás minőségét naponta ellenőrizik, eltérő paraméterek esetén a hőfokot újra be kell 

állítani, a kopasztást újra kell ellenőrizni. A forrázás időtartama a pályasebességtől függően 

kb. 3 perc 27 másodperc. A forrázó kádban biztosítani kell az 1 liter / baromfi 

vízutánpótlással történő vízcserét. A rosszul forrázott, kopasztott vagy a túlforrázott, roncsolt 

bőrfelületű csirkéket az ÁEÜ kirendeltségi szaksegéd a zsigerelőben távolítja el a pályáról, 

elkülöníti.  
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3.3 Kopasztás, zsigerelés 

 

3.3.1 Kopasztás 

 

A kellően forrázott állatokat a felső pálya a kopasztógép tárcsái közé szállítja, ahol a csirke 

egész testfelületéről a tollat a kopasztógépek tárcsáinak ellentétes forgása és a gumiujjak így 

létrejött ütő, illetve dörzsölő hatása távolítja el. A gépet úgy kell beállítani, hogy a 

kopasztóujjak a kopasztandó termék profilját követhessék. Üzemelés közben a gépek 

gumiujjaira kb. 50-52 C fokos intenzív vízráfolyást kell biztosítani. A megfelelő tollazást és 

a testek épségét ellenőrizik. Az esetlegesen a testen maradt tollakat 1 fő utókopasztó távolítja 

el. Amennyiben a kopasztás nem megfelelő és az 1 fő utókopasztó sem elég, további 

utókopasztó létszámot kell beállítani. A rosszul kopasztott egyedeket el kell távolítani a 

pályáról, csak teljes kopasztás után kerülhet zsigerelésre. A kopasztógép hiányos működése 

esetén a hiányosan kopasztott egyedeket el kell távolítani a pályáról, szükség esetén a pályát 

meg kell állítani a hiba javítására, szükség szerint a forrázókádban lévő csirkéket ki kell 

szedni és a hiba elhárításáig a függesztést is meg kell állítani. 

 

A kopasztó vonal gépi berendezései: Felsőpálya (típusa : STORK) 

A felsőpálya szintkülönbsége a technológiai műveleteknek megfelelően változik.  

 

Fő részei :  

- T  profil; 

- pályakocsik; 

- 1 " osztású acél kalibrált vonólánc. 

 

A pályakocsik műanyagból készült görgők segítségével haladnak a T profilon.  A 

pályakocsikra különböző függesztő horgokat lehet akasztani. A vonóláncot a szerelés során a 

pályán lévő feszítőmű segítségével lehet feszíteni. A horogfüggesztő elem horgonyzott acél, 

mindkét végén horogbefogó villával. A függesztő elem a vonólánchoz és a függesztő 

horoghoz csavarral rögzíthető.  A felső pálya a diszpécser szobában lévő vezérlőszekrényre 

szerelt nyomógombos kapcsolóval indítható. A pálya sebessége a vezérlőszekrényre szerelt 

szabályozható potméterrel módosítható. 
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Keresztcirkulációs testforrázó kád STORK SA 25,9 SW3 HD, hossza: 25,9 m (4 db) 

A víz hőmérséklete: 52 - 53 C , a forrázási idő és a testtömeg függvényében. A forrázási idő 

a pályasebesség függvényében változik. A víz fröccsenésétől a dolgozót a forrázókádra szerelt 

lehajtható ajtók védik. A víz szintjének szabályozása úszó segítségével, az utánpótlás hidegvíz 

bevezetésével, a forrázóvíz fűtése melegvízzel történik. A hagyományos szabadtartású RED 

MASTER fajtáknál a gyártástechnológia mindenben megegyezik a brojler feldolgozás 

technológiájával kivéve a kopasztást, amikor a forrázókádba lévő víz hőmérséklete fajtánként 

a következő: tanyasi csirke esetében 50,5C, rántanivaló csirke esetében 49,5C, a 

gyöngytyúk esetében a madár nagyságától függően 52 - 52,5C.  

A gőz szabályozása négy szekciós. A rendszer gőzelszívó, légbefuvó, buborékoltató 

berendezésekkel van ellátva. A forrázót beállítható műszerekkel látták el, melynek 

szabályozási tartománya 0 - 100 C - ig terjed.  A műszerek a gőz szabályozó szelepeit 

szabályozzák a beállított hőmérséklet állandóságát biztosítva.   

 

Kopasztó gépek:  

1 db STORK D203;  

1 db STORK D 16;  

2 db STORK D 161;  

2 db STORK F2015, B1842 

1 db STORK WFL 

 

A kopasztó egy állványból áll, erre vannak felszerelve a gerendák. A gerendán tárcsák 

vannak, a tárcsán gumiujjak. A kopasztót a transzport függőpálya középvonala alatt kell 

felállítani. A gerendák egymástól való távolságát, magasságát, szögét úgy kell beállítani, hogy 

a kopasztóujjak a kopasztandó termék profilját kövessék. Magassági beállításnál vigyázni kell 

arra, hogy a legfelső gerenda kopasztóujjai a függesztőhoroggal ne érintkezzenek. A gépi 

kopasztás után testen maradt tollakat kézzel kell maradéktalanul eltávolítani. A műveletet 

végző dolgozó dobogón vagy a padozaton áll és az elé érkező csirketestről a rajtamaradt 

tollakat kézzel tépi ki. 

 

Faroktolltépő (típusa: STORK PIT 2000) 

A faroktolltépő fő részei: függesztett vázszerkezet, tépő hengerpár, hajtómű láncközvetítéssel, 

tollcsúszda. 

 

A faroktoll eltávolítása: A kopasztópályára, a kopasztógépek előtt, a csirketest hátoldalánál, 

a farok magasságában vízszintesen elhelyezett fogazott hengerpár a tollat a csirke farkából 

kitépi. A csirketestet eközben megvezetők tartják stabilan az esetleges károsodás ellen. A gép 

magasságban állítható a pontosabb pozicionálás érdekében. A kitépett toll csúszda 

segítségével kerül a tollszállító szalagra. 
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A padlócsatorna fölé tollszállító szalag van felszerelve, a gépekből a szalagra lehullott tollat 

ily módon továbbítják a gyűjtőaknába. A garatban összegyűlt tollat sűrített levegővel átlövik a 

melléktermék feldolgozóban elhelyezett gyűjtőkonténerbe. A dolgozó feladata folyamatosan 

ellenőrizni, hogy a tollátlövés folyamatosan menjen, a toll a szállítólapon ne halmozódjon fel. 

Feladata még a tollszállító szalagra a kopasztógépek által kivert csirkék összeszedése és 

kopasztópályára történő visszafüggesztése, a forrázókádba esett csirketestek folyamatos 

eltávolítása a forrázókád végéből, megakadályozva ezzel, hogy a csirketest túlforrázott legyen 

és így továbbfeldolgozásra alkalmatlanná váljon.  

 

A vágás utáni minősítés esetén pontosan tudni kell, hogy ki az állat szállítója.  Ha ugyanazon 

a napon több termelőtől történik beszállítás, akkor az egyes tételek között - az 

elkülöníthetőség érdekében - jól látható jelölést kell alkalmazni a pályán.  A minősítést az 

élőáru minősítő végzi, aki megállapítja egy-egy szállítmánynak hány %-a első osztályú, és az 

egyéb osztályba sorolt csirkék minőségi hiányosságai miből erednek.  

 

 

 

3.3.2 Fejtépés 

 

A felső pályán érkező állatok fejének - nyelő- és légcsővel együtt történő - eltávolítását a 

STORK HTP-HD HP típusú automata fejtépő végzi. A csirkék a horgon lógva haladnak át a 

gépen, miközben a horogmegvezetők és a bemenő vezetések gondoskodnak a horgok és a 

csirkék pontos elhelyezkedéséről.  A csirke feje és nyaka a húzóegységbe kerül és annak 

legalsó helyzetébe kerülésekor szakad le a fej a lég- és nyelőcsővel együtt. A gép jó beállítása 

esetén a fej eltávolítását 98 %-ban, a nyelő- és légcső kihúzását 80 %-ban biztosítja. A 

berendezés alatt elhelyezett csúszda a fejet a fej-, lábkezelő helyiségben elhelyezett hűtő spin 

chillerbe továbbítja.  

 

A berendezés fő részei:  

- a padozathoz és a felső pályához szerelhető fém váztartószerkezet; 

- fej - és légcső eltávolító egységek; 

- kényszerpályás vezérlésű forgókerék; 

- felső pályához rögzített keret. 

 

Csak jól beállított ölőgép esetén működik tökéletesen, változó nagyságú állományokhoz a 

magasságot állítani kell. 
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3.3.3 Lábvágás, forrázás, tisztítás, hűtés 

 

A lábvágó automata, az átfüggesztő berendezésbe van beépítve. A lábvágást körkéses 

automata lábvágó végzi. A szennyezett víz folyamatos cseréje túlfolyóval történik, míg az 

üledéket leeresztő csapon keresztül távolítják el. A megforrázott láb az alsó paláston 

kialakított nyíláson keresztül távozik a berendezésből. A forrázott lábak a lábtisztító gépbe 

hullanak, ahol gumiujjak segítségével távolítják el a fellazult szaruhártyát.  

 

Automata lábvágó berendezés típusa: STORK TRD-E, fő részei:  

- a mennyezetre függesztett acéltartóra horganyzott idomvasból felépített állítható 

tartószerkezet 

- láblefogó fogasléces forgótárcsa 

- meghajtómotorral felszerelt körkéses vágó 

- horog váll megvezető horgonyzott acélrúd 

- lábmegvezető fémpálcák 

- kardántengely 

 

A forrázó berendezés a lábkioldó alatt helyezkedik el, kioldás után a lábak közvetlenül a 

forrázó berendezésbe hullanak. A felsőpályán érkező láb folyamatosan forrázódik. A víz 

fűtése gőzbevezetéssel, állandó hőfokon tartása szabályozóval történik. A lábak gőzzel 

felfűtött 65-70 °C fokos - ipari csirke esetén, 80-85 C fokos - hőmérsékletű melegvízbe 

merülnek. Ez idő alatt a lábakon lévő szaruhártya fellazul, ezáltal könnyen eltávolítható, a 

megforrázott láb az alsó paláston kialakított nyíláson keresztül távozik a berendezésből. A 

forrázott lábak a lábtisztító gépbe hullanak, ahol gumiujjak segítségével távolítjuk el a 

fellazult szaruhártyát.  A tisztított lábakat felhordó szalaggal juttatják 2 db spin chillerbe.   

 

Lábfőző kád típusa : KORAX  K 060;  

Lábhűtő kád típusa : K  061 

 

A főzőberendezés fő részei: 

- rozsdamentes acélból készült zárt hőszigetelő vázszerkezet; 

- rozsdamentes terméktovábbító csiga; 

- üstház rozsdamentes acélból; 

- levegő aláfuvó berendezés. 
 

A hűtőberendezés fő részei: 

- rozsdamentes acélból készült zárt hőszigetelő vázszerkezet; 

- rozsdamentes terméktovábbító csiga; 

- levegő aláfuvó berendezés. 

 

Lábvágás után a horogban lévő lábakat a lábforrázó berendezésen keresztül a felső pálya a 

lábkioldóhoz szállítja. A lábkioldás során a függesztőhorog magasságában lejtősen elhelyezett 

vezetőpálca a lábat megemeli, így kiesik a láb a horogból.  
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Lábkivető részei:  

- horogtámasztó műanyagrúd; 

- lejtős lábvezető fémpálcák; 

- felső pályára szerelt tartószerkezet.   

 

A tartóvázra szerelt lejtős lábvezetőt minden esetben úgy kell beállítani, hogy a lejtős vezető 

végén a láb a horogból kibillenjen és a tisztító gyűjtőedénybe hulljon. A combról a 

bokaizületnél vagy az izület alatt 1 cm-re levágott lábról a hámréteget és a körmök 

szarurétegét eltávolítják. A magas pálya horgaiból a kioldódott láb a forrázó, majd a 

tisztítóberendezés fogadó garatjába kerül. A tisztítógépben a láb folyamatosan halad előre a 

gépben és a gumiujjak eközben ledörzsölik róla a szaruhártya. A megtisztított láb a 

berendezés végén kialakított nyíláson távozik a gépből. A hűtött lábakon a dolgozók elvégzik 

az után-tisztítást és válogatást.  

 

A fogyasztásra alkalmas lábakat a külön erre a célra kijelölt hűtőberendezésben hűtik le. A 

roncsolt, talpfekélyes vagy tarka lábakat műanyag rekeszbe vagy a vevői igényeknek 

megfelelően külön kell szedni. A 4 °C alá hűtött lábakat igény szerinti csomagolás, 

termékjelölés után a hűtőraktárba transzportálják. Frissen vagy gyorsfagyasztás után 

átmenetileg tárolják vagy kiszállítják. 
 

A lábtisztító berendezés típusa: KONVEJOR VZP 132 M 8. Vízszintes elhelyezkedésű 

henger, amely két sorban gumiujjal van felszerelve. Forgómozgást végez egy rozsdamentes 

acélból készült perforált szűrőbetét felett, amelyek között a tisztítandó láb előre halad és 

közben leválik róla a szaruhártya. A berendezés a lábforrázó alatt helyezkedik el úgy, hogy a 

forrázott láb a fogadógaratba hulljon. A megtisztított láb a vázszerkezet végén kialakított 

nyíláson távozik a gépből már megtisztított állapotban. Ez a gép folyamatos üzemű 

berendezés, melynek adagolásához és ürítéséhez nem szükséges a gép megállítása. 

 

A berendezés fő részei:  

- lábazat; 

- lábtisztító gép alaptest; 

- lábtisztító gép tengely + tengelykapcsoló védőburkolattal; 

- meghajtómotor védőburkolattal. 

 

A tisztított lábak hűtése 2 db spin chillerben történik. A hűtés akkor megfelelő, ha megfelelő a 

csigasebesség, megfelelő a hűtővíz hőmérséklete, hűtővíz mennyiség, hogy a lábat a hűtővíz 

minden esetben ellepje az intenzív hűtés miatt. A termék hőmérsékletét napi rendszerességgel 

ellenőrizik, nem megfelelőség esetén hűtési körülményeket felülvizsgálják. Ez esetben a 

termékeket tovább kell hűteni hűtőházban kiszállításig, 5 óra alatt <= 4 C°-ra. 

A lábhűtő berendezésből folyamatosan érkező lábakat a dolgozók a válogató asztalon 

válogatják és bélelt rekeszbe vagy kartonba összegyűjtik az étkezési lábat illetve az emberi 

fogyasztásra alkalmatlan lábakat. A lábakat kézbe veszi, és átválogatja. Szükség szerint a 

fellazított szaruhártyát eltávolítja.  
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3.3.4 Zsigerelés 

 

A csirke átfüggesztése kopasztó pályáról zsigerelő pályára az automata átfüggesztő 

berendezéssel történik, lábvágás után. Az automata átfüggesztő berendezés (típusa : STORK 

TRD-E) fő részei:  

- lábvágó; 

- terelőkerék; 

- testmegfogó kocsik; 

- lánctovábbító egység; 

- terelőkerék; 

- megvezetők;  

- átfüggesztő egység. 

 

A gép a meghajtást a kopasztó és zsigerelő felső pályáról kapja. A gépen elhelyezkedő 

szállítókocsi saját hajtóművel rendelkezik. A láb levágása után a csirketest a szállítókocsi 

függesztőjébe kerül. A terelőkerék és a megvezetők által irányított testet a testmegfogó 

kocsikról az átfüggesztő egység a zsigerelő pálya horgaiba üti. A két pálya szinkronját 

automata figyeli, melyhez fokozat nélküli hajtómű biztosítja a kocsik sebességét.  

 

A zsigerelő KONVEJOR pályára érkezett baromfi testeket a zsigerelés műveletei előtt első 

technológiai lépésben automata zuhanyrózsás testmosó berendezéssel tisztítják meg az 

esetleges szennyeződésektől. A zsigerelő KONVEJOR pályán haladó baromfi utolsó 

technológiai művelete átfüggesztés előtt a testmosás. A KONVEJOR típusú horogmosó 

berendezés kefés és zuhanyrózsás kivitelben készült, szünetekben és takarításkor a kefe 

üzemel, műszak közben csak a zuhanyrózsa üzemel. A horogmosás 45 C fokos hőmérsékletű 

víz rápermetezéssel folyamatosan történik. A fúvókás testmosó berendezés típusa: STORK 

RW-16 RS, C3838. A szórófejek állíthatóak a teljes test mosásához, a szóróvíz mennyiségét a 

pálya teljesítményétől függően lehet szabályozni.   

 

A zsigerelő vonal gépi berendezései: 

Felső pálya (típusa: STORK) 

Fő részei : 

- "T" profil 

- 6”-os osztású pályakocsik 

- 1”  osztású acél kalibrált vonólánc 

- zsigerelő horog a szárral 

Csipeszes pálya (típusa : STORK PC Nuova) 

Fő részei : 

- "T" profil 

- 6”-os osztású pályakocsik 

- 1”  osztású acél kalibrált vonólánc 

- csipeszes horog a szárral 
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A transzport függőpálya egy "T" profilból, több pályakocsiból és egy acél kalibrált láncból 

áll. A pályakocsik műanyagból készült görgők segítségével haladnak a "T" profilon. A 

pályakocsikra különböző kiképzésű függesztő horgokat lehet akasztani. A horogfüggesztő 

elem rozsdamentes acélból készült mindkét végén horogbefogó villával. A függesztőelem a 

vonólánchoz és a függesztő horoghoz csavarral rögzíthető. A felső pálya a vezérlő 

szekrényről indítható, sebessége szabályozható. 

 

A csirke zsigerelésének első művelete a végbélgyűrű felvágása (kloákavágás), amely 

STORK VOC 24 típusú automatával történik. A gép a meghajtását a felső pályáról kapja. 

Zavar esetén automatikusan leáll. A berendezés zavartalan és legnagyobb kapacitású 

működésének előfeltétele, hogy a zsigerelő pálya minden horgába legyen csirke függesztve 

úgy, hogy az állat háta a gép középpontja felé irányuljon. A horgok mozgását a gép 

munkájának megfelelően horogvezető rendszer végzi. A csirkék stabilizálását a mell - és a 

támasztókengyel szolgálja. A kloáka körüli bőrredőt forgó körkés vágja fel, amely művelet 

végén a kloákanyílást megfogva kihúzza a testből. A fabricius tömlő kapcsolatban marad a 

bélrendszerrel. A vágóegységek a művelet után vizes mosás alá kerülnek. A kloákavágást úgy 

kell végezni, hogy ne sérüljön meg a béltraktus. A vágóegységek a művelet után higiéniai és 

működési szempontból is fontos 2 - 3 atmoszféra nyomású vizes mosás alá kerülnek. Az 

állomány minőségének és méretének figyelembevételével a berendezésen állítani lehet a 

magasságot, valamint a vágóegységek helyzetét. A beállítást úgy kell végezni, hogy a gép 

üzemelés közben a bélgarnitúrát ne sértse meg. A hatékony működés érdekében a gépet az 

aktuális állományhoz kell állítani. A testeket napi rendszerességgel ellenőrizik, nem 

megfelelőség esetén gép után állítása, a kés élezése szükséges. 

 

A következő művelet a hasfalvágás, melynek során a hasfalvágó kés a mellcsont porcos 

végéig terjedő vágást ejt, hossza a csirke nagyságának megfelelően állítható. A kések 

élességét itt is folyamatosan ellenőrizik, szükség esetén élezik és cserélik. A hatékony 

működés érdekében a gépet az aktuális állományhoz kell állítani. A testeket napi 

rendszerességgel kell ellenőrizni, nem megfelelőség esetén gép után állítása, kés élezése 

szükséges.  

 

A zsigerkiemelő berendezés feladata a csirke testüregéből a zsigerszervek kiemelése. A 

berendezés akkor üzemel megfelelően, ha szinkronban van a felső pályával, mivel a 

hatásosabb munkának előfeltétele, hogy a zsigerelőhorgok minden esetben pontosan 

illeszkedjenek a kiemelő egységben lévő horogrögzítő kengyelekre. A berendezés munkája 

szabályozható a zsigerelésre kerülő csirke nagyságrendjének megfelelően. A szabályozást a 

horogmegvezető állításával a comb -megvezetővel és a mell rögzítését szabályozó 

vezérlőtárcsával lehet végrehajtani. Függőleges irányban is lehet a berendezést emelni vagy 

süllyeszteni, de erre csak ritkább esetben van szükség.  Kis átlagsúlyú csirke esetében a 

függesztő horgokat függőleges helyzetben vagy a géptől kissé eltávolítva hagyjuk, míg nagy 

átlagsúlyú csirke feldolgozásakor a horogtámasztó műanyag rúddal a horgokat a gép felé 

közelítve támasztjuk meg.  
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A combvezető pálcát és a mellrögzítő tárcsát a mindenkori csirke nagyságának megfelelően 

úgy szabályozzuk, hogy a horogba függesztett csirke pontosan illeszkedjen a lemezkehelybe. 

Jó illesztés esetén a csirke testüregébe nyúló kanál a zsigerszerveket védő burok hártyát 

felszakítja, míg a vele egyidőben benyúló zsigerkiemelő villa vége a szív felett a nyelő - és 

légcsőre illeszkedik. A kiemelő szerkezetre megfelelő vízráfolyatást kell biztosítani. Az 

illeszkedés után a kiemelő villa egyik fele (alsó) megfogja a begyszárat, míg a másik fele 

(felső) a kényszervezetés hatására visszahajlik, a szív felett megakadva, a zsigerszerveket 

megfogja, és kiemeli a testüregből. A gép egységeivel szinkronban forgó csipeszes pálya a 

meghatározott pozícióban átveszi a csomagot és a zsigerpályával szinkronban minden 

belsőséget a hozzátartozó testtel egyidőben eljuttatja az állatorvosi ellenőrzési pontokhoz.  

 

A gép csak akkor üzemel megfelelő hatásfokkal, ha a csirkék nagyságrendi szóródása a 

legkisebb és a berendezés beállítása a többséget képező nagyságrendhez van szabályozva és 

nem sérül meg a béltraktus, nincs bélszakadás, epehólyag sérülés, epeömlés. A hatékony 

működés érdekében a gépet az aktuális állományhoz kell állítani. A testeket napi 

rendszerességgel kell ellenőrizni, nem megfelelőség esetén gép után állítása, mosás 

beindítása. 

 

A zsigerelés során előforduló veszélyek: bélszakadás, bélsárszennyeződés, epehólyag 

sérülése, kiömlő epe váladék. A higiéniai előírás betartása érdekében üzemelés közben a 

berendezéshez tartozó mosókeféket folyamatos intenzív vízráfolyással kell működtetni. 

 

Az automata zsigerkiemelő berendezés típusa: STORK Nutech NUOVA 24, C1146. 

A baromfizsigerelő automata részei: 

Zsigerelő konzol:  

- fordítókerék,  

- kényszer pálya,  

- kiemelő, megfogó egységek (24),  

- lábakat rögzítő kengyel,   

- csirke belsőség szétválasztó egység,  

- bélvágó egység 

Csipeszes konzol: 

- vezérlőpálya – feszülés érzékelővel,  

- fordítókerék 

 

A két egység szinkronban fut. A zsigerkiemelő egy talapzatból áll szállítóláncokkal, amely 

szinkron meghajtásban van a szállító felső pályával. A láncokra vannak felszerelve a 

zsigerkiemelő egységek.  

 

A zsigerkiemelő egységek fő részei :  

- zsigerkihúzó megfogó villa kanállal,  

- csirke felfekvésére és kitámasztására szolgáló lemezkehely 
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Mosó berendezés :  

A gép folyamatos mosása kétkörös fúvókás vízsugárral történik.  

- Üzemi nyomás 3 BAR  

- Nyomásfokozó szivattyúval 6 BAR, max. 11 BAR 
 

Vágás csak akkor folyhat, ha a hatóság képviselője jelen van, így a technológiában 

állatorvosi ellenőrző pontok kerültek kialakításra. A zsigerelő vonalban 2 db berendezés 

teszi lehetővé az állatorvosi ellenőrzést, amelyek együttesen 13 500 db/óra brojler csirke 

állatorvosi ellenőrzését teszi lehetővé. Az állatorvosi ellenőrző pontoknál még a csipeszes 

belsőség pálya és a baromfitest szállító felsőpálya egymással párhuzamosan, szinkronban 

haladnak, így a belsőségcsomag a hozzátartozó baromfi testtel együtt jelenik meg. 

 

Az állategészségügyi szaksegéd leveszi a pályáról a fogyasztásra alkalmatlan egyedeket és a 

hozzá tartozó belsőséget és tároló rekeszbe dobja. A megtelt rekeszeket a kisegítő 

szállítókocsira rakja, üres rekeszeket tesz helyette, és a csirkét beméri. Bemérés után a 

szállítókocsival a daráló helyiségbe viszi, a rekeszek tartalmát a darálóba önti. A dolgozó 

felelős a kézi kocsi tisztántartásáért. A szaksegéd által elkobzott csirkéket, ha arra 

megrendelés érkezett (pl. Vadaspark), lehűtik és csomagolják. 

 

Az Automata vákuumos testüreg ellenőrző (Típusa: FIM Rotovac 20 RS type) a zsigerelés 

után minden csirke testüregét ellenőrzi. A testüregben maradt belsőségmaradványokat 

vákuum segítségével távolítja el. A berendezés vízráfolyatással működik. 

 

A csirketestben lévő gége és begy eltávolítását, valamint a nyak mosását automata nyakmosó 

berendezéssel végzik.  Típusa: STORK NIC 24V RS, C3077. 

Fő részei:  

- fordítókerék,  

- kényszerpálya,  

- megfogó egységek, mosó-tisztító fejekkel,  

- testöblítő 

 

A nyakroppantást STORK N20 RS, C3233 típusú automata nyakroppantó végzi. A gép 

feladata a csirketestben maradt nyak leszakítása. A nyakat törőlemez segítségével töri el a 

nyakcsigolya és a gerinc csigolya találkozásánál. Ennél a folyamatnál a nyakbőr nem 

károsodik. A nyak roppantása vállmagasságnak megfelelően kell, hogy történjen. A gép 

egységeit minden ciklusnál tisztítják. A művelet elvégzése után a nyak a nyakbőrből 

eltávolításra kerül. A nyakat a továbbhaladó csirke nyakbőréből kihúzza és leejti az alatta 

elhelyezett behordó szalagra, ami beszállítja azt a levegős előhűtő helyiségbe. Automata 

nyakroppantó / leválasztó berendezés fő részei:  

- fordítókerék; 

- kényszerpálya; 

- nyakroppantó – leszedő egység; 

- gyűjtőtálca csúszdával. 
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A nyakbőr vágása STORK RNT-16 RS, C3329 típusú automata nyakbőr vágóval történik. A 

berendezés úgy vágja le a nyakbőr lecsüngő részét, hogy a maradék nyakbőr visszahajtva 

takarja a nyakcsonkot. Az automata nyakbőrvágó által nyakbőrrel elengedett csirkék 

nyakbőrét ollóval egy dolgozó levágja. A dolgozó az érkező csirkét kézzel megfogja és 

ollóval a nyakbőrt a megfelelő hosszúságig levágja, majd gyűjtő edénybe dobja. 

A berendezés részei: 

- váz;  

- kényszerpálya;  

- testvezető egység;  

- bőrvágó egység. 

 

A belsőség szállító csipeszes felsőpálya gépi berendezései 

 

1. Automata epe-, bél leválasztó berendezés (Típusa: STORK PGI NUOVA C1505) 

A berendezés első fázisban vákuum segítségével leválasztja az epét a csomagról.  Második 

fázisban a gép megvezető segítségével pozícionálja a belet és körkéssel levágja. A csipeszek, 

a begyszárnál megfogott májat, zúzát, tüdőt és szívet továbbviszi a májazó és a májkombájn 

felé.  

 

2. Májleválasztó, májkombájn 

A májat a májleválasztó távolítja el a belsőség csomagról, ami ezután a májkombájnba kerül. 

A májkombájn megtisztítja a májat a felesleges zsiradéktól. A máj vízelmosatással kerül a 

hevederes szalagra. A dolgozó a felesleges zsiradékot vízelmosatással a technológiai 

szennyvízcsatornába engedi.  

 

3. Automata csipeszespálya leürítő berendezés (STORK) 

2 darab vágás sebességétől függően 6000 db/óráig 100 %-os kioldó működik, 1 

zúzakombájnnal. 6000 db/óra sebességű vágás fölött 9000 db/óráig előbb az 50 %-os kioldó 

egység működik, vele egyidőben a 100 %-os egység is működik a második zúzakombájnnal. 

 

4. Automata zúzakombájn (STORK  HLH) / zúza zsírtalanító berendezés 

A feldolgozás során a zúzát zúzaleválasztó távolítja el és csúszdán ejti bele a zúzakombájnba. 

A gyűjtőgaraton keresztül lehulló zúza a bordázott szállító csigák továbbítják a 

szállítószalagra merőleges elhelyezésű vágókéshez. A szűkített tengelyekre billenő zúzáról a 

körkés a mirigyes gyomrot béllel együtt levágja. A bél a csatornába távozik, míg a zúza a 

rögzítő szerkezet alá kerül, ahol a szerkezet alá épített körkés felvágja és a kiverő hengerpárra 

továbbítja. A forgólapátos kiverő hengerpár a zúza tartalom kiverése után a felvágott zúzát a 

hámozó hengerekre továbbítja. A hámozó hengerek a zúza recehártyáját és a zsírt leválasztják 

és a tisztított zúza a zúzamosó berendezésbe, majd a ferde felhordó csiga segítségével az 

ellenőrző asztalra hullik. Az utótisztító feladata a nem megfelelően tisztított zúzát a 

recehártyától megtisztítani, betartva az előírt munkavédelmi utasításokat. 
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Beépített egységek:  

- gyűjtőgarat,  

- zúzaszállító csigák,  

- mirigyes gyomor levágó körkés,  

- zúzavezető és rögzítő szerkezet,  

- zúzafelvágó körkés,  

- zúzatartalom kiverő műanyag lemezelt,  

- forgórészek,  

- hámozó hengerpárok,  

- zúzakidobó szerkezet,  

- vízporlasztók  

 

Csatlakozó szerelvények: - levegő  6 atm., - hidegvíz  2 atm.,   
 

A zúza zsírtalanító (STORK DF) eltávolítja a zsírt és a szennyeződést a hántolt zúzából. A 

zúzamosóból ferde felhordó csiga segítségével jut a zúza az ellenőrző asztalra. Az érkező 

zúzát a dolgozók egyenként kézbe veszik. A recehártya maradványokat, hájat, begyszárat az 

ellenőrző asztalba beépített zúzahámozó henger pár segítségével eltávolítják. A rendelkezésre 

álló melegvizes zuhanyt szükség esetén használják. A műveletet végző dolgozó munkáját 

rövid ujjú köpenyben végezze, kezén nem viselhet gumikesztyűt baleset megelőzés végett. A 

művelet végzéséhez semmilyen segédeszközt (kés stb.) nem használhat. A zúzahámozót 

műszak végén alaposan meg kell tisztítani, a kenési teendőket el kell látni.  
 

A csirke testben visszamaradt gége és begy eltávolítását az automata gége ellenőrző 

berendezés végzi vákuum segítségével a hasüreg és a gége ellenőrző egységek vizes öblítése 

mellett. A zsigerelő pályán a kizsigerelt csirke a testmosó berendezéshez érkezik. A 

testmosó berendezésen áthaladva a csirke felületi szennyeződését nagynyomású intenzív 

vízáram távolítja el. A testmosó berendezés körben függőlegesen elhelyezett fröccsenésgátló 

lemezburkolattal van ellátva. A gép közepében vannak felszerelve a fúvókás testmosó 

csővezetékei. A fúvókák a csirke testekkel ellentétes irányban haladva a csirke teljes felületén 

jó mosást biztosít. Az intenzív vízáram jó nyomásbeállítás esetén a szennyeződést 

maradéktalanul lemossa a baromfitestről. A hatékony mosáshoz biztosítani kell a megfelelő 

víznyomást. A testmosás hatékonyságát napi rendszerességgel kell ellenőrizni, nem 

megfelelőség esetén át kell vizsgálni a fúvókákat, megfelelő vízmennyiség beállítása. A 

vízsugarat emellett még úgy kell beállítani, hogy megakadályozzuk a mosóberendezés faláról 

a baromfitestre a szennyezett víz visszafröccsenését. 

 

A zsigerelő pályán érkező csirkét a szeles előhűtő pálya műanyag horgaiba automata 

átfüggesztő függeszti át.  Az automata átfüggesztő berendezés által fél lábbal befüggesztett és 

elejtett csirkét a dolgozó jobb kézzel megfogja, és egyik vagy mindkét bokáját visszaakasztja 

a horogba. A dolgozó a műveletet a szalag mellett állva végzi. 
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3.4. Előhűtés 

 

A vágásmeleg baromfitest +4C fokos hőmérsékletre történő hűtésére 1 db alagút áll 

rendelkezésre, amely 2 szekcióból áll. Az előhűtő felsőpályás rendszerű, láncos vontatású, 

amely STORK típusú műanyag kétlábas függesztésű horgokat tartalmaz. Ez az előhűtési 

módszer elsősorban a termék mikrobiológiai tisztaságát szavatolja, másrészt alkalmazásakor 

az idegen vízfelvétel meghatározott határok között tartható. Az evaporációs léghűtés 

gyakorlatilag egy kombinált előhűtési rendszer, hidegvíz és hideg levegő együttes 

alkalmazása. A kívánt mértékben biztosítja a vágott baromfi test megfelelő hőmérsékletét. A 

hűtési eljárás háromfázisúnak tekinthető, felsőpályás rendszerű, amikor is alacsony 

hőmérsékletű hideg levegő áramoltatásával történik a hűtés. Az áramoltatást a 2 szekcióban 

2x65 db 2,2 KW-os ventilátorral oldják meg. A levegő áramlási sebessége kb. 1 m/s, 

hőmérséklete legfeljebb  + 0,5 - 1 C. A levegő hűtését csőkígyókban áramoltatott 

hűtőközeggel végzik. A madarak további hűtését a 2-es szekcióban beépített un. TOP-KIP 

rendszerrel, folyamatosan cserélődő, állandóan hűtött vízzel feltöltött 12 db kádban 

bemerítéssel is biztosítjuk. A kádban lévő víz 1-10 C hőmérsékletét folyamatosan biztosítja 

az áramoltatott Glycol. Az átfutási idő a pályasebesség függvényében változik, kb. 150-170 

perc. 

 

A hűtési rendszer előnye:  

- megszűnik a keresztfertőződés veszélye; 

- idegenvíz felvétel nincs;  

- a termék esztétikai megjelenése jobb; 

- nincs kilúgozódás; 

- a jobb, kifogástalan minőség kedvezőbb áron értékesíthető.  

 

A szeles hűtőbe elhelyezett horogmosó fúvókás kivitelű. A horgok mosása 3%-os töménységű 

vegyszeres oldattal, 45 C hőmérsékletű vízzel merítő edényben az üzem takarítása során 

történik.  

 

A máj, zúza, szív, nyak hűtése Stork típusú előhűtő chillerekben történik a zsigerelő 

helyiségben. Csomagolás előtt a chillerekből kikerülő belsőségeket szikkasztani, csepegtetni  

kell. A belszerv- nyak hűtés, szikkasztás hatékonyságának feltétele: a megfelelő hőmérsékletű 

hűtött víz, szikkasztás során a szalagsebesség és a légáramlás. A +3C - ra lehűtött belszervet 

a daraboló terem belszerv csomagoló részlegében folyamatosan csomagolják. 
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3.5 Darabolás, csomagolás 

 

3.5.1. Darabolás 

 

Darabolni csak hatósági húsvizsgálat során fogyasztásra feltétel nélkül alkalmasnak minősített 

friss előhűtött baromfit szabad. Darabolni kell az erre a célra elkülönített zsigerelt csirkét 

anatómiai részeire. A darabolás kézi és gépi technológiával történik. A daraboló helyiségek 

padozatán pangó víz nem lehet a termékre történő páralecsapódás miatt a daraboló légteréből. 

A darabolni kívánt baromfi testeket a levegős előhűtőből kiérkezve automata átfüggesztő 

függeszti át a súlyosztályozós felsőpályára. A daraboló vonal pályája Sigma kialakítású. A 

súlyosztályozó által kijelölt horgokból az átfüggesztő gép a csirketestet leveszi és átfüggeszti 

a darabolópálya műanyag horgaira. Az átfüggesztés TRCS F0915 átfüggesztő egységgel 

történik. 

 

A súlyosztályozó felsőpálya típusa: STORK PDS. Fő részei:  

- felsőpálya; 

- speciális mérőhorgok; 

- kidobó egységek; 

- számítógépes vezérlő egység; 

- mérlegelő egység. 

 

A STORK PDS automatikus vezérlőrendszer felsőpályás tömegosztályozó. A rendszer 

alkalmas a baromfi súlya és db szám szerinti osztályozására, lehetséges az ún. súly vagy db 

szerinti keverés - egalizálás - egy ugyanazon kidobó állomásnál.  

 

A berendezés a következő négy lényeges részből áll:  

- felsőpálya; 

- elektronikus mérőállomás; 

- elektromos vezérlőszekrény; 

- elektromosan vezérelt leejtő-állomások. 

 

Az elektronikus mérőállomások a padozathoz erősített állványokon nyugszanak, rögzítik 

minden áthaladó baromfi tömegét. Az információt az elektronikus vezérlőszekrényhez 

továbbítja, amely feljegyzi a mennyiséget és automatikusan vezérli a felsőpályán távolabb 

levő leejtő-állomásokat. A felsőpálya speciálisan kiképzett horgai a mérleg érzékelőjén 

áthaladva megmérésre kerülnek. Az elektromos vezérlőszekrénybe az elektronikus áramkör és 

a rendszer szabályozásához szükséges berendezések nagy része foglal helyet. Az 

elektromosan vezérelt leejtő-állomások száma a szükségletnek megfelelően van kialakítva.  

 

Mindegyik leejtő-állomás a következő feladatokat tudja végrehajtani:  

- egyedi tömeg szerinti osztályozás; 

- beállítható számláló alkalmazása; 

- meghatározott tömegű baromfit fogad be.  
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A kidobások gyakoriságának összhangban kell lenni a feldolgozás sebességével, kerülni kell a 

csirketestek felhalmozódását. A felsőpályás tömegosztályozó rendszer automatikus 

tárabeállítással rendelkezik. A rendszer saját maga folyamatosan ellenőrzi mérési pontosságát 

egy a pályán haladó etalon tömeg segítségével.  

 

A felsőpályás tömegosztályozók előnye:  

- vonalvezetése az alkalmazott technológiákhoz igazítható; 

- vertikális és horizontális vonalvezetést tesz lehetővé; 

- mérési pontossága nagy; 

- a termelés igényeihez rendkívül gyorsan igazítható; 

- a berendezés szabadon programozható; 

- sok variáció megoldására alkalmas. 

 

A kigrammozott baromfi fogadására a leejtő állomások alatt egymás mellett elhelyezett 

rozsdamentes acélból készült osztályozó kidobó edények vannak elhelyezve. 

 

Automata, felsőpályás darabolás során az automata STORK ACM-NT I., NT II. és NT III. 

típusú daraboló pályák, különböző állomásain a baromfi test egyes részeit választja le tépéssel 

vagy körkéssel történő vágással.  

 

Felsőpályára épített modulok:  

- átfüggesztő gép, típusa: STORK TR-16 MX, NT; TR-16 NT; 

- szárnyegyengető; 

- szárnyvég vágó, típusa: NT H2208; 

- szárnyközép vágó, típusa: NT H2451; 

- szárnyvágó; 

- hátvágó, típusa: NT H2341;   

- anatómiai combtépő, típusa: MX H1863; 

- bőrkorrektor; 

- comb farrésszel vágó; 

- combfelező, típusa: STORK R-NT H2482. 
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3.5.2 Beépített modulok a darabolásban 

 

Szárnyegyengető 

A műanyag horogba bokával befüggesztett csirke szárnyát a szárnyak magasságában 

elhelyezkedő jobb és bal oldali gumiujjal ellátott hengerek egymással szemben összefele 

forogva a szárnyakat megnyújtják pozícióban lefelé állítják, elősegítvén ezzel a jó 

szárnyvágást. 

 

Szárnyvég levágása 

A modulban megvezetők segítségével a szárnyvéget pozícióba állítva körkések vágják le. Az 

ily módon levágott szárnyvég gyűjtőedénybe kerül. 

 

Szárny közép levágás 

A modulban megvezetők segítségével a szárnyközepet pozícióba állítva körkések vágják le. 

Az ily módon levágott szárnyközepet szállítószalag segítségével minősítés után 

gyűjtőedénybe kerül. 

 

Szárny vágása 

A szárnyat megvezetők segítségével a gép pozícióba állítja és körkéssel vágja le a testről. A 

szárnyak a gép alatt elhelyezett műanyag hevederes szállítószalagra hullanak, minősítés után 

gyűjtőedénybe kerül. 

 

Csontos-bőrös mell levágása 

A modulban két darab vízszintesen elhelyezett kés a rá pozícióban érkező csirkemellet a 

gerincről leválasztja, a levágott csontos mell csúszda majd szállítószalag segítségével kerül a 

mellfiléző géphez. 

 

Mellfilézés STORK mellfiléző géppel 

Az I. és II. daraboló pályáról csúszda segítségével odaérkező csontos-bőrös mellet egy 

dolgozó kézzel helyezi bele a mellfiléző gépbe. A behelyezett csontos mell bekerül a filéző 

gépbe, ahol leválasztásra kerül a bőr összeforgó hengerek segítségével, a kulcscsont kiütő 

modul eltávolítja a kulcscsont, egy dupla körkés középen és 1-1 kés két oldalt bevágja az 

izomzatot, majd a dolgozó egy határozott mozdulattal a mellfilét lefejti a csontról. A gép 

utóellenőrzésére hiányos vágás esetén a dolgozó késsel rásegítve fejti le a mellfilét. A lefejtett 

mellfilét meg kell tisztítani a csontoktól, véres részektől. A tisztított mellfiléket minősíteni 

kell, ezután kerülhet a szállítószalagra. A szalag végén kézzel kerül leszedésre a mellfilé. A 

melléktermékeket (bőr, kulcs-csont, nyesedék) a filéző gép automatikusan a kieresztő 

nyíláson gyűjtőedénybe kidobja vagy transport vákuum segítségével továbbítva van a 

hűtőraktárba elhelyezett gyűjtőedénybe.  
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Mellfilézés tuskós filéző pályán 

A felső daraboló pályáról csúszda és szállító szalag segítségével a tuskóhoz érkezik a mell-hát 

kúp. A tuskóra függesztés után kés segítségével lefejtik a bőrt a mell részről, amit zárt 

műanyag ládába vagy a transport vákuum garatjába gyűjtenek. A mellet késsel a csontok 

mentén fejtik le a mellcsontról lehetőleg csont-, porcmentesen. Szállítószalag segítségével a 

tisztítás (csont-, porc-, véres hús-, ínvég) után a minősítést követően gyűjtőedénybe (konténer, 

zárt műanyag láda, csónakzsákkal bélelt karton, csónakzsákkal bélelt rekesz) kerül a mellfilé.  

 

Hátvágás 

A modulban két darab vízszintesen elhelyezett kés a rá pozícióban érkező a csontos mell 

vágásánál visszamaradt gerincnyúlványt a hátsófélről levágja. A hát csúszda segítségével 

hullik a hevederes szállítószalagra. A hát ellenőrzés után gyűjtőedénybe kerül. 

 

Combvágás anatómiai combtépővel 

A modul az érkező hátsó fél csirkét a horogból kiakasztja, majd speciális megvezetők, 

megfogók és fix kések segítségével az egész combot a farrészről húzás és vágás 

alkalmazásával leválasztja. A farrész szállítószalagon keresztül gyűjtőedénybe kerül, míg a 

combokat a daraboló-pálya műanyag horgába visszaakasztja. 

 

Negyedelés 

A modul az anatómiai combtépőt kikerülő hátsó-fél csirkét a gerincoszlop vonalában 

kettévágja a pálya haladási irányával megegyezően elhelyezett körkés segítségével. 

 

Comb felezése 

Az egész combok kereskedelmi igénytől függően felezésre kerülnek. A modulra érkező egész 

combok pozicionáló kerék és megvezető között a speciálisan beállított körkéshez kerülnek, 

amely az egész combot az alsó és felsőcomb ízesülésénél kettévágja. A felsőcomb a 

combfelező alatt elhelyezett műanyag hevederes szállítószalagra kerül, míg az alsócomb a 

kioldó alatt elhelyezett szállítószalagon a gyűjtőedénybe kerül.  

 

Combfilézés / csontozás 

A combok csontozása 4 db MAYEKAWA automata combfiléző berendezéssel kell végezni. 

A combfilét ezután kézzel ellenőrizni kell az esetlegesen benne maradt csontok, porcok miatt. 

A combfilét gyűjtőedénybe gyűjtik, a csontot a kioldónál gyűjtőedénybe kerül. 

 

Pályaürítő 

Az esetlegesen be nem szortázott combokat és az egész comb felezése során keletkező 

alsócombot a pályaürítő a horogból kiakasztja és az alatta elhelyezett csúszdán keresztül 

tárolóedénybe juttatja.  
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Csomagoló szalagok 

A csomagoló szalagok rendeltetése az áru folyamatos szállítása a munkavégző helyek között. 

A csomagoló szalag fémvázas szerelvény, melynek közepén műanyagból készült heveder 

halad.  

 

Horogmosó 

A STORK típusú zuhanyrózsás horogmosó berendezések a darabolóhorgok mosását végzik 

45 C-os  víz rápermetezéssel. 3 db horogmosó berendezés van beépítve a visszatérő daraboló 

felsőpályába:  

- súlyosztályozó után; 

- MX I. pálya visszatérő; 

- MX II. pálya visszatérő. 

 

Csontellenőrzés SENSOR X csontröntgennel 

A SensorX röntgensugarakkal automatikusan kiszűri az élelmiszertermékekben előforduló 

idegen testeket. A SensorX négy fő részből áll: a Röntgenegységből, az M6000 

vezérlőegységből, a röntgenérzékelőből és a motorral meghajtott szállítószalagból. A gépet 

minden indításakor és termelési szünetekben kalibrálni kell. A gépet tesztelni kell indításakor, 

illetve minden két órában mindkét pályán kétszer. Sikertelen teszt esetén, amennyiben a 

képernyőn nem jelenik meg a két „csont” illetve a tesztdarabot a selejtkezelő mechanizmus 

nem kapja el, a csontröntgent le kell állítani újra kalibrálni, újra tesztelni, az első sikeres 

tesztig. A mellfiléket sikertelen tesztelés idejére fehér, tiszta, zárt műanyag ládába le kell, 

szedni, és a csontröntgennel csak sikeres kalibrálás, sikeres teszt esetén indulhat a mellfilé 

vizsgálat. 
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3.5.3 Csomagolás 

 

A darabolás során nyert testrészek csomagolása belföldre vagy exportra történik. A 

csomagolás formáját tekintve megkülönböztetünk: 

 - tálcás,  

 - polietilén tasakos (vákuumtasak, zsugortasak); 

 - lédig,  

 - konténerben ömlesztve;  

 - kartonos; 

 

Belföldre a termékek tálcás, polietilén-, vákuum-, és zsugortasakos csomagolásban kerül 

értékesítésre, míg exportra 90 %-ban konténerben ömlesztve.  

 

1.) Tálcás csomagolás 

 

A tálcás termékek csak friss vagy gyorsfagyasztott állapotban kerülnek értékesítésre. Vevői 

igényektől függően különböző méretű tálcára (kistálca, családi tálca, belszerves tálca) 

meghatározott darabszámú és/vagy tömegű baromfi testrészeket védőgáz nélkül vagy 

védőgázban csomagolnak. A védőgáz összetétel: 80 % O2, 20 % CO2).  

 

A tálcák zárását a vevői igényeknek megfelelően nyújtható fóliával vagy zsugortasakban 

végzik. A lezárt termékeket a hatályos jogszabályoknak megfelelő jelöléssel látják el, 

különböző tikett formátumokra. A tálcás csomagok polietilén lappal vagy csónakzsákkal 

bélelt vagy béleletlen M10 rekeszbe, fix vagy változó súlyban, valamint polilappal bélelt, 

különböző méretű, nyitott vagy zárt papírkartonban kerülnek kiszállításra. A tálcák zárására 

alkalmazott gépek: 

 

 

2.) Polietilén tasakos csomagolás 

 

Vevői igényektől függően különböző méretű tasakba, meghatározott db számú és/vagy 

tömegű baromfi testrészek kerülnek becsomagolásra. A normál tasakok fém klipsszel, az 

előrenyomott tasakok forrasztással, a vákuumtasakokat vákuumcsomagolásban zárják. A 

lezárt termékeket a hatályos jogszabályoknak megfelelő jelöléssel látják el, különböző tikett 

formátumokra (fehér normál tikettre vagy előrenyomott tikettre). Kiegészítő címke (Baromfi 

Terméktanács, Ajándék, stb.) csak a vevő kérésére vagy szezonálisan kerül a csomagolásra. A 

tasakok polietilén lappal vagy csónakzsákkal bélelt vagy béleletlen M10 rekeszbe, fix vagy 

változó súlyban, valamint polilappal bélelt, különböző méretű, nyitott vagy zárt 

papírkartonban fix vagy változó súlyban, frissen vagy gyorsfagyasztott állapotban kerülnek 

kiszállításra.  
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3.) Lédig csomagolás 

 

A lédig csomagolású termék egyedi csomagolóanyag nélkül, ömlesztve, sorolva, polietilén 

csónakzsákkal és/vagy polietilén lappal bélelve, vevői igénytől függő súlyban (10 kg, 12 kg, 

15 kg, stb.),  M10-es műanyag rekeszben, a hatályos jogszabályoknak megfelelően jelölve, 

frissen kerül kiszállításra. A csomagolási forma a beméréshez alkalmas mérlegen kívül nem 

igényel semmiféle segéd berendezést vagy csomagológépet.  

 

 

4.) Konténeres ömlesztett csomagolás 

 

Vevői igénytől függően meghatározott súlyú, megfelelő maghőmérsékletre lehűtött baromfi 

testrészeket polietilén konténerzsákkal bélelt konténerekbe ömlesztve készítik elő 

kiszállításra.  
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3.6 A technológia egyéb műveletei  

 

3.6.1 Toll, vér, bél melléktermék szállítása, gyűjtése 

 

A melléktermékek gyűjtése zárt önjáró tartályokban történik egy erre a célra szolgáló 

épületben. Majd ennek elszállítása szerződött partneren keresztül történik, vagy pneumatikus 

úton, zárttan a kutyaszalámi gyártó üzembe. 

bél: A zsigerelés során a belet közvetlenül a keletkezés helyén vákuummal szívják és zárt 

csővezetéken keresztül juttatják a melléktermék fogadó állomásra, ahol önjáró konténerbe 

helyezik el. A bél szállítása néhány másodperc alatt megtörténik, miközben vízzel nem 

érintkezik, és így szervesanyag kiválásra nincs lehetőség. Egyéb zsigerek, zúzarece szállítása 

szintén vákuum rendszeren keresztül történik. 

toll: A kopasztás során keletkező toll vizes szivattyúzással csővezetéken keresztül 

melléktermék fogadóba kerül. Majd préselés a víztelenített tollat szállító szalaggal A préselt 

toll szállítószalag segítségével jut a gyűjtőkonténerbe. A vizet vissza cirkuláltatjuk a 

kopasztótérbe a toll szállításához. 

vér: A véreztetési folyamatban a vér nem kerül padozatra, hanem egy vályú rendszerrel van 

összegyűjtveés membrán szivattyú segítségével csővezetéken keresztül szállítják a 

melléktermék fogadóba erre a célra szolgáló zárt tartályba. 

 

 

3.6.2 Vákuum rendszer  

 

A telephelyen termék szállító vákuum rendszer van kiépítve. A korábbi rendszerhez képest 

csökkennek az anyag veszteségek és a szennyvíz káros anyag tartalma. Nincs vízben való 

kioldódás. A beruházás célja az volt, hogy a szállítandó termék a keletkezés helyén a vákuum 

hálózatba jusson, és ne kerüljön a szennyvíz csatornába. A 2013-ban megvalósult a bél és a 

zúza rece szállítása vákuummal, majd 2014-től a szív és tüdő tisztító gépeiben, valamint a 

belső csatornák leválasztó szeparátorában keletkező anyagok szállítása is vákuummal 

történik. Ezzel a szennyvíz és a szennyvíz tisztítómű terhelése is kevesebb lett. A daraboló 

üzemben is vákuum rendszer kerül kiépítésre a darabolt termékek szállítására. (kulcscsont, 

farhát, bőr, mellcsont, stb.) Ezzel csökkenthetők a konténeres és rekeszes szállítások és így a 

rekeszmosás volumene is lecsökken. A vákuum rendszer hatékonyságát bizonyítja, hogy a 

szennyvíz KOI értékét a tudták csökkenteni.  

 

A technológiában: 

- A toll szállítása zártan történik, és a szállításra szolgáló vizet kipréselést követően 

visszaforgatják, ezáltal nincs veszteség és újratöltés. 

- A véreztetési folyamatban a vér nem kerül padozatra, hanem zárt gyűjtő tartályba és 

szivattyúzással a fogadó helyre majd onnan elszállításra. A véreztető rendszer zárt 

tartályos. Ennek vizes takarítása csak a műszakok végén szükséges. 
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3.6.3 Szárazjég gyártás  

(Cold Jet P325 szárazjég gyártó géppel) 

 

A szárazjeget nagynyomású likvid CO2-ből készítik úgy, hogy expandálják normál légköri 

nyomásra. Ennek hatására a CO2 tömör hóvá alakul és gázzá vaporalizálodik. A tömör havat 

blokkokká préselik vagy nyomás alatt pelletté illetve nugettekké extrudálják. A 

szárazjéggyártáshoz Szárazjéggyártó gép (pellet vagy blokk készítő) és egy Likvid CO2 

tárolására megfelelő tartály szükséges. 

 

A CO2 színtelen gáz, amely többek között az ember szervezet kilélegzésekor is képződik. 

Sűrűsége 25 C°-on 1.98 kg/m3 kb. 1,65-szöröse a levegőnek. Ez azt jelenti, hogy a CO2 gáz 

helyet cserél az oxigénnel (a padlószinten felgyülemlik és fölötte helyezkedik el az oxigén). 

Ez azért is fontos, mert a CO2 gáz használata vagy tárolása esetén (tömör vagy gáz 

halmazállapotban is) a tároló helyiség levegőjét ventilálni kell (a likvid CO2-őt zárt és 

lepecsételt tartályokban kell tárolni). Nem éghető és nem okoz reaktivitást egyéb anyaggal.  

-78 °C-on a CO2 gáz halmazállapotból szilárd halmazállapotúvá válik, ezt a megjelenési 

formát hívjuk szárazjégnek. Likvid CO2  5,1 atm felett alakul ki. Normál légköri nyomáson 

szublimál, azaz a tömör állapot átalakul gáz állapottá. A szárazjeget folyékony CO2 

befecskendezésével és egy sajtolási ciklussal állítja elő a P325 szárazjég gyártó gép. A kész 

szárazjeget egy dugattyú sajtolja keresztül a különböző méretű nyomólapokon. Gyártási 

kapacitása 136,4 kg/óra. A berendezés fő részei:  

- ellenőrző panel; 

- mérőóra panel; 

- sajtoló egység; 

- védő borító lemez; 

- kipufogó rendszer;  

- hidraulikus egység; 

- elpárolgó CO2 bemenet; 

- folyékony CO2 bemenet. 

 

Szárazjég gyártásához csak élelmiszer minőségű folyékony CO2 lehet használni. A bemeneti 

folyékony CO2 nyomása 14,48-19,99 bar között kell lenni, eltérés +/- 0,69 bar. A folyékony 

CO2 tároló egyensúlyban tartása érdekében hűtés és kiáramló szelep szükséges. Ideális likvid 

CO2 tárolási körülmények: 19,99 bar, -18 °C. A gázzá alakítást 18,62 bar-nál kell bekapcsolni 

és 19,3 bar-nál kikapcsolni. 

 

 

 

 

 

 

 

 



-49- 

 

3.6.4 Rekeszmosás, rekesztárolás 

 

A darabolás-csomagolás során használatos rekeszek, zárt műanyag ládák mosása, 

fertőtlenítése gépi rekeszmosó berendezés segítségével végzik. A SAMPO REMO-2000 

típusú rekeszmosó berendezés alkalmas az élelmiszer feldolgozó üzemekben a feldolgozás 

során elszennyeződött M10-es műanyag rekeszek és 800 x 1200 mm méretű műanyag 

raklapok mosására. Rekesz mosása esetén egyszerre párhuzamosan két sorban, raklap esetén 

pedig egy sorban történik a tisztítás. A gép a mosást meleg, vegyszeres vízsugárral végzi, 

amelyet több nagyteljesítményű szivattyú juttat a mosótartályból, a mosófúvókákon át a 

rekeszre. Az elszennyeződött rekeszeket a gép feladó asztalára kell helyezni, majd a behordó 

szalagok viszik végig a rekeszeket az előmosó, a címkemosó, a mosó, a fertőtlenítő és a 

szárító szakaszokon keresztül. A szárítási művelet után a tiszta rekesz a leszedő asztalról a 

tiszta rekesztárolóba szállítható. Azok a rekeszek, melyek mosás után szemrevételezés után 

nem tiszták, el kell különíteni és újra kell mosni. A mosáshoz használt vegyszert a 

vegyszeradagoló szivattyú adagolja. A mosáshoz 60 °C-os melegvíz szükséges, melyet a 

mosótartályba szerelt közvetlen gőzbefúvású csőregiszter tart a megfelelő hőfokon. A 

vegyszeradagoló szivattyú a gép alatt elhelyezett műanyag kannából szivattyúzza ki a 

mosószert a kannába süllyesztett szívó tömlőn keresztül. Előmosó fúvókák száma: 120 db, 

Mosó fúvókák száma: 240 db, Fertőtlenítő fúvókák száma: 60 db. Kapacitása: max. 2.000 db 

rekesz / óra. 

 

 

 

3.6.5 Eszközfertőtlenítés 

 

A feldolgozás során használatos eszközöket (kés, olló, lánckesztyű) eszközfertőtlenítő 

berendezés segítségével fertőtlenítjük. A művelet során min. 82°C-os vizet kell használni és 

zsíroldó, fertőtlenítő vegyszert.  

 

 

 

3.6.6 Tárolás és raktározás 

 

A vágóhídon megtermelt előhűtött és fagyasztott baromfi termékeket egy 2400 m2 területű 

hűtőraktárban tárolják, 3 szintes polcrendszerben, 3800 rakat, 2000 tonna kapacitásban. A 

fagyasztást 3 db fagyasztó alagút és 5 db fagyasztóbox segítségével történik. A boxok 

kapacitása 104 kaloda/boksz, 32 karton/ kaloda és 20 óra fagyasztási idő. A fagyasztott 

termék tárolása 2 db -20 °C-os teremben történik. Az árukiadás 8 rakodórámpán keresztül 

történik. Az előhűtött termékek tárolására 4 db 0°C-os terem áll rendelkezésre. 
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3.7 Állateledel (kutyaszalámi) gyártás technológiája 

 

A kutyaszalámi gyártásának a Master Good Kft által megtermelt 3. kategóriájú melléktermék 

(csirke vér, bél) szolgálja az alapanyagot. A vákuumrendszeren át érkező alapanyagot a 

gyűjtőtartályokban gyűjtik, ebből kerül felhasználásra. Az egyéb vágóhídról érkező 

alapanyagokat (pl. combcsont,- szárnyvég, -bőr, fej és láb) az üzem hűtött alapanyag 

tárolójában tárolják. Minden alapanyag azonnal felhasználásra kerül, nem lehet egy napnál 

tovább tárolni eredetéből adódóan. A búza, korpa tárolása zárt silóban, vagy pedig az 

alapanyagraktárban raklapokon zsákokban történik. A kutyaszalámi összetevőit receptúrákban 

összegezték. Az összetevők kimérése után darálják, pépesítik, töltik és aluklipszes zárógéppel 

zárják, feliratozzák. Ezt követően 5 autoklávban min. 110°C, cél a 121,1°C, 70 percig tartó 

hőntartással hőkezelik.  

 

Hőkezelési ciklus paraméterei: 

HŐKEZELÉS Hőfok (oC) Nyomás (mbar) Idő (perc) 

1. 80 1000 10 

2. 100 1500 5 

3. 121,1 2400 5 

4. 121,1 2400 70 

5. 100 1800 15 

6. 65 1400 25 

7. 23 500 60 

8. 23 500 1 

 

Hőkezelés után a szalámikat egy napig pihentetésre kerülnek, majd gyűjtőcsomagolásra. 

Csomagolás előtt a szalámik egyedi súlyát, valamint a kartonsúlyt is ellenőrzésre kerül. A 

ráncos, sérült csomagolású szalámikat külön ládába gyűjtik. A ráncos szalámikat újra 

hőkezelésre autoklávba teszik, míg a sérült csomagolású termékeket visszadolgozzák. A 

kutyaszalámi bontatlan csomagolásban hűtést nem igényel, ezért kiszállításig 

szobahőmérsékleten tárolják.  

 

Kapcsolódó berendezések és típusaik: 

Daráló gép CFSWW160 

Kutter Gea CutMaster 500 Kutter 

Töltőgép ROBOT HP 15 E 

Klipszes zárógép POLY-CLIP FCA 3430-18 

Autokláv AUTOCLAVE ALEV INOKS AB 2400 

Dobozzáró gép SOCOSYSTEM T10 

Feliratozó VIDEOJET 1220 AM011 

Fóliázó C-ONE BIFORIS 

Mérlegek                                 Bizerba SPM 300-300 A2 
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Kutyaszalámi gyártásának folyamatábrája: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Folyamatlépés Paraméter/ határérték 

          

  Alap- és adalékanyagok átvétele , 
tárolása 

     

          

  Összemérés      
          

  Darálás      

          

  Pépesítés      

          

  Visszadolgozás      

          

  Töltés      

          

  Zárás      

          

  Feliratozás és súly visszaellenőrzés      

          

  
Hőkezelés 

CCP1 2.B: mikrobiológiai 
veszély, 

 mikroba túlélés 

  

          

  Pihentetés      

          

  Mérlegelés, csomagolás      

          

  Karton doboz lezárása, címkézése      

          

  Rakat egység fóliázás      

          

  Raktározás      
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4. A TEVÉKENYSÉG KÖRNYEZETVÉDELMI HATÁSÁNAK 

VIZSGÁLATA 
 

4.1 Levegőkörnyezeti hatások 

 

4.1.1 Légszennyezettségi alapállapot, általános jellemezés 

 

A levegővédelemmel kapcsolatos általános kötelezettségeket 306/2010.(XII.23.) Korm. 

rendelet határozza meg. A légszennyezettségi határértékekről, a helyhez kötött légszennyező 

pontforrások kibocsátási határértékeiről a 4/2011. (I. 14.) VM rendelet rendelkezik. A közúti 

közlekedésből származó légszennyezés mértéke a 4/2011. (I. 14.) VM rendeletben rögzített 

határértékek alapján minősíthető. 

 

A levegő védelméről szóló 306/2010. (XII.23.) Korm rendelet értelmében a helyhez kötött 

diffúz forrás hatásterülete: a vizsgált diffúz forrás körül lehatárolható azon legnagyobb 

terület, ahol a diffúz forrás által maximális kapacitáskihasználás, ennek hiányában jellemző 

üzemállapot mellett kibocsátott - műszaki becsléssel meghatározható - légszennyező anyag 

terjedése következtében a légszennyező diffúz forrás környezetében a talajközeli és 

magaslégköri meteorológiai jellemzők mellett, a füstfáklya tengelye alatt a vonatkoztatási 

időtartamra számított várható talajközeli levegőterheltség-változás 

a) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) légszennyezettségi határérték 10%-ánál nagyobb,  

b) a terhelhetőség 20%-ánál nagyobb; 

vagy 

c) az egyórás (PM10 esetében 24 órás) maximális érték 80%-ánál nagyobb 

 

A 306/2010. (XII.23.) Korm. rendelet a légszennyező vonal- források hatásterületének 

meghatározásáról nem rendelkezik. 

 

A levegő védelméről szóló 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet 4. §- a szerint „Tilos a 

légszennyezés, valamint a levegő lakosságot zavaró bűzzel való terhelése, továbbá a levegő 

olyan mértékű terhelése, amely légszennyezettséget okoz.” A K.r. 5. §-ának (2) bekezdése 

szerint ”A levegővédelmi követelmények teljesülését a légszennyező pontforrás hatásterületén 

biztosítani kell.” 

 

A K.r. 30. §-ának (1) bekezdése szerint „Bűzzel járó tevékenység az elérhető legjobb technika 

alkalmazásával végezhető”. 

 

A későbbiekben a vonalforrás szennyező hatásának számítását az MSZ 21459/2-81 szabvány 

szerint és a KTI egyszerűsített képletével határoztuk meg figyelembe véve az MSZ 21457 

szabványsorozatot. 
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A környezeti levegő megengedhető szennyezettségének mértékét a 4/2011. (I. 14.) VM 

rendeletben foglaltak szerint vettük figyelembe. A terhelhetőség a határérték és a 

háttérterhelés különbsége. A jelenlegi levegőminőség meghatározásához a legközelebbi 

mérőállomás, az Országos Légszennyezettségi Mérőhálózat Nyíregyháza, a Széna téri 

automata immissziós mérőállomás 2014. évi adatait használtuk fel (Országos Meteorológiai 

Szolgálat: 2014. évi összesített értékelés hazánk levegőminőségéről az automata mérőhálózat 

adatai alapján), mivel Kisvárda város területéről kizárólag NO2 komponens esetében 

rendelkezünk adattal (éves átlag 24,4 µg/m3). 

 

A terhelhetőség a határérték és a háttérterhelés különbsége. A későbbi számításokhoz a mért 

immissziós adatok alapján vettük fel a háttérszennyezettséget, melyet az alábbi táblázatban 

foglaltunk össze. 

 

Légszennyező 

anyag 

Határérték [g/m3] Háttérterhelés 

[g/m3] 

Terhelhetőség 

[g/m3] 

1 órás maximális 

érték 

Szálló por (PM10) 50* 30 20 288 

Szén-monoxid 10000 671 9329 5150 

Nitrogén-oxidok 200 48,8 151,2 290,1 

Kén-dioxid 250 1,7 248,3 34,7 

*24 órás határérték (a hatástávolság értékelése szálló pornál erre kell, hogy vonatkozzon) 

 

A fenti állomás közlekedési jellegű mérőállomás, így a háttérterhelés alapján megállapított 

terhelhetőségi értékek a legkedvezőtlenebb adatokat jelentik Kisvárda város, mivel a vizsgált 

terület közlekedési eredetű emissziója nem jelentős Nyíregyháza városhoz képest. Az üzem 

környezetében légszennyező pontforrás nincs. A baromfifeldolgozó és állateledel gyártó üzem 

közvetlen környezetében mezőgazdasági hasznosítású területek találhatóak. Az üzemtől É 

irányban elterülő Kisvárda légszennyezettsége ÉÉNY-ÉÉK-i szélirányok esetén érvényesül az 

üzem légterében. 

 

A légszennyezettségi agglomerációk és zónák kijelöléséről a 4/2002.(X.7.) KvVM rendelet 

intézkedik, mely szerint Kisvárda település a 10. zónába tartozik. A légszennyezettségi index 

szerinti értékelés alapján a település levegőminősége a „jó” kategóriába tartozik. 

 

Zónacsoport a szennyező anyagok szerint 
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dioxid 
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A 4/2011. (I. 14.) VM rendelet szerint a zónák típusai: 

• D csoport: azon terület, ahol a levegőterheltségi szint egy vagy több légszennyező 

anyag tekintetében a felső vizsgálati küszöb és a levegőterheltségi szintre vonatkozó 

határérték. 

• E csoport: azon terület, ahol a levegőterheltségi szint egy vagy több légszennyező 

anyag tekintetében a felső és az alsó vizsgálati küszöb között van. 

• F csoport: azon terület, ahol a levegőterheltségi szint az alsó vizsgálati küszöböt nem 

haladja meg. 

• O-I csoport: azon terület, ahol a talaj közeli ózon koncentrációja meghaladja a 

célértéket. 

• Az alsó és felső vizsgálati küszöbérték meghatározása a levegőterheltségi szint és a 

helyhez kötött légszennyező források kibocsátásának vizsgálatával, ellenőrzésével, 

értékelésével kapcsolatos szabályokról szóló jogszabály szerint történik. 

 

A 4/2011. (I. 14.) VM rendelet szerint az általunk vizsgálat anyagok egészségügyi 

határértékei az alábbiak: 

 

 

 

 

 

 

  A  B  C  D  E  F  G  H 

 

1. 

 

Légszennyező 

anyag 

Határérték [μg/m
3
] 

 

2. 

  órás 24 órás éves  

 

3. 

 [CAS szám] Határérték Tűréshatár Határérték Tűréshatár Határérték Tűréshatár Veszélyességi 

fokozat 

 

4. 

 Kén-dioxid 

[7446-09-5] 

 250 

 

 150
 

 125     50 

 

   III. 

 

5. 

 Nitrogén-

dioxid  

[10102-44-0]  

 100 

 

 50%
 

 85    40 

 

 50%
 

 II. 

 

6. 

 Szén-

monoxid  

[630-08-0] 

 10 000    5000 

 

 60%
 

 3 000    II. 

 

7. 

 Szálló por 

(PM
10

) 

     50 

 

 50%
 

 40 

 

 20%
 

 III. 
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A terjedésszámításnál figyelembe vett jellemzők: 

 

Az éghajlati jellemzőkön belül a széladatok döntően befolyásolják a légszennyező anyagok 

terjedését és felhígulását. A hagyományos széljellemzőkön (szélirány, szélsebesség, 

gyakorisak) túl levegőkörnyezeti szempontból meghatározó szerepe van a légköri 

stabilitásnak. Ezek határozzak meg a légállapotot és a légköri turbulenciát, ezáltal a 

légszennyezés diszperzióját, transzmisszióját. A jellemzők folyamatos változása ellenére az 

adatokat kategóriákba soroljuk. A jelenlegi meteorológiai és transzmissziószámítási gyakorlat 

szerint a kategóriákat az alábbi táblázatokban mutatjuk be: 

 

A légállapot és a légköri turbulencia meghatározó kategóriai: 

 

Kategória típusa Száma (db) Jele 

θ Szélirány 16 N-E-S-W 

u Szélsebesség 8 0,1-0,9-2,5-4,4-6,7-9,3-12,3-16 

S Stabilitás 7 1-7 

 

A széljellemzők (A napkori OMSZ állomás adatai alapján): 

 

θ θ % u m/s 

N 14.68 2.92 

NNE 14.47 3.84 

NE 10.19 3.37 

ENE 4.69 2.76 

E 4.69 2.40 

ESE 3.73 2.43 

SE 4.38 2.29 

SSE 3.06 2.57 

S 4.49 2.52 

SSW 8.15 2.66 

SW 6.63 2.63 

WSW 4.08 3.41 

W 3.36 4.16 

WNW 3.16 3.46 

NW 3.77 2.26 

NNW 3.26 2.11 

Összes 100.00 2.95 (átl.) 

 

A jellemző rövid távú vizsgálatoknál a leggyakoribb észak (N), észak-keleti (NNE) szélirányt 

vettünk figyelembe. A vizsgálatokhoz az évi középhőmérsékletet a sokévi átlagnak 

megfelelően 9,6 C°-nak. 

 

Magyarországi viszonylatban az ország területének jelentős részén a légköri stabilitási 

jellemzők a következők szerint alakulnak: 

 

• Labilis 12 % ( Pasquill A,B,C ) 

• Semleges 65 % ( Pasquill D ) 

• Stabil 23 % ( Pasquill E,F ) 
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Ennek értelmében a leggyakoribb állapotnak a semleges stabilitási kategória tekinthető, a 

továbbiakban mi is ezzel számoltunk. 

 

• A vizsgált területen a fenti táblázat szerinti 3 m/s szélsebességet és semleges 

levegőstabilitási állapotot (Pasquill D kategória) feltételeztünk az általános 

számításoknál. Ennek megfelelően a p szélprofil egyenlet kitevőjét 0.282 értéknek 

állapítottuk meg. A 3 m/s-os szélsebességet egy átlagos szélmérőhely 10 m-es 

magasságában vesszük figyelembe. 

• A környező területet a felületi érdességi paraméter szempontjából mezőgazdaságilag 

aktív közepes magasságú fák nélküli növényzettel borítottnak tekintettük és a 

modellben ennek a területre jellemző átlagértékét 0,25 m-nek állítottuk be. 

• A domborzati viszonyokat sík területre jellemző paraméterrel vettük figyelembe. 

• A vizsgált légszennyező komponensek kémiai átalakuláson a terjedés során nem 

mennek át, ezért a vonatkozó felezési időt nullának vettük, továbbá mind a száraz, 

mind a nedves ülepedés hatásától eltekintettünk. 

 

A működés hatótényezőinek és várható hatásainak előzetes becslése során a 

technológiának megfelelően az alábbi tevékenységeknél kell légszennyező anyag 

kibocsátással számolni: 

 

- A vágóhidi technológia üzemeltetéséből származó szaghatás 

- Szállítás, mint kapcsolódó tevékenységből származó emisszió 

- Tüzeléstechnikai emissziók 
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4.1.2 A vágóhídi technológia üzemeltetéséből származó szaghatás  

 

A bűzhatás általános jellemzése: 

 

A kellemetlen szaghatást okozó tevékenységek megítéléséhez, levegővédelmi 

szabályozásához szükség van a kellemetlen szaghatást okozó anyagok minőségi, mennyiségi 

jellemzésére. 

 

Szagparaméterek és kölcsönhatásaik, a szagok hatása a lakosság közérzetére: 

A szagok által okozott kellemetlenségek csökkentésének kényszere megkívánta az egységes 

összehasonlítási alap, valamint a szagparaméterek meghatározását, melyek az alábbiak: 

 

Szaganyag-koncentráció: a szagok, illatok egyik jellemzője a légköri koncentráció, melyet 

ml/m3-ben (ppm), vagy mg/m3-ben fejezünk ki. Problémát okoz azonban, hogy az emberi orr 

a különböző anyagokra eltérő érzékenységgel reagál, vagyis egyes szagokat máshoz 

viszonyítva több nagyságrenddel kisebb koncentrációban is érzékelünk. 

 

Szagküszöb: a szaganyagoknak az a legkisebb koncentrációja, amely szaghatás keltésére 

elegendő ingert vált ki a receptorban. A szagküszöb nemcsak az anyagi tulajdonságoktól, 

hanem a befogadó egyéni érzékenységétől is függ, tehát ingadozásokat mutat. Ezért többnyire 

az adott célra kiképzett észlelők által jelzett koncentrációk középértékeit adják meg, 

esetenként jelezve a szélső értékeket. 

 

Szagegység (SZE): a szaganyagok által kiváltott hatások összehasonlíthatósága érdekében 

általánosan elfogadott mértékegység (Geruchseinheit, GE). 1 GE azt a hígítást jelenti, amely 

mellett az észlelők 50 %-a a szagot még éppen érzékeli, 50%-a pedig már nem.  

A szagegység különböző szagú gázok szagosításának összehasonlíthatóságát teszi lehetővé és 

az egyéni érzékenységből eredő differenciákat is statisztikai alapra helyezi. 

 

Hedonikus hatás: segítségével felvilágosítást kapunk a szag minőségére vonatkozóan. A 

hedonikus skála felvilágosítást ad arról, hogy a szag kellemes-e, vagy visszataszítónak 

minősül. 

 

Szagterjedés: a szaganyagok a levegőben diffúzió és a légmozgások útján terjednek. A 

folyamatban meghatározó szerepe van a széliránynak és a szélsebességnek. Nagyobb 

szélsebesség esetén ugyan nagyobb a hígulás, de a szagok nagyobb távolságra is eljutnak. A 

terjedés sík, akadálymentes terepen, lényegében a földfelszínnel párhuzamos, turbulenciák 

fellépésekor azonban vertikális irányú mozgással is kiegészül. Az örvények általában 

kedveznek a szagok diszperziójának, de a nagy kiterjedésű turbulens áramok hajlamosak a 

szagokkal terhelt légtömeget a földfelszín közelébe koncentrálni. 

 

Szagintenzitás: a szagok erősségének mérésére szolgál. A szaganyag koncentrációjának 

logaritmusa egyenesen arányos a szagintenzitással. 



-58- 

 

Szaggyakoriság: azt fejezi ki, hogy a szagok elviselhetősége mennyire függ össze az 

észlelhetőség gyakoriságával. Mérőszáma a szagóra, amely egy év időtartamban %-ban adja 

meg az észlelhetőség időtartamát. A szagáram a szaganyagok koncentrációjának (SZE/m3) és 

áramlási sebességének (m3/h) szorzata. 

 

Átszellőzési adottságok 

A tervezési terület közvetlen környezetében döntően mezőgazdasági hasznosítású területek 

találhatóak, melyek a vizsgált terület mikroklimatológiai adottságait döntően meghatározzák. 

A távolabbi művi képződmények nem korlátozzák, befolyásolják a légmozgást. 

 

 
A telephely környezete 

 

Szagemisszió: 

 

2011 októberében a KVI-PLUSZ Környezetvédelmi Vizsgáló Iroda Kft. (1108 Budapest, 

Gyömrői út 132-136.) a Kisvárdai Baromfivágóhíd szagvédelmi hatásterületének 

meghatározásához szagméréseket végzett. A vizsgálati eredményekről 11-180-01 számon 

jegyzőkönyvet, valamint a hatásterület meghatározásról szakvéleményt készített. A méréseket 

29250 tonna/év vágási kapacitás mellett végezték el (250 vágási nap/ napi 7 óra = 117 

tonna/nap; 16,71 tonna/év). 

 

A vágóhídon a szagszennyezett levegő a szennyvízkezelő létesítmény nyitott medencéiből és 

a vágóhíd épületének technológiai helyiségeiből távozik a környezetbe. A kutyaszalámi 

gyártás szennyvize korábban is ide került a Master Szolg Kft.-től és továbbra is ide fog 

kerülni az új kutyaszalámi üzemből (helyszínrajzon: Globus-Pet-Food üzem), a kialakított 

gerincvezetéken keresztül. 
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A fenti szagmérések eredményei: 

 

Mintavétel helye Szag jellege Szagkoncentráció 

[SZE/m3] 

A szennyvízkezelő létesítménynél az ülepítő 
medence mellett szélirányban 

Rothadó szerves anyag 1350 

A szennyvízkezelő létesítménynél a fölöző medence 

mellett szélirányban 

Rothadó szerves anyag 1620 

A szennyvízkezelő létesítménynél a vegyszer 
beadagoló medence mellett szélirányban 

Rothadó szerves anyag 1120 

A melléktermék fogadó épületben a toll és bél 

fogadására szolgáló konténer fölött 

Erős toll és bélsárszag 2360 

A függesztő helyiségben a függesztősorok között Trágyaszag, tollszag 460 

A ketrecmosó helyiségben a ketrecek mosása során a 

szállítópálya mellett 

Trágyaszag, tollszag 560 

A kopasztó helyiségben a szállítópálya mellett Erős tollszag 2020 

A vágó helyiségben a szállítópálya mellett Tollszag 1460 

A zsigerelő helyiségben a szállítópálya mellett Erős tollszag és 

bélsárszag 

1860 

 

A vizsgált forrásokra vonatkoztatva a KVI Kft. az alábbi az üzemeltetői adatokat használta 

fel: 

➢ a szennyvízkezelő medencék összes felülete 100 m2, a medencék magassága a 

környező terepszinthez mérve megközelítőleg 2 m; 

➢ a melléktermék fogadó épület légtérfogata 760 m3, itt kényszerszellőztetés nem került 

kialakításra; a vizsgálatok során feltételeztük, hogy a természetes légcsere mértéke 

óránként kétszeres, azaz 1520 m3/h, a nyílászárókon, tömítetlenségeken távozó 

szagszennyezett levegő átlagosan 5 m magasan távozik a helyiségből; 

➢ a függesztő helyiségben elszívásos szellőztetést alkalmaznak, az elszívási intenzitás 

3600 m3/h; az elszívott szagszennyezett levegő egy 10 m magas kidobókürtőn 

keresztül jut a szabadba (két 10 m magas kidobókürtő került kialakításra, amelyre az 

egyes kényszerszellőztetett helyiségek elszívó légcsatornái rákötésre kerültek); 

➢ a ketrecmosó helyiség légtérfogata megközelítőleg 2000 m3, itt kényszerszellőztetés 

nem került kialakításra; a vizsgálatok során feltételeztük, hogy a természetes légcsere 

mértéke óránként kétszeres, azaz 4000 m3/h, a nyílászárókon, tömítetlenségeken 

távozó szagszennyezett levegő átlagosan 5 m magasan távozik a helyiségből; 

➢ a kopasztó helyiségben elszívásos szellőztetést alkalmaznak, az elszívási intenzitás 

3600 m3/h; az elszívott szagszennyezett levegő egy 10 m magas kidobókürtőn 

keresztül jut a szabadba; 

➢ a vágó helyiségben szintén elszívásos szellőztetést alkalmaznak, az elszívási intenzitás 

3600 m3/h; az elszívott szagszennyezett levegő egy 10 m magas kidobókürtőn 

keresztül jut a szabadba; 

➢ a zsigerelő helyiségben szintén elszívásos szellőztetést alkalmaznak, az elszívási 

intenzitás 3600 m3/h; az elszívott szagszennyezett levegő egy 10 m magas 

kidobókürtőn keresztül jut a szabadba. 
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A szennyvízkezelő medencék fajlagos szagkibocsátását a kibocsátó felületre vonatkozó 

adatok ill. szakirodalomban fellelhető fajlagos szagkibocsátás értékek alapján határozták meg, 

kedvezőtlen fajlagos szagkibocsátási értéket feltételezve. Az 1 × 105 SZE/(h×m2) kedvezőtlen 

értéket vették figyelembe.  

 

A KVI Kft. az egyes vizsgált szagforrások szagkibocsátását az alábbiakban állapította meg 

117 tonna/nap vágási kapacitás mellett: 

➢ a szennyvízkezelő medencék összes felülete 100 m2, a figyelembe vett fajlagos 

szagkibocsátás érték 1 × 105 SZE/(h×m2), így a szagkibocsátás mértéke 107 SZE/h, 

azaz 2778 SZE/s; 

➢ a melléktermék fogadó épület természetes szellőztetésének feltételezett mértéke 1520 

m3/h, a távozó szagszennyezett levegő szagkoncentrációja 2360 SZE/m3, így a 

szagkibocsátás feltételezett mértéke 3587200 SZE/h, azaz 996 SZE/s; 

➢ a függesztő helyiségben az elszívási intenzitás 3600 m3/h, az elszívott szagszennyezett 

levegő szagkoncentrációja 460 SZE/m3, így a szagkibocsátás feltételezett mértéke 

1656000 SZE/h, azaz 460 SZE/s; 

➢ a ketrecmosó (konténermosó) helyiség természetes szellőztetésének feltételezett 

mértéke 4000 m3/h, a távozó szagszennyezett levegő szagkoncentrációja 560 SZE/m3, 

így a szagkibocsátás feltételezett mértéke 2240000 SZE/h, azaz 622 SZE/s; 

➢ a kopasztó helyiségben az elszívási intenzitás 3600 m3/h, az elszívott szagszennyezett 

levegő szagkoncentrációja 2020 SZE/m3, így a szagkibocsátás feltételezett mértéke 

7272000 SZE/h, azaz 2020 SZE/s; 

➢ a vágó helyiségben az elszívási intenzitás 3600 m3/h, az elszívott szagszennyezett 

levegő szagkoncentrációja 1460 SZE/m3, így a szagkibocsátás feltételezett mértéke 

5256000 SZE/h, azaz 1460 SZE/s; 

➢ a zsigerelő helyiségben az elszívási intenzitás 3600 m3/h, az elszívott szagszennyezett 

levegő szagkoncentrációja 1860 SZE/m3, így a szagkibocsátás feltételezett mértéke 

6696000 SZE/h, azaz 1860 SZE/s. 

 

A vágóhíd szagvédelmi hatásterületét a KVI Kft. 11-180-01 számú szakvéleményében 117 

tonna/nap vágási kapacitás mellett 176 méteres sávban határozta meg [1 SZE] (vágóhíd 

területének határától). A KVI Kft. 11-180-01 számú szakvéleményében elkészítette a vágóhíd 

szagvédelmi hatásterületének meghatározását (300 vágási nap/ napi 10 óra = 260 tonna/nap; 

26 tonna/év), feltételezve, hogy a nagyobb órás vágási kapacitással egyenesen arányosan nő 

az egyes szagkibocsátó forrásoknál az órás szagkibocsátás is.  
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A KVI Kft. az egyes vizsgált szagforrások szagkibocsátását az alábbiakban állapította meg 

260 tonna/nap vágási kapacitás mellett: 

➢ a szennyvízkezelő medencék esetén 4306 SZE/s; 

➢ a melléktermék fogadó épület esetén 1544 SZE/s; 

➢ a függesztő helyiség esetén 713 SZE/s; 

➢ a ketrecmosó helyiség esetén 964 SZE/s; 

➢ a kopasztó helyiség esetén 3131 SZE/s; 

➢ a vágó helyiség esetén 2263 SZE/s; 

➢ a zsigerelő helyiség esetén pedig 2883 SZE/s. 

 

A vágóhíd szagvédelmi hatásterületét a KVI Kft. 11-180-01 számú szakvéleményében 260 

tonna/nap (10 óra alatt) vágási kapacitás mellett 250 méteres sávban határozta meg [1 SZE] 

(vágóhíd területének határától).  

 

2014 évben a MASTER-GOOD Kft. 34%-os kapacitásbővítést hajtott végre technológiai 

fejlesztéssel, melynek során a kiépített napi vágási kapacitás 350 tonnára emelkedett, napi 10 

órás vágási kapacitással. A 2014. évi technológia fejlesztés során új szagkibocsátó forrás nem 

létesült. A kapacitásnöveléshez kapcsolódó környezeti hatásvizsgálat során megállapítottuk a 

szagkibocsátást és a hatásterületet feltételezve, hogy a nagyobb órás vágási kapacitással 

egyenesen arányosan nő az egyes szagkibocsátó forrásoknál az órás szagkibocsátás is. A 

számításainkhoz a kiinduló adatokat a fent részletezett vizsgálatokból származtattuk. A 

számításoknál nem vettük figyelembe, hogy a vákuum rendszer bevezetése jelentősen 

csökkentette telephely szagkibocsátását. 

 

A számítások az alábbi eredményeket adták: 

Az egyes vizsgált szagforrások szagkibocsátását az alábbiak szerint alakul 35 tonna/óra vágási 

kapacitás mellett: 

➢ a szennyvízkezelő medencék esetén *8667 SZE/s; 

➢ a melléktermék fogadó épület esetén 2075 SZE/s; 

➢ a függesztő helyiség esetén 960 SZE/s; 

➢ a ketrecmosó helyiség esetén 1298 SZE/s; 

➢ a kopasztó helyiség esetén 4214 SZE/s; 

➢ a vágó helyiség esetén 3046 SZE/s; 

➢ a zsigerelő helyiség esetén pedig 3881 SZE/s. 

* a szennyvízkezelő medencét 12x26 m = 312 m2 alapterületűnek vettük eltérően a fenti (KVI 

számítás) 100 m2-es alapterülettel  

 

A fentiek alapján a 35 tonna/óra vágási kapacitás mellett a vágóhíd szagkibocsátása 

24141 SZE/s értékűnek adódik. 
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A hatásterületet az alábbiak szerint határoztuk meg a fenti szagkibocsátás alapján: 

 

A bűzkibocsátó források hatásterülete:  

A szagvédelmi hatásterület meghatározása során – mivel erre vonatkozó hazai jogszabályi 

iránymutatás nem áll rendelkezésre – a következő szempontokat vettük figyelembe. A 

környezetszennyezés integrált megelőzésére és csökkentésére vonatkozó iránymutató 

dokumentumok sorában hozzáférhető az „Integrated Pollution Prevention and Control 

(IPPC). DRAFT , Horizontal Guidance for Odour. Part 1 – Regulation and Permitting” c. 

dokumentum (Commissioning Organisation Environment Agency, Rio House Waterside 

Drive, Aztec West Almondsbury, Bristol BS32 4UD, First published 2002). Ezen tervezet 6. 

mellékletében a szagforrások környezetében kialakuló zavaró szaghatások elkerülésére a szag 

terjedésmodellezés eredményeinek értékeléséhez a következő szag expozíciós határértékeket 

javasolja figyelembe venni. 

 

Bűzös, rothadó hulladékokkal folytatott 

tevékenység 
Állati, ill. halmaradványokkal folytatott 

tevékenység 

Téglagyártás 

Tejfeldolgozás 
Zsírfeldolgozás 

Szennyvízkezelés 

Olajfinomítás 
Állati takarmány gyártás 

E
rő

se
n
 z

av
ar

ó
 

1,5 SZE/m3 

 

Intenzív állattartás 

Élelmiszeripari tevékenység, zsírsütés 
Cukorgyártás 

 

K
ö
ze

p
es

en
 

za
v
ar

ó
 

3 SZE/m3 

Csokoládégyártás 
Sörfőzés 

Cukrászati tevékenység 

Illatszer és fűszer előállítás 

Kávépörkölés 
Pékség 

K
ev

és
b
é 

za
v
ar

ó
 

6 SZE/m3 

Javasolt szag expozíciós határértékek (terjedési modellezés eredményeinek értékeléséhez), 

amelyek mellett nem alakul ki a lakosságnál zavaró szaghatás 
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Mivel a szagszennyezett levegőre vonatkozóan sem légszennyezettségi határérték, sem 

alapszennyezettség nincs meghatározva, ezért a hatásterületet a németországi szabályozási 

alapelvek (TA Luft) határoztuk meg. A TA Luft szerinti szabályozás lényege az ún. 10-es 

faktor módszer, melynek során az imissziós koncentrációt tízzel szorozzák, ezzel veszik 

figyelembe a terjedés során fellépő szagkoncentráció csúcsokat. A hatásterület nagysága úgy 

határozható meg, hogy kiszámítjuk a szagforrástól mekkora távolságban csökken le a 

szagkoncentráció 1,5 SZE/m3 alá. Ahol a szagkoncentráció 1,5 SZE/m3 alatt van, ott 

elhanyagolhatóan kis gyakorisággal alakul ki szagérzet. Mivel az élelmiszeripari tevékenység 

és a szennyvízkezelés eltérő zavaró hatást kelt, ezért a szennyvízkezelésre javasolt expozíciós 

határértéket vettük figyelembe, mely kedvezőtlenebb. A hatásterületet az alábbi egyszerűsített 

összefüggéssel számítjuk: 

C(x) = E/(0,1376*π*u*x1,669) 

ahol: 

E: szagkibocsátás [SZE/s] 

C: szagkoncentráció [SZE/m3] 

 u: szélsebesség [m/s] 

 x: szagforrástól számított távolság [m] 

esetünkben: 

Eössz.= 24141 SZE/s 

u: 2,95 m/s (Napkor OMSZ állomás átlag) 

 

35 tonna/óra vágási kapacitás mellett a baromfivágóhíd szagvédelmi hatásterülete átlagos 

terjedési viszonyok (2,95 m/s szélsebesség) mellett a fenti paraméterekkel számolva a 

vágóhíd területének határa köré rajzolt 287 méteres sávon belül van. 287 méter távolságban a 

bűzkibocsátás mértéke egyenlő a szagküszöbbel [1,5 SZE].  

 

 
Szagvédelmi hatásterület 
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A legközelebbi védendő létesítmény a telephelytől észak-keleti irányban (Kisvárda, 

Damjanich u. 90., 3201 hrsz.) kb. 400 m-re helyezkedik el, ahol a szagkoncentráció a fenti 

paraméterekkel számolva 0,86 SZE/m3 értékűnek adódik. 

 

Megjegyezzük, hogy kedvezőbb terjedési és kibocsátási viszonyok esetén pl. erős szél esetén 

a meghatározottnál kisebb távolságig jut csak el a vizsgált szagforrásokból származó szag. A 

vizsgáltnál kedvezőtlenebb, de nem modellezhető terjedési viszonyok mellett – pl. inverziós 

állapot, 1 m/s-nál kisebb szélsebesség esetén – igen kis gyakorisággal ennél nagyobb 

távolságban is kialakulhat a vizsgált szagforrások szagkibocsátása miatt kellemetlen 

szagérzet. 1 m/s még vizsgálható szélsebességnél a szagkoncentráció 548 m távolságban 

csökken le 1,5 SZE értékűre. 

 

Az állateledel (kutyaszalámi) gyártás technológiájával új szagkibocsátó forrás nem létesül a 

szagforrások továbbra is a vágóhídi technológiához kapcsolódnak. A feldolgozandó 

melléktermékek (vér és bél) az üzembe zárt csővezetéken érkeznek vákuum segítségével a 

vágóhíd területéről. Jelen módosítással a MASTER-GOOD Kft. Kisvárda, Ipari út alatti 

feldolgozóüzemének hatásterülete nem fog módosulni, a komplett telephely szagvédelmi 

hatásterülete továbbra is 287 m nagyságúnak tekinthető. 
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4.1.3  Szállítás, mint kapcsolódó tevékenységből származó emisszió 

 

A baromfivágóhíd működéséhez az alapanyag (élő állat) beszállítása és a késztermék 

(feldolgozott, hűtött termék) kiszállítása, illetve egyéb kapcsolódó tevékenységek miatt közúti 

szállítás kapcsolódik, ami közvetett hatásként jelentkezik. A beszállítás 2 db IVECO és 14 db 

VOLVO és 4db pótkocsis VOLVO tehergépkocsival történik. A késztermék kiszállítását 

naponta 8 hűtőkocsi végzi, 6 db Volvo és 2 db Scania típusú. Jelen módosítás során az 

állateledel gyártás tervezett felfuttatásával maximum 2 db pótkocsis teherautónak 

kibocsátásával számolunk, mint növekmény. 

 

A számítások során azt esetet vettük figyelembe, amikor telephelyen egyszerre 10 db jármű 

(tehergépkocsi) egyszerre folyamatosan üzemel, elméleti maximum. A telephelyen belüli 

mozgáshoz 5 km/h sebességtartományt rendelünk. 

 

A 3,5 t megengedett össztömegnél nagyobb tehergépkocsik fajlagos emissziós tényezőit az 

alábbi táblázat foglalja össze: 

 

Üzemmód 

km/h 

Szén-

monoxid 

CO 

Szén-

hidrogének 

CH (FID) 

Nitrogén-

oxid 

NO2 

Kén-dioxid 

SO2 

Részecske 

PM 

Szén-dioxid 

CO2 

5 26,74 6,04 9,37 0,193 3,15 1396,2 

10 22,69 2,40 8,39 0,152 2,55 1099,4 

20 16,50 1,67 6,87 0,117 1,99 854,9 

30 12,94 1,13 6,25 0,104 1,76 757,3 

40 11,10 0,814 6,00 0,0957 1,62 695,7 

50 9,18 0,645 5,99 0,0932 1,56 671,9 

60 8,11 0,550 6,31 0,0932 1,55 671,8 

70 6,95 0,490 6,88 0,0956 1,53 697,7 

80 6,11 0,486 7,78 0,104 1,65 757,3 

90 6,95 0,498 9,07 0,118 1,80 869,3 

100 8,68 0,517 11,17 0,144 2,02 1046,7 

A 3,5 t megengedett össztömegnél nagyobb tehergépkocsik fajlagos emissziós tényezői 

a 2004-es évre vonatkozóan (g/km) 

 

A 10 db légszennyező mozgó forrás emisszója 5 km/h sebességtartomány és egyidejű 

működés esetén 1 óra működési idő alatt a fenti táblázatban szereplő fajlagos értékek alapján: 

 

Komponens mg/s g/h 

CO 371,25 1337 

NOx 130 468,5 

TSPM 43,75 157,5 

CH 83,75 314,5 
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Az MSZ 21459/2:1981 szabvány alapján elvégeztük az érintett utak légszennyező hatásának 

számításait. A vizsgált útszakaszok szennyező anyag kibocsátásainak számítása: 

 
ahol: 

Ei: a vizsgált útszakaszon áthaladó teljes légszennyező anyag kibocsátása az iedik 

szennyező anyag komponensből [mg/s m]; 

eij: a jedik járműfajta kibocsátása az iedik szennyező anyag komponensből a 

járműfolyam tényleges sebességénél [g/km] 

nj: a járműfolyam járműszáma az adott járműtípusból (j=1 – személygépkocsi, j=2 – 

3,5 t-nál nagyobb tömegű tehergépjármű, j=3 – autóbusz) [db/óra]; 

1/3.6*103 a [g/km óra] és a [mg/s m] közötti váltószám. 

 

A fentiek alapján az egyes szennyezőanyagok Ei értéke az alábbiak szerint alakul: 

 

Komponens Ei 

[mg/s*m] 

CO  0,0742 

SO2  0,0005 

TSPM  0,00875 

CH  0,0167 

NO2 0,0260 

 

Terjedésszámítás, hatásterület: 

 

Ha az út beépítetlen (vagy lazán beépített) területeken halad, az MSZ 21459/2 szabvány 

szerinti számítás alkalmazható. Ez vonalforrás légszennyező hatását számítja egyszerűsítő 

feltételekkel. Az u szélsebesség es a σz függőleges irányú (turbulens) szóródási együttható 

meghatározásához transzmissziós tényezők szükségesek. Ezek meteorológiai adatokból 

számíthatok az MSZ 21457 szabványsorozat összefüggéseivel. Jellegzetes meteorológiai 

jellemzők a szélparaméterek: u szélsebesség, θ szélirány, S légköri stabilitás; fθ gyakoriság. 

Jelenlegi gyakorlat szerint ezeket a paramétereket kategóriákba soroljuk: 8 db u, 16 db θ, 7 db 

S csoport létezik. Ezért legálabb 896 esetben kellene elvegezni a terjedésszámítást 

(szennyező-anyagokra, távlati időpontokra, tervezési változatokra). A számítások 

egyszerűsítése céljából leggyakoribb u es S értékekre, két (merőleges es párhuzamos) relatív 

szélirányra, 1 óra átlagolási időtartamra, felszínközelre határoztuk meg a C kiegészítő 

légszennyezettséget. Transzmissziós tényezők a légszennyező anyagok átalakulásra jellemző 

ún. felezési idők is. Mivel a számítás útközeli pontra történik, átalakulásokkal nem 

számoltunk. 
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A leggyakoribb értékek az utak középvonalában: S=4,895; u=3,296; p=0,348; 

σz=0,838*x0,684. Az empirikus σz~0,65 x. (Itt p a szélprofil egyenlet kitevője, x szélmenti 

távolság). Az empirikus σz-tel számolva a terjedésképlet jelentősen egyszerűsödik. Az 

útvonalra merőleges szélirány eseten a KTI egyszerűsített képletével számítható a maximális 

járulékos légszennyezettség X (m) távolságban: 

 

ΔC = 1,228* E/(u *X). 

 

     ahol: 

ΔC: járulékos légszennyezettség [ µg/m3 ] 

E: vonalforrás szennyezőanyag emissziója [ mg/ms ] 

u: átlagos szélsebesség  

X: az út tengelyétől mért távolság  

 

Az előbbiekben ismertetett egyszerűsítő modellel, az MSZ 21459/2 szabvány szerint 

merőleges szélirány eseten, egyenes útszakasz oldalán számítottuk kiegészítő 

légszennyezettséget: az alap-szennyezettség feletti értékeket. 

 

CO komponens esetében az alábbi járulékos légszennyezettség jelentkezik X m távolságban: 

 

X ΔC[ µg/m3 ] 

5 m 0,006075 

10 m 0,003037 

15 m 0,002025 

 

Por komponens esetében az alábbi járulékos légszennyezettség jelentkezik X m távolságban: 

 

X ΔC[ µg/m3 ] 

5 m 0,106304 

10 m 0,053152 

15 m 0,035435 

 

CH komponens esetében az alábbi járulékos légszennyezettség jelentkezik X m távolságban: 

 

X ΔC[ µg/m3 ] 

5 m 0,192915 

10 m 0,38583 

15 m 0,578745 
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TSPM komponens esetében az alábbi járulékos légszennyezettség jelentkezik X m 

távolságban: 

 

X ΔC[ µg/m3 ] 

5 m 0,106304 

10 m 0,053152 

15 m 0,035435 

 

SO2 komponens esetében az alábbi járulékos légszennyezettség jelentkezik X m távolságban: 

 

X ΔC[ µg/m3 ] 

5 m 0,101078 

10 m 0,202156 

15 m 0,303235 

 

A szállítás során a kibocsátott légszennyező anyagok hatása várhatóan nem érezhető az 

utaktól néhány méternél nagyobb távolságban, így az nem éri el a lakóépületeket. A 

talajközeli levegő minősége megfelel az egészségügyi követelményeknek. A szállítás 

tevékenységre vonatkozóan levegővédelmi hatásterület nem értelmezhető.  

 

Mivel a fajlagos emissziós tényezők az 5 km/h sebességtartományra a legmagasabbak, 

valamint a közút forgalmát is csak maximum 10 db járművel terheli egyidejűleg a 

tevékenység, ezért a többi sebességtartományra (közúti közlekedés 50 km/h) nem végeztünk 

számításokat. Az eredmények alapján megállapíthatjuk, hogy a szállításból és 

anyagmozgatásból származó emissziók levegőminőségre gyakorolt hatása nem jelentős, mivel 

a leggyakoribb szélirányok mellett a hatásterület lakott területet nem érint, egészségügyi nem 

okoz. 
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4.1.4 Tüzeléstechnológia  

 

4.1.4.1 Baromfifeldolgozó üzem 

 

A baromfi feldolgozóüzem területén a szociális épületek, TMK műhely fűtését, a technológiai 

melegvíz előállítást a kazánházba telepített 2 db Hoval gyártmányú kazánnal biztosítják (egy-

egy gázégő), a gázégők maximális hőteljesítménye 970 kW. A kazánokra szerelt 

földgáztüzelésű, hárompont szabályozású gázégő a vízhőmérséklet függvényében szabályoz, 

automatikus üzemmódban, időszakos kezelői felügyelet mellett működik. A tüzelőanyag 

elégetése során keletkezett égéstermékek kazánonként egy-egy hőszigetelt lemezkéményen 

távoznak a környezetbe (P5 Kazánkémény V., P6 Kazánkémény VI pontforrások).  

A technológiai gőz és hőigényt 4 db földgáztüzelésű kazánnal biztosítják. A gőztermelő 

berendezések a feldolgozó épületektől külön álló kazánházban üzemelnek. Az előállított gőzt 

bojlereken és hőcserélőkön keresztül használják fel. A tüzelőanyag elégetése során keletkezett 

égéstermékek kazánonként egy-egy hőszigetelt lemezkéményen távoznak a környezetbe (P7, 

P9, P10, P11 pontforrások). A P7 pontforráshoz egy Certuss Junior 600 típusú 393 kW 

hőteljesítményű, P9 pontforráshoz egy Certuss Junior 350 típusú 230 kW hőteljesítményű, a 

P10 és P11 pontforrásokhoz egy-egy Hoval-Weishaupt gőzfejlesztő kazán tartozik WM-

G20/2-a/ZM-LN gázégővel, melyek 1150 kW névleges hőteljesítményűek egyenként. A 

földgázt a városi hálózatról nyomásszabályzó és mennyiség mérő közbeiktatásával használják 

fel.  

 
Weishaupt WM-G20/2-A/ZM-LN gázégő szerkezete 

A P7 pontforráshoz tartozó kazánnal a baromfi szállító kosarak mosásához szükséges 6-8 bar 

nyomású technológiai gőzt, a P9 pontforráshoz tartozó kazánnal a hússzállító rekeszek 

mosásához szükséges 4-5 bar nyomású technológiai gőzt állítják elő. A P10 és P11 

pontforrásokhoz tartozó kazánokkal a 30 m hosszú kopasztókád vizének 70 ºC-ra történő 

fűtését biztosítják. 
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A telephelyen található helyhez kötött légszennyező pontforrások az alábbi a paraméterekkel 

jellemezhetőek: 

 

Pontf. 

jele 

Pontforrás 

megnevezése 

Pontforrás 

magassága 

(m) 

Kilépési 

átmérő 

(d) 

Kibocsátott 

anyag 

megnevezése 

Tényleges 

emisszió 

(mg/Nm3) 

Füstgáz 

térfogatáram 

(m3/h) 

Füstgáz 

hőmérséklete 

(Cº) 

P5 Kazánkémény 

V. 

8 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

121 

25,2 

740 220 

P6 Kazánkémény 

VI. 

8 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

122 

29,7 

730 220 

Pontf. 

jele 

Pontforrás 

megnevezése 

Pontforrás 

magassága 

(m) 

Kilépési 

átmérő 

(d) 

Kibocsátott 

anyag 

megnevezése 

Tényleges 

emisszió 

(mg/Nm3) 

Füstgáz 

tömegáram 

(kg/h) 

Füstgáz 

hőmérséklete 

(K) 

P7 Kazánkémény 

VII. 

10 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

127 

37,7 

0,0242 

0,0071 

490 

P9 Kazánkémény 

IX. 

6 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

115 

25,4 

0,0351 

0,0077 

490 

P10 Kazánkémény 
X. 

8 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 
Szén-monoxid 

58,5 
50,1 

0,0046 
0,0039 

387 

P11 Kazánkémény 

XI. 

9 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

58,8 

37,2 

0,0035 

0,0023 

393 

 

A P5, P6 jelű pontforrások emissziómérését a FETILEV Kft. (4400 Nyíregyháza, Móricz 

Zsigmond u. 45.) 2012.08.30.-án végezte el, melyről FETILEV-549/2012- számon 

jegyzőkönyv készült. A P7, P9 jelű pontforrások 2015.06.18-án végezte el, melyről 

FETILEV-814-2/2015. számon jegyzőkönyv készült, valamint a P10, P11 jelű pontforrások 

2016.03.09-án végezte el, melyről FETILEV-915/2016- számon készült a jegyzőkönyv. A 

táblázatban szereplő paraméterek a vizsgálati jegyzőkönyvekből származnak. A telephely 

pontforrásainak kibocsátásai nem haladják meg a kibocsátási határértékeket. 

 

A környezeti levegő megengedhető szennyezettségének mértékét a 4/2011. (I. 14.) VM 

rendeletben foglaltak szerint vettük figyelembe. A hatásterületet a legnagyobb 

hatástávolsággal megrajzolható körnek vettük, amely így felülbecsüli az érintett terület 

nagyságát, tehát ennek alkalmazásával a biztonság irányában tértünk el a valóságtól. A 

hatásterület értékelését egy órás átlagkoncentrációk számításával készítettük el. Az így kapott 

koncentrációdiagramokat összehasonlítva értékeltük a vizsgált pontforrás hatását a 

levegőminőségre. A hatásterület lehatárolást NOx, mint a tüzeléstechnikában kritikus 

légszennyező anyagra végeztük el. Az egyes pontforrások hatásterülete az alábbiak szerint 

alakul: 
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-73- 
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4.1.4.2 Állateledel előállító üzem 

 

A felújított állateledel gyártó üzembe a korábbi szintén a Kisvárda 3180/1 helyrajzi számú 

ingatlanon található gyárépületből két darab Certuss Universal 1300 gyorsgőzfejlesztő került 

áttelepítésre, melyekkel az autoklávokhoz szükséges technológiai gőzt állítják elő. A 

gőzfejlesztők spirálcsöves, földgáztüzelésűek, automata üzemmódban, a gőzigénynek 

megfelelően 3-pont szabályozással (0-50-100 %) működnek. Névleges bemenő 

hőteljesítményük egyenként 474-947 kW. Az égéstermékek a kazánok mellé telepített egy-

egy 8 m magas hőszigetelt acélkéményen át távoznak a környezetbe (P1, P2 jelű pontforrások 

a KTJ 102 661 933 azonosítójú telephelyen). 

 

A két darab gyorsgőzfejlesztő kéményére az áttelepítést követően, mint P1 és P2 jelű 

légszennyező pontforrások üzemeltetésére jelenleg a MASTER SZOLG Kft. (4537 Nyírkércs, 

Petőfi u. 41.), rendelkezik a Szabolcs-Szatmár-Bereg Megyei Kormányhivatal 8575-6/2016. 

számú engedélyével, mely 2021. október 5-ig érvényes. EOV: P1 X:321634 Y:875234; P2 

X:321636 Y:875233 

 

Az állateledel gyártáshoz kapcsolódó helyhez kötött légszennyező pontforrások az alábbi a 

paraméterekkel jellemezhetőek: 

 

Pontf. 

jele 

Pontforrás 

megnevezése 

Pontforrás 

magassága 

(m) 

Kilépési 

átmérő 

(d) 

Kibocsátott 

anyag 

megnevezése 

Tényleges 

emisszió 

(mg/Nm3) 

Füstgáz 

térfogatáram 

(m3/h) 

Füstgáz 

hőmérséklete 

(Cº) 

P1 Kazánkémény 

I. 

8 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

145 

14 

988 218 

P2 Kazánkémény 

II. 

8 m 0,3 m Nitrogén-oxidok 

Szén-monoxid 

145 

14 

988 218 

 

A MASTER SZOLG Kft. (4537 Nyírkércs, Petőfi u. 41.) a P1 jelű pontforrás emisszió 

mérését, 2013. október hónapban elvégeztette, mely eredményt a környezetvédelmi hatóság a 

P2 forrásra is reprezentatívnak tartott a 8575-6/2016. számú határozatában. A táblázatban 

szereplő paraméterek a vizsgálati jegyzőkönyvekből származnak. A pontforrások kibocsátásai 

nem haladják meg a kibocsátási határértékeket. 
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A hatásterület lehatárolást NOx, mint a tüzeléstechnikában kritikus légszennyező anyagra 

végeztük el. A gőzfejlesztőkhöz kapcsolódó pontforrások hatásterülete az alábbiak szerint 

alakul: 

 

 

 

Az állateledel előállító épületben a 2 darab gőzfejlesztőn kívül telepítve van egy Robur B15 

hőlégfúvó és egy Saunier Duval Thema Condens AS30 típusú falikazán is. A kondenzációs 

falikazán névleges fűtési teljesítménye 32 kW, míg maximális gázfogyasztása 3,8 m3/h. A 

Robur B15 hőlégfúvő névleges fűtési teljesítménye 15 kW, míg maximális gázfogyasztása 

1,58 m3/h. Ezen berendezések kéménye, illetve füstgázvezetése nem engedélyköteles 

légszennyező források. 
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4.1.4. F-gázt tartalmazó hűtőberendezések 

 

A telephelyen a korábbiakhoz képest változás, hogy jelenleg már 5 db olyan hűtőberendezést 

üzemeltetnek, amelyek a fluortartalmú üvegházhatású gázokkal és az ózonréteget lebontó 

anyagokkal kapcsolatos tevékenységek végzésének feltételeiről szóló 14/2015. (II. 10.) Korm. 

rendelet hatálya alá tartoznak. A berendezések a Nemzeti Klímavédelmi Hatóság 

adatbázisában regisztrálva vannak. A szivárgásvizsgálatuk rendszeresen történik. F-gázt 

tartalmazó berendezések: 

 

HLH azonosító Hűtőkör megnevezés Hűtőközeg Megjegyzés 

5000000037643 Üzemi bolt 0 C-os tároló 2. R-404A (5.0 kg) meglévő 

5000000011107 Üzemi bolt 0 C-os tároló R-404A (4.5 kg) meglévő 

5000000011106 0 C-os tároló R-404A (120.0 kg) meglévő 

5000000065166 Bélhűtő  R-410A (40.0 kg) új 

5000000061201 Feldolgozó tér hűtés  HFC-134a (35.0 kg) új 
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4.1.5 Ammóniás hűtőrendszer 

 

A húsfeldolgozóüzemben található fagyasztó és tároló rendszereket R717 ammónia 

hűtőközeggel üzemeltetik. Fagyasztáshoz -40 ºC a fagyasztóknál mérve, a tárolókhoz -35 ºC. 

A közbenső hűtés hőmérséklete -10 ºC. Ezen felül egy -12 ºC elpárolgási hőmérsékletű 

rendszer is üzemel a levegős előhűtőkhöz, a munkaterekhez és a jegesvíz, valamint a glikol 

hűtéshez. 

 

Az R717 hűtőközeg környezetvédelmi jellemzői az MSZ EN 378-1 szerint:  

➢ ODP= 0 

➢ GWP=0 

➢ Biztonsági csoport B2 

➢ Közegcsoport: L2 

➢ Toxicitás (AEL) 50 ppm 

➢ Öngyulladási hőmérséklete 630 °C,  

➢ Gyúlékonysági határ levegőben: 15 és 28 térf.% között 

➢ Szagküszöbérték: 5 ppm 

 

Az ammónia energetikai és konstrukciós szempontok alapján, különösen nagyobb 

berendezéseknél a legjobban használható hűtőközeg. A környezetvédelem szempontjából is 

tökéletes hiszen sem ózonlyuk növelő hatása, sem  légkört felmelegítő (üvegház) hatása nincs, 

a természetben gyorsan - 1-2 hét alatt - lebomló anyag. 

 

Számos szakirodalom és biztonsági előírás is, köztük a hűtőberendezések biztonsági 

szabványa (MSZ EN 378) is kiemeli azonban az ammónia mérgező és korlátozottan 

robbanásveszélyes tulajdonságait. Ezekre a körülményekre természetesen a hűtőrendszer 

felépítésénél és alkalmazásánál is tekintettel lenni. A felépítés során megfelelő biztonsággal 

tervezett és kivitelezett berendezések, csővezetékek és szerelvények alkalmazása szükséges, 

az ammónia kijutását a környezeti levegőbe jól méretezett és karbantartott tömítésekkel, a 

veszélyes túlnyomások kialakulásának megelőzését szolgáló védelmi berendezések 

beépítésével kell megakadályozni. Ha a többszörös biztonság ellenére a túlnyomás kialakulása 

nem akadályozható meg (pl. tűzeset) az ammóniát szabályozott módon el kell a rendszerből 

távolítani. Erre szolgál a végső biztosítást jelentő lefúvató rendszer. a biztonsági lefúvató 

szelepek a nyomás emelkedésekor (pl. tűz esetén) a gépházi épület fölött a levegőbe fújnak le.  

 

A levegőbe történő lefúvatást az MSZ EN 374-2 szabvány engedélyezi. Az esetlegesen a 

csővezetékből pl. tömítéseknél kiszabaduló ammónia azonnal párolgásnak indul, az 

atmoszférikus nyomáshoz tartozó gőz hőmérséklete -33 C, sűrűsége kb. 0,9 kg/m3 a (levegő 

sűrűsége kb. 1,25 kg/m3), a +20 C ra felmelegedett ammónia gőz sűrűsége kb. 0,7 kg/m3. 

Ebből is következik, hogy az ammónia erősen illékony, gyorsan felemelkedik a levegőben.  
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A mérgező tulajdonságok, illetve az erős szúrós szaga miatt az ammónia közvetett veszélye az 

úgynevezett pánikhatás. Ez azt jelenti, hogy egyébként még ártalmatlan koncentráció mellett 

is a szúrós szag miatti kellemetlen közérzet menekülési ingert hoz létre, különösen az anyagot 

nem ismerők körében. 

 

A fentiek alapján elmondható, hogy az ammóniás hűtőrendszer üzemeltetése normál üzemi 

körülmények között a környezeti levegő terhelésével nem jár, megfelelő karbantartás esetén 

levegőkörnyezeti hatása nincs.  

 

 

 

4.1.6 A felhagyás hatótényezőinek, és várható hatásainak előzetes becslése: 

 

A tervezett tevékenység felhagyásakor megszűnnek a technológiai eredetű kibocsátások, 

források. A technológiai rendszerek (épületek, berendezések, burkolat) bontása a terület 

„eredeti” állapotának visszaállítása, földmunkák rekultiváció légszennyező hatással jár. 

 

A bontás és a rekultiváció során a munkagépek és a szállítójárművek légszennyezéséből és a 

munkák során adódó kiporzásból származó szilárdanyag emissziót kell megemlíteni.  

 

A felhagyás levegőkörnyezeti hatása kedvező. 
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4.2 Hulladékkezelés és melléktermékek 

 

A veszélyes hulladékok a telephelyen üzemi gyűjtőhelyen kerülnek gyűjtésre az 

ártalmatlanítónak történő átadásig. A veszélyes hulladék üzemi gyűjtőhely üzemeltetési 

szabályzata rendelkezik a Hatóság jóváhagyó határozatával. Az üzemi gyűjtőhelyet az 

üzemeltetési szabályzatban foglaltak alapján üzemeltetik.  

A veszélyes hulladékokat az Design Kft., az ENVISZAM Kft. és a Zöldcél Kft. veszi át 

gyűjtésre/ártalmatlanításra. A hulladékokkal kapcsolatos kezelési (gyűjtési) feladatokat, a 

naprakész nyilvántartást és éves adatszolgáltatást a veszélyes hulladékkal kapcsolatos 

tevékenységek végzésének feltételeiről szóló jogszabály, az egyes hulladékgazdálkodási 

létesítmények kialakításának és üzemeltetésének szabályairól szóló jogszabály, illetve a 

hulladékkal kapcsolatos nyilvántartási és adatszolgáltatási kötelezettségekről szóló külön 

jogszabály szerint teljesítik. 

 

Települési szilárd hulladék 

 

Azonosító száma: 20 03 01 egyéb települési hulladék, ideértve a kevert települési hulladékot 

is.  

A tevékenységből származó kommunális szilárd hulladékok gyűjtése és szállításig való 

tárolása hagyományos módon, erre a célra rendszeresített hulladékgyűjtő edényekben történik. 

A települési szilárd hulladékot 2015. és 2016. évben az Észak-Alföldi Környezetgazdálkodási 

Kft. (4400 Nyíregyháza, Benczúr tér 7.sz.) közszolgáltatói szerződés alapján szállította be a 

Kisvárdai Regionális Hulladékkezelő Telepre, lerakással történő ártalmatlanítás (kezelési kód: 

D5) céljából. A módosítás után a jövőben összesen keletkező kommunális hulladék 

mennyisége kb. 50-55 tonna/év mennyiségre becsülhető, mivel a tervezett módosítással 

növekedni fog a kommunális hulladék mennyisége, mivel teljesen új technológia kerül 

bevezetésre és ez a MASTER-GOOD Kft-nél létszámnövekedést eredményez. A 

hulladékokról a településen meglévő közszolgáltatás igénybevételével gondoskodnak heti, 

illetve szükség szerint gyakoribb rendszerességgel. 
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Veszélyes hulladékok 

 

Az üzemeltetés során 2014. és 2015. évben az alábbi veszélyes hulladékok keletkeztek:  

 

Azonosító 

száma 
Hulladék megnevezése 

2015. évben 

keletkezett 

(kg) 

2014. évben 

keletkezett 

(kg) 

080317* Veszélyes anyagokat tartalmazó, hulladékká vált toner 1 1 

130205* Ásványolaj alapú, klórvegyületet nem tartalmazó motor-, hajtómű- és 

kenőolajok 2 839 850 

130508* Homokfogóból és olaj-víz szeparátorból származó hulladékok 

keveréke  8 160   

130701* Tüzelőolaj és dízelolaj  29 460  

150110* Veszélyes anyagokat maradékként tartalmazó vagy azokkal 

szennyezett csomagolási hulladékok 74 253 

150202* Veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek, szűrőanyagok 

(ideértve a közelebbről nem meghatározott olajszűrőket), törlőkendők, 

védőruháza 8 5 

160107* Olajszűrők 48 4 

160601* Ólomakkumulátor 34 865 

160603* Higanyt tartalmazó elemek 13 16 

161001* Veszélyes anyagot tartalmazó vizes folyékony hulladékok  130  

170605* Azbesztet tartalmazó építőanyag 2570 1 750 

180202* Egyéb hulladékok, amelyek gyűjtése és ártalmatlanítása speciális 

követelményekhez kötött a fertőzések elkerülése érdekében 1 22 

200121* Fénycsövek és egyéb higanytartalmú hulladékok 215 87 

200135* Veszélyes anyagokat tartalmazó, kiselejtezett elektromos és 

elektronikus berendezések, amelyek különböznek a 20 01 21 és 20 01 

23 kódszámú hulladékoktól 5 30 

Összesen:   43 558 3 883 

 

Az üzemeltetés során 2016. évben az alábbi veszélyes hulladékok keletkeztek:  

 

Azonosító 

száma 
Hulladék megnevezése 

2016. évben 

keletkezett (kg) 

130205* Ásványolaj alapú, klórvegyületet nem tartalmazó motor-, hajtómű- és kenőolajok 1 000 

150111* Veszélyes, szilárd porózus mátrixot tartalmazó, fémból készült csomagolási 

hulladék 10 

150110* Veszélyes anyagokat maradékként tartalmazó vagy azokkal szennyezett 

csomagolási hulladékok 123 

150202* Veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek, szűrőanyagok (ideértve a 

közelebbről nem meghatározott olajszűrőket), törlőkendők, védőruházat 19 

160107* Olajszűrők 50 

160601* Ólomakkumulátor 84 

160602* Nikkel-kadmium elemek 5 

170605* Azbesztet tartalmazó építőanyag 1 080 

200121* Fénycsövek és egyéb higanytartalmú hulladékok 70 
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A veszélyes hulladékok fedéllel ellátott fémtartályokban, első lépésként a napi munkahelyi 

gyűjtőhelyen kerülnek gyűjtésre. A munkahelyi gyűjtőhely műszaki kialakítása megfelel az 

egyes hulladékgazdálkodási létesítmények kialakításának és üzemeltetésének szabályairól 

szóló 246/2014. (IX.29.) Korm. rendeletben előírtaknak. Ugyanis a veszélyes hulladékok 

fajtánként elkülönítve, erre a célra rendszeresített hordókban kerülnek gyűjtésre. A hordók 

mindegyike fedett. A hordókon megtalálhatóak a veszélyes hulladék megnevezése, azonosító 

száma, UN osztálya és veszélyességi jellemzője. A fedett hordók alatt kármentő tálca 

található, amely megakadályozza a veszélyes hulladékok környezetbe történő kijutását.  A 

munkahelyi gyűjtőhelyen történő gyűjtést követően, általában a műszakok végén átszállításra 

kerülnek az üzemi gyűjtőhelyre. Az üzemi gyűjtőhely betonozott alappal rendelkezik, amely 

az esetleges fizikai vagy kémiai hatásoknak ellenáll. A gyűjtőhely betároló részénél egy 

betonbukkanó van kialakítva, amely kármentőként szolgál, illetve meggátolja az esővíz 

bejutását. A gyűjtőhely tetőszerkezete is úgy van kialakítva, hogy a tárolt anyagokkal a 

csapadékvíz nem érintkezik. Az üzemi gyűjtőhely műszaki kialakítása is megfelel az egyes 

hulladékgazdálkodási létesítmények kialakításának és üzemeltetésének szabályairól szóló 

246/2014. (IX.29.) Korm. rendeletben előírtaknak.  

 

A jelenlegi üzemi gyűjtőhely a tervek szerint a későbbiekben elbontásra kerül, az új 

gyűjtőhely létesítésének helyszíne jelenleg tervezés alatt áll. A tervezet változtatásátok a 

környezethasználó írásban fogja tájékoztatni a környezetvédelmi hatóságot.  

 

A veszélyes hulladékok átadása a hulladékgyűjtőnek, vagy hulladékkezelőnek az üzemi 

gyűjtőhelyről történik. Mivel a veszélyes hulladékok üzemi gyűjtőhelyen kerülnek gyűjtésre, 

így egy éven belül átadásra kerülnek a hulladékgyűjtőnek, vagy hulladékkezelőnek. 

Az üzemi gyűjtőhelyen egyidejűleg gyűjthető veszélyes hulladék összmennyisége 6 tonna.  

 

A módosítást követően az új technológia bevezetésével nem fog egyenes arányban növekedni 

a keletkező veszélyes hulladékok mennyisége. Ugyanis a Kft. tevékenysége során a 

karbantartásból és az irodatechnikai tevékenységből keletkezik veszélyes hulladék, mely 

mennyiségek az új technológia bevezetésével nem fog változni. A gépjárművek, berendezések 

és műszaki eszközök karbantartása meghatározott időközönként történt, mely az új 

technológia bevezetése után is így fog történni. Így nem valószínűsíthető, hogy a veszélyes 

hulladék mennyisége növekedés fog mutatni. Amennyiben azonban a módosítással a 

veszélyes hulladék mennyisége kismértékű növekedést fog mutatni, abban az esetben sem 

szükséges a veszélyes hulladékok gyűjtésére szolgáló üzemi gyűjtőhely bővítése, mivel a 

kapacitása így is elegendő lesz a keletkező veszélyes hulladék gyűjtésére. Amennyiben mégis 

szükséges lenne, a veszélyes hulladék kiszállítása a jelenlegitől is gyakoribb időszakonként 

fog megtörténni. A keletkező hulladékok fajtájában változás nem fog történni. A veszélyes 

hulladékokat jellemzően a Design Kft. és az ENVISZAM Kft. és a Zöldcél Kft. veszi át 

gyűjtésre/ártalmatlanításra.  
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Nem veszélyes hulladékok 

 

Az üzemeltetés során 2014. és 2015. évben az alábbi nem veszélyes hulladékok keletkeztek:  

 

Azonosító 

száma 
Hulladék megnevezése 

2015. évben 

keletkezett 

(kg) 

2014. évben 

keletkezett 

(kg) 

150101 Papír és karton csomagolási hulladékok 47 480 21 920 

150102 Műanyag csomagolási hulladékok 136 985 95 970 

150103 Fa csomagolási hulladékok 1 490 750 

170101 Beton 3 842 400 348 140 

170102 Téglák 2 616 360 29 580 

170107 Beton, tégla, cserép és kerámia frakció vagy azok keveréke, amely 

különbözik a 17 01 06-tól 1 140 8 600 

170302 Bitumen keverék, amely különbözik 17 03 01-től 420 000 0 

170402 Alumínium 580 0 

170405 Vas és acél 188 386 60 070 

170504 Föld és kövek, amelyek különböznek a 17 05 03-tól 2 180 47 880 

170604 Szigetelő anyagok, amelyek különböznek a 17 06 01 és 17 06 03-tól 3 120 0 

170904 Kevert építkezési és bontási hulladékok, amelyek különböznek a 17 09 

01, 17 09 02 és 17 09 03-tól 26 860 0 

190902 Víz derítéséből származó iszap 

3 920 4 890 

200201 Biológiailag lebomló hulladékok 6 440 14 980 

200307 Lom hulladék 149 500 269 990 

Összesen:   7 446 841 902 770 

 

 

Az üzemeltetés során 2016. évben az alábbi nem veszélyes hulladékok keletkeztek:  

 

Azonosító 

száma 
Hulladék megnevezése 

2016. évben keletkezett 

(kg) 

150101 Papír és karton csomagolási hulladékok 46 040 

150102 Műanyag csomagolási hulladékok 168 699 

150106 Egyéb. kevert csomagolási hulladék 34 010 

170402 Alumínium 8 820 

170405 Vas és acél 268 885 

170802 Gipsz alapú építőanyag 1 140 

170604 Szigetelő anyagok, amelyek különböznek a 17 06 01 és 17 06 03-tól 11 820 

170904 Kevert építkezési és bontási hulladékok, amelyek különböznek a 17 09 

01, 17 09 02 és 17 09 03-tól 38 940 

200201 Biológiailag lebomló hulladékok 480 

200307 Lom hulladék 1 180 
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A szelektív hulladékgyűjtés feltételei a telephelyen biztosítottak. A szelektíven gyűjtött 

hulladékokat (papír, műanyag, fa, csomagolási hulladékok, vas és acél hulladékok, építkezési 

törmelékek) a BODNÁR MÉH Kft., a NYÍR-FLOP Kft., a PER M Kft.,  a K-PLAST Kft. , a 

FERIUM GOLD Bt. és a LOM-SPEED Kft. szállítja el, gyűjti, hasznosítás megelőzően 

előkészíti, hasznosítja, vagy ártalmatlanítja. 

 

A nem veszélyes hulladékok a telephelyen munkahelyi gyűjtőhelyen kerülnek gyűjtésre a 

gyűjtőnek/hasznosítónak történő átadásig. A nem veszélyes hulladék munkahelyi gyűjtőhely a 

keletkezés helyszínén – fajtánként - került kialakításra.  

A munkahelyi gyűjtőhely műszaki kialakítása megfelel az egyes hulladékgazdálkodási 

létesítmények kialakításának és üzemeltetésének szabályairól szóló 246/2014. (IX.29.) Korm. 

rendeletben előírtaknak.  

 

A hulladékok fajtánként elkülönítve kerülnek gyűjtésre. Amennyiben a hulladék fajtája és 

jellege engedi, abban az esetben a nem veszélyes hulladékok gyűjtése a munkahelyi 

gyűjtőhelyen konténerekben, tároló rekeszekben történik. A tároló edényzeten megtalálhatóak 

a nem veszélyes hulladék megnevezése, azonosító száma. Amennyiben a hulladék fajtája és 

jellege nem engedi meg a tárolóedényzetben történő gyűjtést pl.: építési és bontási hulladék 

esetében, azok gyűjtése ömlesztve történik a munkahelyi gyűjtőhelyen. 

 

A nem veszélyes hulladékok átadása a hulladékgyűjtőnek, vagy hulladékkezelőnek 

közvetlenül a munkahelyi gyűjtőhelyről történik. Mivel a nem veszélyes hulladékok is 

munkahelyi gyűjtőhelyen kerülnek gyűjtésre, így hat hónapon belül átadásra kerülnek a 

hulladékgyűjtőnek, vagy hulladékkezelőnek. 

 

A módosítást követően az új technológia bevezetésével fog növekedni bizonyos nem 

veszélyes hulladékok mennyisége pl.: csomagolási hulladékoké, viszont valószínűsíthető, 

hogy a 17-es főcsoportba tartozó hulladékoké nem, mivel ezek keletkezése eseti (felújítás, 

karbantartás), illetve a technológia kapacitásbővítés nem jár együtt területbővítéssel, 

épületbontással.  

 

Az új technológia bevezetésével az alábbi nem veszélyes hulladékok mennyiségi 

növekedésével számolhatunk:  

 

Azonosító 

száma 
Hulladék megnevezése 

Mennyiségi 

növekedés (kg) 

150101 Papír és karton csomagolási hulladékok 2 000 

150106 Egyéb kevert csomagolási hulladékok 8 000 
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Állati eredetű melléktermékek 

 

A Kft. 2013. június 14-én a hulladékról szóló 2012. évi CLXXXV. törvény (továbbiakban Ht.) 

8. §-a alapján a vágási tevékenység során keletkező baromfi vérről, baromfi tollról, 

lágyrészről és bélről melléktermék felhasználhatóságára vonatkozó tájékoztatást nyújtott be a 

jogelőd Felső-Tisza-vidéki Környezetvédelmi, Természetvédelmi és Vízügyi Felügyelőségre, 

mivel azok egy része a Master Szolg Kft. részére kerül átadásra kutya szalámi gyártás 

alapanyagaként, nagyobb része pedig S.T.T.K.V GMBH osztrák állati melléktermék 

feldolgozónak. 

 

A nem emberi fogyasztásra szánt állati melléktermékekre és a belőlük származó termékekre 

vonatkozó egészségügyi szabályok megállapításáról 1069/2009/EK rendelet 3. cikk 1. pontja 

szerint: 

„állati melléktermékek”: állatok teljes teste vagy testrészei, állati eredetű termékek, vagy más, 

állatokból nyert termékek, amelyeket nem emberi fogyasztásra szántak, beleértve a 

petesejteket, embriókat és a spermát is; 

 

10. cikk a-f. pontja alapján: 

A 3. kategóriába tartozó anyagok közé az alábbi állati melléktermékek tartoznak: 

a. hasított testek, illetve vadon élő állatok esetében leölt állatok teste és azok részei, 

amelyek a közösségi jogszabályok értelmében emberi fogyasztásra alkalmasak, de 

amelyeket kereskedelmi okokból nem emberi fogyasztásra szánnak;  

b. hasított testek és a vágóhídon levágott és a levágás előtti vizsgálatot követően emberi 

fogyasztásra alkalmasnak ítélt állatokból származó következő részek, vagy a 

közösségi jogszabályokkal összhangban emberi fogyasztás céljából elejtett vadon élő 

állatok teste vagy az azokból származó következő részek: 

i. olyan hasított testek, vagy állati testek és annak részei, amelyeket a közösségi 

jogszabályokkal összhangban emberi fogyasztásra alkalmatlannak 

minősítettek, de amelyek nem mutatták emberre vagy állatra átvihető betegség 

tünetét; 

ii. baromfifej; 

iii. az alábbi állatokból származó nyersbőr és irha, beleértve azok vágási 

melléktermékeit és a belőlük származó hasított bőrt, a szarvakat és lábakat, 

beleértve az ujjperceket, az elülső és a hátsó lábtő-, valamint 

lábközépcsontokat: 

i. minden állat, kivéve a TSE-vizsgálatot igénylő kérődzőket, és 

ii. azok a kérődzők, amelyek vizsgálata negatív eredményt mutatott a 

999/2001/EK rendelet 6. cikkének (1) bekezdése értelmében; 

iv. sertéssörte; 

v. tollak; 
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c. olyan baromfiból és nyúlalakúakból származó állati melléktermékek, amelyeket a 

853/2004/EK rendelet 1. cikke (3) bekezdésének d) pontjában foglaltak szerint a 

gazdaságban vágtak le és amelyek nem mutatták emberre vagy állatra átvihető 

betegség tünetét; 

d. állati vér, amely emberre vagy állatra vérrel átvihető betegség klinikai tüneteit nem 

mutató, az alábbi, vágóhídon levágott és a közösségi jogszabályokkal összhangban a 

levágás előtti vizsgálatot követően emberi fogyasztásra alkalmasnak ítélt állatokból 

származik: 

i. minden állat, kivéve a TSE-vizsgálatot igénylő kérődzőket; és 

ii. azok a kérődzők, amelyek vizsgálata a 999/2001/EK rendelet 6. cikkének (1) 

bekezdése értelmében negatív eredményt mutatott; 

e. az emberi fogyasztásra szánt termékek előállításából származó állati melléktermékek, 

a zsírtalanított csontokat, töpörtyűt és tejfeldolgozásból származó centrifuga- vagy 

szeparátoriszapot is beleértve; 

f. állati eredetű termékek, vagy állati eredetű termékeket tartalmazó élelmiszerek, 

amelyeket kereskedelmi okok, előállítási vagy csomagolási hibák vagy egyéb, köz- és 

állat-egészségügyi kockázatot nem jelentő problémák következtében már nem szánnak 

emberi fogyasztásra. 

 

A Ht. 1.§ (2) bekezdés c) pontja értelmében, ha a hulladékokról és egyes irányelvek hatályon 

kívül helyezéséről szóló, 2008. november 19-i 2008/98/EK európai parlamenti és tanácsi 

irányelven kívül más uniós jogi aktust átültető vagy végrehajtó jogszabály e törvényben 

foglaltaktól eltérően rendelkezik, e törvény hatálya nem terjed ki  

c) az állati melléktermékekre, ideértve a belőlük származó feldolgozott termékeket, 

kivéve, ha azokat hulladéklerakóban történő lerakásra, égetésre, valamint biogáz- vagy 

komposztáló üzemben történő hasznosításra szánják. 

 

A fentiek alapján, illetve a Felső-Tisza-vidéki Környezetvédelmi és Természetvédelmi 

Felügyelőség 9353-2/2013. számú, 2013. november 20-án kelt tájékoztatása szerint: „a 

MASTER-GOOD Kft. tevékenysége során képződő baromfi vér, baromfi toll, lágyrész és bél 

állati eredetű mellékterméknek minősülnek, ezáltal az állategészségügyi szabályok - 45/2012. 

(V.8.) VM rendelet és a 1069/2009/EK rendelet - szerint kell melléktermékként kezelni.” 

Ezek alapján, a baromfifeldolgozás során képződő baromfi vér, baromfi toll, lágyrész és bél 

állati eredetű mellékterméknek minősülnek, melyről a Kft. a Kisvárdai Járási 

Állategészségügyi és Élelmiszer-ellenőrző Hivatal részére a 45/2012. (V. 8.) VM rendelet 17. 

§ (2) bekezdése alapján jelentést tesz. 

 

Az állati eredetű melléktermékeket (vágóhídi melléktermékek és a nem fertőző betegségben 

elhullott állatok tetemei) 2014. és 2015. évben egy osztrák feldolgozó cég az S.T.T.K.V 

GMBH szállította, aki ezt a megbízást napi rendszerességgel, erre a célra biztosított megfelelő 

hűtőkonténer biztosításával oldotta meg. A szennyvíztisztításból származó iszapot a SZATEV 

ZRT. szállította el 2. kategóriájú állati melléktermékként.  
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2014. évben keletkezett állati eredetű melléktermékek: 

 

Az átvevő neve Székhelye Telephelye Átadott melléktermék kategóriája és 

tömege (kg) 

1. kategória 2. kategória 3. kategória 

SZATEV ZRT. 3800 Szikszó,  Zagyvarékas,  - 309 180 - 

Pf.: 44. Újszászi u. 2. 

S.T.T.K.V GMBH Landscha 8.   - 99 960 14 913 470 

Ehrenhausen  

A-8461 (AUT) 

Összesen     - 409 140 14 913 470 

 

A Master Szolg Kft. a kutyaszalámi gyártó üzemében 2014. évben 1.719.905 kg állati eredetű 

mellékterméket vett át a MASTER-GOOD Kft-től és dolgozott fel. 

 

2015. évben keletkezett állati eredetű melléktermékek: 

 

Az átvevő neve Székhelye Telephelye Átadott melléktermék kategóriája és 

tömege (kg) 

1. kategória 2. kategória 3. kategória 

Baromfi-Coop Kft. Nyírkércs,  Nyírjákó  - 327 770  

3 719 630 

- 

Petőfi u. 41. komposztáló 

S.T.T.K.V GMBH Landscha 8.   - 124 153 13 244 492 

Ehrenhausen  

A-8461 (AUT) 

Összesen     - 4 047 400 13 244 492 

 

2016. évben keletkezett állati eredetű melléktermékek:  

 

Kategória  

száma 
Állati eredetű melléktermék megnevezése 

2016. évben 

keletkezett 

(kg) 

3.  Vér, bél, lágyanyag, toll 15 465 674 

2. Úti hulla 111 093 

2.  Víztelenített csirketrágya 1 907 340 

2. Víztelenített iszap 214 360 
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A 2016. évben keletkezett állati eredetű melléktermékek átvevői:   

 

Az átvevő 

neve 
Székhelye Telephelye Azonosító száma 

Átadott melléktermék kategóriája és 

tömege (kg) 

1. 

kategória 
2. kategória 3. kategória 

MASTER-

SZOLG 

KFT. 

4537 

Nyírkércs, 

Petőfi u. 41. 

4600 

Kisvárda,  

Ipari út 9. 

SZ-I-001/00223-

8/2014. 

- - 1 703 600  

BAROMFI-

COOP KFT. 

4537 

Nyírkércs, 

Petőfi u. 41. 

4541 

Nyírjákó 

092/6. hrsz. 

SZ-I-001/01003-

8/2015. 

(KOMPOSZTÁLÓ) 

- 214 360 - 

BAROMFI-

COOP KFT. 

4537 

Nyírkércs, 

Petőfi u. 41. 

4541 

Nyírjákó 

092/6. hrsz. 

SZ-I-001/01003-

8/2015. 

(TRÁGYA 

FERMENTÁLÓ) 

- 1 907 340 - 

 S.T.T.K.V 

GMBH 

 

Landscha 8. 

Ehrenhausen  

A-8461 

(AUT) 

  - 111 093 9 502 684 

ATEV ZRT. 1097  

Budapest 

Illatos út 23. 

6800 

Hódmezővásárhely 

Tanya 1232/b 

α HU 051 00074 - - 4 759 390 

Összesen    - 2 232 793 15 465 674 

 

 

A szennyvíz tisztításából származó iszapot és a ketrecmosásnál keletkező víztelenített 

csirketárgyát a Baromfi-Coop Kft. Nyírjákói komposztálója vette át 2. kategóriájú állati 

eredetű melléktermékként. 2015. évben 327.770 kg iszapot és 3.719.630 kg víztelenített 

csirketrágyát szállítottak ki a Nyírjákói fermentálóba és komposztálóba. 2016. évben 214.360 

kg iszapot és 1.907.340 kg víztelenített csirketrágyát szállítottak ki a Nyírjákói fermentálóba 

és komposztálóba 

 

A Master Szolg Kft. kutyaszalámi gyártó üzeme 2016. évben 1.703.600 kg 3. kategóriájú 

állati eredetű mellékterméket vett át a MASTER-GOOD Kft-től és dolgozott fel. 

 

Az új technológia – kutyaszalámi gyártása - bevezetésével a feldolgozandó állati eredetű 

melléktermékek feldolgozását is a MASTER-GOOD Kft. fogja végezni következésképpen a 

3. kategóriájú állati eredetű mellékterméket ezután nem kerülnek átadásra a Master-Szolg Kft. 

részére, hanem ezen állati eredetű mellékterméket a MASTER-GOOD Kft. fogja feldolgozni. 
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4.3. Zajvédelem 

 

A vizsgált létesítmény zajhatását mind a közvetlen, mind pedig a közvetett hatásterületen 

elemezzük. Zajvédelmi szempontból a közvetlen hatásterületen a tevékenység közelében lévő 

azon területrészt értjük, ahol a tevékenység által okozott zajterhelés még megítélhető. 

Közvetett hatásterület a kapcsolódó zajtól védendő terület azon része, amelyen a tevékenység 

járulékos hatása érvényesül. /Ilyen hatás lehet pld. a vizsgált tevékenységhez kapcsolódó 

közúti közlekedés, melynek hatásaként a közúti közlekedésből származó zajterhelés a 

közvetett hatásterületen megváltozik./ Az üzemtől északi irányban mezőgazdasági terület, 

azon túl vasúti villamos alállomás, nyugati és déli irányban mezőgazdasági terület, keleti 

irányban a GLOBUS Raktárbázis, azon túl mezőgazdasági terület található.  

 

Kisvárda Város rendezési terve alapján a telephelytől északi és keleti irányban Gazdasági 

illetve Kereskedelmi területek, nyugati és déli irányban Erdő terület, illetve Általános 

Mezőgazdasági területek helyezkednek el. 

 

 

 

A telephely és a legközelebbi zajtól védendő lakóingatlan elhelyezkedése (Kisvárda Város rendezési tervéből) 
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A telephely és a legközelebbi zajtól védendő lakóingatlan elhelyezkedése (Google Earth) 

 

A legközelebbi zajtól védendő létesítmény a telephelytől észak-keleti irányban (Kisvárda, 

Damjanich u. 90., 3201 hrsz.) kb. 400 m-re helyezkedik el. A terület a rendezési terv alapján 

„Kertvárosias lakóterület” övezeti besorolásban található.  

 

Közvetett hatás a napi rendszerességgel jelentkező termékszállításhoz kapcsolódó közúti 

közlekedés, melynek hatásaként a közúti közlekedésből származó zajterhelés a közvetett 

hatásterületen megváltozik. A baromfivágóhíd működéséhez az alapanyag (élő állat) 

beszállítása és a késztermék (feldolgozott, hűtött termék) kiszállítása, illetve egyéb 

kapcsolódó tevékenységek miatt közúti szállítás kapcsolódik, ami közvetett hatásként 

jelentkezik. A beszállítás 2 db IVECO és 14 db VOLVO és 4db pótkocsis VOLVO 

tehergépkocsival történik. A késztermék kiszállítását naponta 8 hűtőkocsi végzi, 6 db Volvo 

és 2 db Scania típusú. Ez naponta átlagosan összesen 28 db tehergépjármű elhaladását jelenti. 

 

A telep megközelítése az Anarcsi útról (4108 jelű) letérve lehetséges, a szállítási tevékenység 

csak a nappali időszakban történik.  A bővítést követően a telephelyhez kapcsolódó szállítási 

tevékenység minimális mértékben növekedik, a szállítási útvonalakkal szomszédos, zajtól 

védendő területeken a bővítéssel járó többlet gépjármű használat nem okoz 3 dB mértékű 

járulékos zajterhelés-változást. (kb. 0,1 dB mértékű növekedés várható)  

 

A közvetlen és közvetett zajterhelő hatások mértékét a 27/2008. (XII. 3.) KvVM-EüM 

együttes rendeletben rögzített határértékekkel vethetjük össze. 
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4.3.1 Közvetlen hatások elemzése 

 

A zajállapot jellemzésekor vizsgáljuk a tevékenység zajforrásait, a zajtól védendő területet és 

a tevékenység zajterhelő hatását. A hatásterület területi funkcióinak ismertetésénél a zaj és 

rezgésterhelési határértékek megállapításáról szóló 27/2008. (XII. 3.) KvVM-EüM együttes 

rendelet területi funkció elnevezéseit használjuk. A közvetlen hatásterület ugyan nem 

tartalmaz zajtól védendő területet, de az üzemtől észak-keleti irányban kb. 400 m távolságban 

található lakóterület, amelyet „Kertvárosias lakóterület” felhasználási egységbe soroltak. AZ 

üzemi és szabadidős létesítményektől származó zaj terhelési határértékei a zajtól védendő 

területeken. 1. melléklet a 27/2008. (XII. 3.) KvVM-EüM együttes rendelethez  

  

Sorszám Zajtól védendő terület 

Határérték (LTH) az LAM 

megítélési szintre* (dB) 

nappal 06-

22 óra 
éjjel 22-06 

óra 

1. Üdülőterület, különleges területek közül az egészségügyi területek 45 35 

2. Lakóterület (kisvárosias, kertvárosias, falusias, telepszerű beépítésű), 

különleges területek közül az oktatási létesítmények területe, a temetők, a 

zöldterület 

50 40 

3. Lakóterület (nagyvárosias beépítésű), a vegyes terület 55 45 

4. Gazdasági terület 60 50 

* Értelmezése az MSZ 18150-1 szabvány és az MSZ 15037 szabvány szerint.  
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A zajvédelmi hatásterület meghatározása: 

 

A létesítmény domináns zajforrásai táblázatosan az alábbiak: 

 

Telepítési hely: Zajforrás megnevezése Üzemelési hely: Üzemelési idő/Megítélési idő 

Nappal 

[h/h] 

Éjjel 

[h/h] 

Feldolgozó 

üzemrész 

Technológiai 

berendezések 

Épületben 8/8 0,0/0,5 

Kazánház Gázkazánok: 

 

Épületben 8/8 0,5/0,5 

1-es Hűtő gépház SAB 202 (1 db) 

SAB 163 (1 db) 
SVA 26 (3 db) 

Épületben 8/8 0,5/0,5 

2-es hűtőgépház STAL S-73 (2 db) 

STAL S-71 (1 db) 

SABROE S-87 (1 db) 

Épületben 8/8 0,5/0,5 

Kompresszorház Csavarkompresszorok 

- DCSKB 

- GANZAIR 75/10 

- ATLAS COPCO 

37/7,5 

Épületben 8/8 0,5/0,5 

Víz- és 

szennyvízkezelés  

Kezelő berendezések 

 

Épületben 8/8 0,5/0,5 

Hűtőház Hűtőkondenzátorok: 

- Baltimore VXCS 856 

(2 db) 

- Baltimore VXCS 315 

(1 db) 

- Baltimore VXCS 504 

(1 db) 

Szabadban 8/8 0,5/0,5 

Közlekedési utak Targoncák: 

- Gázüzemű (2 db) 

- Elektromos (7 db) 

Szabadban 8/8 0,0/0,5 

 

Mivel a zajforrások zajteljesítmény-szintjéről adatok nem álltak rendelkezésre ezért legutóbb 

2016. augusztus 29-én végeztünk zajméréseket az üzem északi telekhatárán felvett MI1 

mérőfelületen, valamint a Damjanich utcán elhelyezkedő lakóépületek zajtól védendő 

homlokzatai előtt felvett, a homlokzatokkal párhuzamos MI2 mérőfelületen. 

 

A zajmérési jegyzőkönyvet a 4. melléklet tartalmazza: 
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A Vizsgálat eredménye: 

 

A mérőfelületeken lévő kritikus pontra vonatkozó LAM megítélési szint és az üzemi létesítmény 

zajkibocsátási határértékei ” LKH ” mérőfelületenként. 

Mérőfelület: Kritikus pont: LAM [dB(A)] LKH [dB(A)] 

  Nappal: Éjjel: Nappal Éjjel: 

MI 1 102 58 58 - - 

MI 2 201 * * 50 40 

* a vizsgált zajforrástól származó zaj egyenértékű A-hangnyomásszintje az alapzajtól függetlenül nem határozható meg. A vizsgált zaj 

egyenértékű A-hangnyomásszintje kisebb az alapzaj A-hangnyomásszintjénél. 

A túllépés mérőfelületenként a kritikus pontok vonatkozásában: 

 

Mérőfelület: Túllépés [dB(A)] Minősítés 

Nappal: Éjjel: 

MI 2 0 0 megfelelő 

 

A zajforrások zajteljesítmény-szintjét a kapott mérési eredményekből számoltuk ki az MSZ 

15036:2002. szabvány ’A’ mellékletében előírtak szerint. Ebben az esetben a 

hangteljesítményszint a következő közelítő számítással határozható meg: 






















2

max

2
4lg10

I
dLL dW  , ahol 

d – a zajforrástól mért távolság = 10 m 

Ld – adott távolságra mért hangnyomásszint = 58 dB(A) 

Imax – a zajforrás legnagyobb kiterjedése = 8 m 

A fenti összefüggéssel és adatokkal számolva a domináns zajforrások közelítő eredő 

hangteljesítményszintje: LW = 80,45 dB volt. 
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4.3.2 A közvetlen hatásterület meghatározása 

 

A közvetlen hatásterület meghatározásánál a fentiekben ismertetett adatokat, valamint az 

MSZ 15036:2002 számú szabvány előírásait vettük figyelembe. Ezen szabvány a 

meghatározott környezeti feltételek között, az észlelés helyén keletkező zajterhelésnek a 

környezeti zajforrások zajkibocsátási adatai alapján való számítási módszereit tartalmazza. A 

hatásterület meghatározásánál a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) a), d) és e) 

pontjában előírtakat vettük figyelembe, mely szerint a létesítmény zajvédelmi szempontú 

hatásterületének határa az a vonal, ahol a zajforrástól származó zajterhelés: 

- 10 dB-lel kisebb, mint a zajterhelési határérték, ha a háttérterhelés is legalább 10 dB-

lel alacsonyabb, mint a határérték; 

- Zajtól nem védendő környezetben – gazdasági területek kivételével – egyenlő a 

zajforrásra vonatkozó, üdülőterületre megállapított zajterhelési határértékkel: nappal 

45 dB, éjjel 35 dB; 

- Gazdasági területek zajtól nem védendő részén: nappal 55 dB, éjjel 45 dB. 

 

A hatásterület meghatározásánál az MSZ 15036:2002 számú szabvány előírásait alkalmaztuk, 

az adott tevékenység, zajesemény zajterhelése: 

 

LTH = (LW + KIr  + KΩ) - (Kd + ΣK) (dB) összefüggés alapján. 

A számítás során a Kn, a KB és a Ke korrekciós tényezőket ”0” értékkel vettük figyelembe. 

 

 

A hatásterület számítása zajtól nem védendő környezetre vonatkozóan  

 

Nappali időszakban (LTH = 45 dB): 

 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 37,8 0,06 0,62 0 0 0 45 22 

 

Éjjeli időszakban (LTH = 35 dB): 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 44,6 0,13 3,35 0 0 0 35 48 
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A hatásterület számítása gazdasági területekre vonatkozóan  

 

Nappali időszakban (LTH = 55 dB): 

 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 33,3 0,04 0 0 0 0 55 13 

 

Éjjeli időszakban (LTH = 45 dB): 

 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 54,7 0,43 4,43 0 0 0 45 22 

 

 

A hatásterület számítása lakóterületre vonatkozóan  

 

Nappali időszakban (LTH = 40 dB): 

 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 40,8 0,09 2,22 0 0 0 40 31 

 

 

Éjjeli időszakban (LTH = 30 dB): 

 

Zajforrás: LwA 

[dB] 

KIr 

[dB] 

K 

[dB] 

Kd 

[dB] 

Kl 

[dB] 

Km 

[dB] 

Kn 

[dB] 

KB 

[dB] 

Ke 

[dB] 

LTH 

[dB] 

st 

[m] 

Zajforrások 80,45 0 3 48,8 0,22 4 0 0 0 30 78 

 

 

A fenti adatokkal számolva, figyelembe véve 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) a), d) 

és e) pontjában foglaltakat, a telephely zajforrásainak zajvédelmi szempontú hatásterülete a 

telephely mértani középpontjától számítva zajtól nem védendő területek vonatkozásában 

nappal 22 m-re, éjjel 48 m-re, gazdasági területek vonatkozásában nappal 13 m-re, éjjel 22 m-

re, lakóterület vonatkozásában nappal 31 m-re, éjjel 78 m-re elhelyezkedő körcikkek által 

lefedett területrész. A zajvédelmi szempontú legnagyobb hatásterület kiterjedése is a 

telephelyen belül marad.  
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A telephely legnagyobb zajvédelmi hatásterülete (78 m) 

 

 

Összefoglalás: 

Zajvédelmi szempontból az üzem zajforrásainak lakóterülettől való nagy távolsága (>400 m) 

biztosítja a vonatkozó zajterhelési határértékek betartását. A közvetett hatásként említhető 

késztermék kiszállítás által okozott közúti közlekedési zaj akkor sem növeli meg a 

közlekedési zajterhelést, ha az határértéknek megfelelő szintű. 
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4.4 Vízgazdálkodás, szennyvízkezelés 

 

4.4.1 Vízellátás, vízkezelés 

 

A telephely keleti része a sérülékeny földtani környezetű Kisvárda II. Vízmű H-4777-1/2004. 

számú határozattal kijelölt hidrogeológiai védőövezete „B” zónájában helyezkedik el. A „B” 

zónába eső terület a 219/2004. (VII. 21.) Korm. rendelet 2. számú mellékletének I./a) pontja 

alapján - a felszín alatti víz állapota szempontjából - fokozottan érzékeny területnek minősül. 

A telephely nyugati területrésze a 219/2004. (VII. 21.) Korm. rendelet 7. § és 2. számú 

mellékletével összhangban, a felszín alatti vizek állapotáról készült országos érzékenységi 

térkép alapján érzékeny felszín alatti vízminőség-védelmi területre esik. A felszín alatti víz 

állapota szempontjából érzékeny területeken lévő települések besorolásról szóló 27/2004. 

(XII. 25.) KvVM rendelet szerint Kisvárda település az érzékeny területen lévő települések 

közé került besorolásra.  

 

Az üzem egyedi kutas vízellátása, szennyvíz-előtisztítása és csapadékvíz elhelyezése a 354-

2/2017., 175-4/2017., 4009-9/2016., 1255-10/2015., 1965-1/2015., 1255-4/2015., 714-

8/2014., 159-6/2012., 395-3/2011., 453-3/2010., 10614-6/2006. és H-4604-13/2004. számú 

határozatokkal módosított 937-125/2003. számú (vksz.: 2/138-1977.) vízjogi üzemeltetési 

engedéllyel rendelkezik. A vízjogi engedélyben jelenleg lekötött vízigény, engedélyezett 

vízhasználat 3 000 m3/nap, 930 000 m3/év.  

 

A vízbeszerzés a 2/467-2014. vízikönyvi szám alatt nyilvántartott a 2/b jelű mélyfúrású 

kútból, a 2/252-1989. vízikönyvi szám alatt nyilvántartott 4 jelű mélyfúrású kútból, valamint a 

2/478-2015.vízikönyvi szám alatt nyilvántartott 5 jelű mélyfúrású kútból történik. A 2b jelű 

mélyfúrású kútra vonatkozóan 354-1/2016. számú vízjogi üzemeltetési engedély került 

kiadásra, melynek érvényességi ideje 2023. január 31. A 4 jelű mélyfúrású kútra vonatkozóan 

588-1/2013. és 4604-13/2004. számú határozatokkal módosított 937-125/2003. számú vízjogi 

üzemeltetési engedély került kiadásra, melynek érvényességi ideje 2023. január 31. Az 5 jelű 

mélyfúrású kútra vonatkozóan 4028-8/2016. vízjogi üzemeltetési engedély került kiadásra, 

melynek érvényességi ideje 2023. január 31. A 3.a jelű kút eltömedékelésére a 

Katasztrófavédelmi Igazgatóság 36500/4229-11/2016.ált. számon (3435-10/2016. saját 

számon) megszüntetési engedélyt adott ki.  

A kút eltömedékelése megtörtént. A tervezet 6 jelű mélyfúrású kút létesítésére és 

üzemeltetésére az engedélyes tervek birtokában az üzemeltető kérelmet nyújt be a vízügyi 

hatósághoz. Ennek kapcsán az egységes környezethasználati engedély nem jelentős 

módosítását már lefolytatták.  

 

Az üzem technológiai szennyvizeit előtisztító mechanikai-kémiai rendszer érvényes vízjogi 

üzemeltetési engedély szerinti mértékadó kapacitása 150 m3/óra. A tervezett termelési 

kapacitással keletkező 3.000 m3/nap szennyvízmennyiség előtisztítása a meglévő rendszerrel 

biztosítható, annak bővítése nem indokolt.  
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Az önellenőrzési adatok szerint a közcsatornába bocsátott előtisztított szennyvíz a kibocsátási 

határértékeknek megfelel. A szennyvíz-előtisztító rendszer vízzáróan kialakított kiegyenlítő, 

ülepítő és felúsztató műtárgyaiból, a vízzáróan kialakított vegyszeres technológiából távozó 

előtisztított szennyvíz zárt vezetéken kerül bevezetésre a települési szennyvízhálózatba. A 

közcsatornába bocsátott szennyvíz önellenőrzési tervét a Katasztrófavédelmi Igazgatóság a 

4486-3/2015. saját számú határozatában jóváhagyta.  

 

A korábban a használaton kívül helyezett pakura és tüzelőolaj tároló 2015 évben elbontásra 

került. A tartálykiemelést követő talajvizsgálatok nem mutattak talajszennyezést. Az elbontott 

létesítmény mellett 1 db talajvízfigyelő kút üzemel. A figyelő-kút a 3234-7/2013., 3234-

3/2013. és 11338-7/2001. számú határozattokkal módosított H-6087-6/2004. (vksz.: 2/364-

2003.) számú vízjogi üzemeltetési engedéllyel rendelkezik.(érvényességi idó: 2023.október 

25.) A talajvízfigyelő kút mintavételezését és laboratóriumi vizsgálatát évente egy 

alkalommal elvégeztetik. Az előírt vizsgálandó paraméterek: pH, vezetőképesség, 

nitrogénformák (ammónium, nitrit, nitrát), szulfát, foszfát, klorid és összes alifás 

szénhidrogén (TPH). A 2013-tól vizsgált időszakban a talajvízfigyelő kútban mért talajvíz 

vizsgálati eredmények szerint, a földtani közeg és a felszín alatti vízszennyezéssel szembeni 

védelméhez szükséges határértékekről és a szennyezések méréséről szóló 6/2009. (IV.14.) 

KvVM-EüM-FVM együttes rendelet mellékletében megállapított (B) szennyezettségi 

határértékekhez képest az ammónium és klorid esetében fordult elő határérték túllépés az 

alábbi esetekben: 

 

ammónium: 1,07 mg/l (2016.) > 0,5 mg/l 

klorid:  330 mg/l (2013.) > 250 mg/l 

  288 mg/l (2014.) 

  257 mg/l (2016.) 

 

A vizsgált egyéb komponensek esetében határérték túllépés nem volt. A koncentrációk időbeli 

változását tekintve emelkedés nincs. A klorid esetében csökkenés figyelhető meg. A 

monitoring kút fenntartása, működtetése továbbra is indokolt, mivel elhelyezkedésénél fogva 

információt nyújt a környezetében D-re és DK-re lévő szennyvízelvezető, szennyvízkezelő és 

egyéb létesítmények, tevékenységek esetleges szennyező hatásáról, a talajvízminőség 

állapotában bekövetkező változásról. A talajvíz áramlási iránya Ny-i, ÉNy-i. 

Az üzem területén Hajdú-Bihar Megyei Kormányhivatal Műszaki Engedélyezési és 

Fogyasztóvédelmi Főosztály létesítési engedélye alapján 2 db kármentő térrel rendelkező 

konténerekben elhelyezett 30 m3-es föld feletti, fekvő hengeres, szimplafalú acél gázolaj 

töltetű tároló tartály létesült, kimérő szerkezettel. Az üzemanyagtöltők a Hajdú-Bihar Megyei 

Kormányhivatal Műszaki Engedélyezési és Fogyasztóvédelmi Főosztály által kiadott 

HB/04/MMBO/00187-1/2016. számú határozatban használatba vételi engedéllyel 

rendelkeznek. Az üzemanyagtöltő kiemelt betonszegéllyel lehatárolt betonburkolatú terén 

keletkező, esetlegesen olajjal szennyezett csapadékvíz vízzáróan kialakított aknában kerül 

gyűjtésre, majd szennyezettségének megfelelően elhelyezésre.  
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A vízkezelő technológiai sor úgy került megtervezésre, hogy a kezelt víz minősége a 

201/2001. (X.25) korm. rendelet előírásait kielégítse. A tisztítási technológia az üzemterületén 

épített vízgépházban került beépítésre. A kutakból kitermelt nyersvíz közös PE csővezetéken 

érkezik a vízgépházba kialakított vízkezelő helyiségbe. A kitermelt víz mérése a kútfejeknél 

biztosított. A vas-, mangán oxidációjának elősegítése érdekében ill. az ammónium-tartalom 

bontásához (törésponti klórozás) a nyersvízhez első lépésként klórgáz kerül adagolásra. A 

klórgáz a számítások alapján megállapított és a próbaüzem során beszabályozott 

mennyiségben kerül adagolásra - a későbbi üzemeltetés során a rotaméternél előre beállított 

értékkel - a búvárszivattyúk beindulásával párhuzamosan, azzal azonos időben. 

 

Ezt követően a 3db 3150mm átmérőjű vas-mangántalanító szűrőre (zárt, nyomás alatti 

egyrétegű szűrő mangánzöldhomok töltettel) kerül a víz. A vas-mangántalanító szűrők átlagos 

teljesítménye:150 m3/h, azaz 3.000 m3/nap. A klórozási melléktermékek kiszűrésére - a 

technológia következő elemeként - 2db 2800 mm átmérőjű aktívszén szűrő került beépítésre. 

Az aktívszén szűrők átlagos teljesítménye: 150 m3/h (3.000 m3/nap) Az aktívszén szűrőkről 

távozó kezelt víz (utóklórozás után) a 3x400 m3 hasznos térfogatú térszíni kezeltvíz tárolóba 

kerül. Innen a vízgépházban beépítésre került hálózati szivattyúk juttatják a kezelt vizet az 

üzemi vízellátó hálózatra. A kezelt víz utófertőtlenítése - az aktívszén szűrők után - klórgáz 

adagolásával történik. Adagolandó klór mennyisége: 0,4 g/m3. A szűrőtöltetek öblítése, 

visszamosatása kezelt vízzel történik külön öblítőszivattyú alkalmazásával, melyek a hálózati 

szivattyúkkal közös gépalap testen helyezkednek el a vízkezelő épületben. Az utóklórozás 

búvárszivattyúk működésével egy időben működik, a próbaüzem során beszabályozott 

adagolási-értékkel. A szűrők visszamosatásából keletkező zagyvíz a vízmű területén építendő 

2x30m3 hasznos térfogatú vasiszap ülepítő medencébe folyik. Az ülepedés során keletkező 

dekantvíz szivatás gravitációsan jut az üzemterületen összegyűjtött szennyezetlen 

csapadékvizekkel együtt a csapadékcsatornába.  

A vas-mangántalanító- és az aktívszén szűrők működési folyamatait előre programozott PLC 

vezérli. A klórgáz adagolás (oxidációs- ill. utóklór) mindegyik helyen vízmennyiség-

arányosan, előre beállított értékkel történik. A kútszivattyúk üzemét a kezeltvíz tárolók 

szintje, míg a hálózati szivattyúk az üzemi víztorony szintje vezérli. A vízkezelő technológia 

kapacitása: 3.000 m3/d (150 m3/h) (A technológia terhelése csúcsidőszakban, 1-2 óráig 

elérheti a 180 m3/h értéket.) 
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4.4.2 Szennyvízkezelés 

 

A szennyvíz jelentős részre napközben keletkezik a vágási és feldolgozási folyamatokból. Az 

esti órákban a tisztítási és fertőtlenítési folyamatok révén keletkezik a napi 

szennyvízmennyiség kb. 10-15 %-a. A szennyvíz napi keletkezés Q max. = 3000 m3/nap 

A tervezéskor figyelembe vett paraméterek 

 

Paraméter Csatorna határérték Átlag koncentráció Max. 

szennyezőanyag 

terhelés 

 mg/l mg/l kg/d 

pH (semleges,7)    

BOI5  500 1440 2160 

KOI  1000 2850  4275 

NH4-N  100 35 52,5 

TN  150 250 375 

TP  20 22 33 

SZOE  50x2 110 165 

öLa  600*  

 

Az elfolyó szennyvíz minőség megfelel a 28/2004. KvVM rendelet 4. számú mellékletében 

meghatározott határértékeknek. A városi közműszolgáltató a Nyírségvíz Nyíregyháza és 

Térsége Víz- és Csatornamű ZRT. 2016.04.25.-én 10969-2016. számon befogadói 

hozzájárulását adta a baromfi feldolgozó telep területén keletkező szennyvíz (max. napi 3000 

m3) Kisvárdai szennyvíztisztító telepen történő fogadására.  

 

A szennyvíz előkezelő eltávolítási hatásokai az egyes szennyezőanyag paraméterek 

koncentrációjának %-os csökkenése alapján: 

Paraméter Tisztítási hatásfok Koncentráció (mg/l) az 

előkezelést követően 

BOI >70% <500 

KOI >70% <1000 

NH4-N >50% <30 

TN >70% <75 

TP >70% <7 

TSS >95% <30 

SzOE >80% <22 
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A szennyvíz útja szerinti sorrendben az alábbi egységek képezik a tisztítási technológiát: 

 

1. Nyers szennyvíz beérkezése, szennyvíz átemelés 

A szennyvíz szennyvízgyűjtő aknába kerül, ahonnan feladó búvárszivattyú állomás (PU-1 és 

PU-2) továbbítja azt a régi szennyvíz előkezelő műtárgyhoz. A szennyvízgyűjtő akna és a 

búvárszivattyú állomás is már meglévők voltak.  

 

2. Durva szűrés 

A régi ívszita helyett öntisztító, rozsdamentes kivitelű, 2 mm-es pálcaközzel rendelkező 

dobszűrőt (DF-01) került telepítésre. A korábban üzemelő zsírfázis és rácsszemét gyűjtő 

medence az új technológiában nem tölti be tovább átmeneti tározó funkcióját. A dobszűrő az 

ívszita helyén került beépítésre, azonban 90 fokkal elfordítva, így az arról lehulló dobszemét 

közvetlenül egy erre a célra kihelyezett szállítókonténerbe kerül. A dobszemét elsősorban toll- 

és bőrmaradványokat tartalmaz. A dobszemét ártalmatlanítását a MASTER-GOOD Kft. 

engedéllyel rendelkező alvállalkozó bevonásával (elszállíttatás ártalmatlanítás céljából) oldja 

meg.  

 

3. Kiegyenlítés  

A folyamatos üzemű fizikai-kémiai kezelés miatt a terheltségi és mennyiségi ingadozások 

kiegyenlítése volt szükséges, melyhez a technológia üzemmenetének ismeretében átlagosan 1-

1,5 órás kiegyenlítés elégségesnek bizonyult. A kiegyenlítés biztosítására a korábban is 

használt 200 m3 hasznos térfogatú hosszanti medence (BA-01) megfelelő volt, így a 

dobszűrőről a szennyvíz a hosszanti medencébe folyik. A hosszanti medencében búvárkeverő 

(MX-01) biztosítja a szennyvíz homogenizált állapotát. 

 

4. Zsírfogás 

A korábbi zsírfogási módszer - miszerint a felúszó zsír- és szennyezőanyag-tartalmat kanalas 

markoló távolítja el a zsírfázis és rácsszemét tároló medencéből – megszüntetésre került, a 

korábban zsírfogásra és előkezelésre használt műtárgy csupán homogenizálási szerepet tölt be 

a jövőben. A bejövő zsír- és olajmennyiség az újonnan telepített oldottlevegős flotációs 

technológiával biztonsággal eltávolítható a szennyvízből, így a külön zsírfogási fokozat 

elhagyható a rendszerből. 

 

5. A szennyvíz feladása az új technológiai épületbe 

A szennyvíz feladását melegtartalékkal ellátott búvárszivattyú állomás (PU-3 és PU-4) végzi a 

hosszanti kiegyenlítő medencéből (BA-01) a légvonalban kb. 60 m-re elhelyezkedő új 

technológiai épületbe.  
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6. Oldottlevegős flotációs technológia 

A technológiai szennyvíz KOI, SZOE és lebegőanyag terhelése a leginkább jelentős. Ez a 

terhelés nagy részben kolloid, emulziós formában van jelen, így a kolloid állapot megbontását 

követően a lebegőanyag csökkentése a KOI és a SZOE csökkenését is eredményezi. A 

szennyvíz emulgeált és kolloid formában jelenlevő szennyezőanyag-tartalmát vegyszeres 

kezeléssel tehető leválaszthatóvá. A vas(III)só adagolás hatására az emulziós-kolloid állapot 

megszűnik (koaguláció), majd polielektrolit-oldat hatására nagy méretű, könnyen 

elválasztható flokkulátumokká áll össze (flokkuláció). Ez a heterogén rendszer 

fázisszétválasztással (a zsír – és fehérje-tartalom miatt célszerűen flotálással) jó hatásfokkal 

elkülöníthető. A szennyvíz a vegyszertároló tartályok mellett lép be az épületbe. A 

vegyszerek adagolása – és a koagulációs és flokkulációs reakciók lejátszódása – a FL-01 

tervjelű csőflokkulátorban történik. A semleges pH-jú szennyvízhez legelőször, a 

csőflokkulátor elején vas(III)klorid oldatot adagolnak, aminek koagulációs hatására a kolloid 

emulziós állapot megbomlik. A vas(III)klorid adagoló állomás  melegtartalékkal ellátott, 

elektromos vegyszeradagoló membránszivattyúkkal (PU-05 és PU-06) szerelt, amelyek 5 m3-

es, duplafalú, polipropilén vegyszertartályból (T-01) adagolnak. A koaguláns vegyszert a 

feladott szennyvízmennyiséghez arányosan adagolják automata üzemmódban. A 

vas(III)klorid savas hidrolízise miatt lúgos vegyszer adagolása is szükséges a pH 

visszaállításához. Ehhez lúgos kémhatású, koagulálószert is tartalmazó vegyszert (nátrium-

aluminát tartalom) használnak - így a pH visszaállítása mellett további koagulációs hatást 

érünk el. Az 5 m3-es, duplafalú, polipropilén lúgtároló vegyszertartály tervjele: T-02, a lúg 

adagoló elektromos membránszivattyúk (melegtartalékkal szerelt szivattyúállomás) tervjelei: 

PU-07 és PU-08. A lúgos vegyszer adagolását a csőflokkulátorba telepített pH-szonda vezérli. 

 

A koagulálószerek bruttó reakciója a következő: 

FeCl3 + 2 Na[Al(OH)4] + NaOH = Fe(OH)3 + 2 Al(OH)3 + 3 NaCl 

 

A leváló nagy felületű hidroxid csapadékok (Fe(OH)3 és Al(OH)3) megbontják az emulziós 

állapotot, felületükön adszorbeálják a lebegőanyag tartalmat és a nagy molekulájú szerves 

anyagokat. A csőflokkulátor reaktorba adagolják az anionos töltésű, 1 ezrelékes 

koncentrácójú polielektrolit oldatot is, amelynek beoldását folyamatos üzemű polimeroldó 

berendezésen (PO-01) végzik. A polielektrolit adagolást melegtartalékkal ellátott 

csigaszivattyú állomás végzi (PU-09 és PU-10). 
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7. Vegyszerek előkészítése 

A vas(III)klorid-oldat ~40 %-os töménységben kerül adagolásra. IBC tartályokban érkezik a 

telephelyre, ahol ideiglenes, kármentővel ellátott állomáson tárolják. Az 5 m3-es duplafalú 

vegyszertároló tartályok újratöltésekor a kezelő targoncával szállítják a technológiai épület 

homlokzatánál kialakított, kármentővel szerelt lefejtő állomásához az egy köbméteres IBC 

vegyszertároló tartályokat.  

A kezelő tartálylefejtő szivattyút csatlakoztat a lefejtő állomáshoz és a megfelelő 

szerelvények megnyitásával beadagolja a szükséges vegyszermennyiséget. A lefejtő 

szivattyúhoz egyszerre több IBC ballon is csatlakoztatható. A lefejtő állomásnál visszacsapó 

szelep gátolja meg a vegyszer kifolyását a csőszakaszból.  

 

A szintén IBC tartályokban érkező aluminát-lúg tartalmú FLOTUP vegyszer aluminium 

tartalma ~ 80 g/l. A vas(III)klorid tartályoktól elkülönített kármentőben kerül tárolásra és 

külön lefejtő állomáson keresztül kerül felfejtésre – a vas(III)klorid vegyszerrel azonos 

módon - az 5 m3-es duplafalú vegyszertároló tartályba. A polielektrolit por alakban, 20 kg-os 

zsákokban érkezik a helyszínre, tárolása a szennyvíz előkezelő épületének erre a célra 

kialakított térrészében történik. A polimeroldók tároló- és adagoló vályújába a kezelő 

személyzet kézzel végzi a por utántöltését szükség esetén. Mindegyik vegyszertípus 

utántöltése közben kötelező védőszemüveg, savkesztyű, csúszásgátló munkavédelmi cipő és 

hosszú szárú védőruha használata. 

 

8. Oldott levegős flotációs technológia 

A megfelelően koagulált és flokkulált szennyvíz a csőflokkulátorról közvetlenül az oldott 

levegős flotáló berendezésre (DAF-01) jut. A DAF technológia (Dissolved Air Flotation = 

oldott levegős flotáció) vízben oldott levegőt használ a szilárd- és folyadék-fázis elválasztása 

céljából. A folyamat hatékonyságának növelése érdekében a szükséges vegyszerek 

hozzáadása az előző technológiai egységben történik. A flokkulumok az elnyeletett levegőt 

tartalmazó vízzel találkozva flokkulum-mikrobuborék aggregátumot képeznek és felúsznak a 

víz felszínére, mivel a sűrűségük eltér a környező folyadékétól.  

 

A kezelési folyamat a tisztított víz 5 bar nyomáson történő levegő-elnyeletéséből, majd ennek 

a kezelendő vízzel történő összekeveréséből áll, amikor is alacsonyabb nyomás hatására 

buborékok szabadulnak fel a visszakeringetett folyadékáramból. A betervezett flotáló célja 

biztosítani a megfelelő elkeverést a levegővel dúsított vízzel és a egyenletes vízáram elosztást 

a berendezés teljes felületén. A flotálóról elfolyó víz minősége megfelel minden minőségi 

kívánalomnak. 
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9. Tisztított víz elvezetés 

A flotálóról elfolyó tisztított, előkezelt víz mennyiségét indukciós áramlásmérő (FM-01) méri. 

A tisztított víz az épület keleti oldalán, DAF-01 flotáló mellett, az elrendezési helyszínrajzon 

is feltüntetett ponton lépi át a technológiai épült falsíkját és csatlakozik be a 

csatornarendszerbe. A tisztított szennyvíz a belső csatornarendszeren keresztül folyik a 

MASTER-GOOD Kft. szennyvíz átemelő aknájába, ahonnan búvárszivattyú állomás 

továbbítja azt a közcsatornába. Az előtisztított szennyvíz ágon (is) lehetőség van 

mintavételezésre. 

 

10. Iszapvíztelenítés 

A flotálóról a lefölözött, felúszó szennyezőanyag-tartalom gravitációsan kerül a flotáló mellett 

elhelyezett H:3m x M:3m x Sz:3m méretű, búvárkeverővel (MX-02) szerelt iszaptároló 

aknába (BA-02). A flotáló fenékiszap tartalma időközönként PU-12 csigaszivattyún keresztül 

szintén BA-02 iszaptároló aknába ürül. Az aknából melegtartalékkal ellátott csigaszivattyú 

állomás (PU-13 és PU-14) adja fel a flotált iszapot a BF-01 tervjelű szalagszűrő berendezésre. 

A megfelelő hatásfokú szűrés biztosítására a szalagszűrőre újból polielektrolit oldat adagolása 

szükséges. Itt azonban kationos jellegű polieketrolittal érhető el a kívánt flokkulációs hatás. 

Az egy ezrelékes koncentrációjú oldat előkészítését PO-01-gyel megegyező kialakítású 

folyamatos polieketrolit oldat előkészítő állomás (PO-02) végzi. A polielektrolit-oldat 

adagolása PU-11 tervjelű csigaszivattyúval történik. A két polieketrolit előkészítő állomás és 

az adagolószivattyúk egymás mellett helyezkednek el, így PU-10 tervjelű melegtartalék 

szivattyú – a szükséges csövezési munkálatok révén – PU-09 szivattyú mellett PU-11 

szivattyúnak is a melegtartaléka. A szalagszűrőről származó szűrletvizet a vegyszertároló 

tartályok mellett elhelyezett H 1,5m x Sz 2m x M 2m-es méretű csurgalékvíz gyűjtő aknába 

(BA-03) vezetik, a szennyvízkezelő és az iszaptároló központi padlóösszefolyójában 

összegyűlő csurgalékvizekkel együtt. A csurgalékvizeket az aknában elhelyezett 

búvárszivattyú (PU-15) szállítja vissza a kiegyenlítő medencébe (BA-01). 

 

11. A víztelenített 2. kategóriájú állati melléktermék tárolása és elszállítása 

A víztelenített mellékterméket a szalagszűrőtől egyedi gyártmányú kihordócsiga (SC-01) 

továbbítja és szállítja a technológiai térből a külön a víztelenített iszap tárolásához kialakított 

iszaptároló helyiségbe. Két 15 m3-es tároló- és szállítókonténerbe gyűjtjük a 

szennyvíziszapot. Az egyik konténer megtöltését követően a két konténer között, a 

kihordócsigára merőlegesen elhelyezkedő egyedi gyártmányú szállítószalag (BC-01) szállítási 

irányának megváltoztatásával az üres konténer tovább tölthető. Ily módon a konténerek 

elszállítása és cseréje nagyobb rugalmasságú. A víztelenített melléktermék ártalmatlanítását a 

MASTER-GOOD Kft. a dobszemét ártalmatlanításához hasonló módon engedéllyel 

rendelkező vállalkozóval végezteti. 

 

 

 

 

 



-104- 

 

12. A tisztított szennyvíz elhelyezése 

A szennyvíztisztítási technológiát elhagyó tisztított szennyvizek a városi szennyvízcsatornára 

kerülnek.  A tisztított szennyvíz minősége kielégíti a 28/2004 (XII. 25.) KVvM. rendelet 4-es 

számú mellékletében foglalt és a közcsatornába bocsátható szennyvíz paraméterekre 

vonatkozó határértékeket. 

 

Ezek közül a legjelentősebb paraméterek: 

Megnevezés Határértékek 

KOIk 1000 mg/l 

BOI5 500 mg/l 

Összes foszfor 20 mg/l 

Ammónia-ammónium-

nitrogén 

100 mg/l 

10’ ülepedő anyag 150 mg/l 

SZOE 150 mg/l 

pH 6,5-10 

Összes só 2500 mg/l 

Összes nitrogén 150 mg/l 

 

 

A MASTER-GOOD Kft. és a NYÍRSÉGVÍZ Zrt. 2016. október 28-án megállapodást 

kötött, mely szerint: 

- A NYÍRSÉGVÍZ Zrt. napi 3000 m3 szennyvizet fogad be a vágóhídtól. 

- Illetve egyedi küszöbértéket állapítottak meg dikromátos oxigénfogyasztás 

(KOIk) tekintetében: 2500 mg/l, továbbá biokémiai oxigénigény (BOI5) 

tekintetében: 1000 mg/l. 

A MASTER-GOOD Kft. a megállapodás értelmében kezdeményezte a vízjogi 

üzemeltetési engedély módosítását, melyet a Szabolcs-Szatmár-Bereg Megyei 

Katasztrófavédelmi Igazgatóság a 354-2/2017. számú határozatával jóváhagyott. 

 

Fenti hivatkozási számú vízjogi üzemeltetési engedély a szennyvíz elhelyezés 

létesítményeit 1 db 0,75 KW teljesítményű Andritz típusú csigapréssel egészítette ki.  
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A távozó előkezelt szennyvizet a MASTER-GOOD Kft. az engedélyben meghatározott 

időszakonként és a megfelelő komponensekre nézve akkreditált laboratóriummal vizsgáltatja.  

Az Ipari úton a gyár keleti sarkánál lévő szennyvíz fogadó akna első műtárgy, ahol a városi 

szennyvízhálózatra csatlakozik. Ez a műtárgy a külső mintavételezés helye, amely egyúttal a 

II. sz. beavatkozási pont, ahol havária esetén a szennyvíz-becsatlakozás leszakaszolható. A 

MASTER-GOOD Kft. az IVÓVÍZ-6 Üzemeltető és Szolgáltató Kft. Akkreditált 

Laboratóriumával (4400 Nyíregyháza, Tünde u. 18., 42/432-051) ellenőrizteti a kibocsátott 

szennyvíz minőségét. Ennek a laboratóriumnak a mérési eredményeit a szolgáltató Nyírségvíz 

Zrt. is fenntartás nélkül elfogadja. A szennyvíz-önellenőrzés havi gyakorisággal történik, 

tárgyévet követő évre kitűzött önellenőrzések időpontjait minden év november 30-ig a 

MASTER-GOOD Kft. bejelenti a hatóságnak, a mintavételek eredményeit negyedévente 

megküldik.  

 

Rendkívüli szennyezések esetére a telephelyen kárelhárítási csoportot állítottak fel. Az adott 

helyzetben a kárelhárítási csoport feladta a riasztás, a szennyező forrás felkutatása, 

lehetőségekhez képest lokalizálása, vagy a bekövetkezett szennyezés jelentése az illetékes 

szervekhez. A kárelhárítási csoport tagjai: 

 

Név Beosztás Telefonszám 

Szurkos József műszaki igazgató 30/984-63-50 

Tóth László energetikai vezető 20/443-77-76 

Tátrai Zsolt műszaki ügyintéző 30/488-2694 

 

A MASTER-GOOD Kft., mint önellenőrzésre kötelezett kibocsátó, a technológiai folyamatok 

üzemviteléről a 27/2005. (XII. 6.) KvVM rendelet 1. sz. mellékletének megfelelően 

üzemnaplót vezet, amelyben feltűnteti: 

- a technológiai berendezések, valamint a szennyvíz szállítására és tisztítására szolgáló 

berendezések napi, havi, éves üzemidejét; 

- a termelésre vonatkozó, a szennyvízkibocsátásra hatással lévő adatokat (felhasznált 

anyagok és termékek, ezek minőségi jellemzőit és napi, havi, éves mennyiségük) 

- a bekövetkezett üzemzavarok, a szokásostól eltérő, rendkívüli üzemállapotok okát, idejét 

és időtartamát, valamint az azok megszüntetésére tett intézkedéseket; 

- a végrehajtott karbantartások idejét és időtartamát, valamint azok esetleges hatását a 

kibocsátására (jellegére és mennyiségére); 

- a kibocsátások önellenőrzésének formáját, idejét, és időtartamát, gyakoriságát, valamint a 

végrehajtás módját; 

- a kibocsátás mérését végző szervezet megnevezését, a mérés időpontját és a mérési 

jegyzőkönyv számát; 

- a kibocsátás önellenőrzésének eredményeit; 

- a hatóság által végzett helyszíni ellenőrzés eredményeit; 

- a kibocsátott napi szennyvíz mennyiségét. 
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A MASTER-GOOD Kft. a korábban vízügyi hatóság részére eleget tesz adatszolgáltatási 

kötelezettségének (VAL-VÉL adatlapok megküldése).  

 

Az önkontroll működéséért felelős személyek: 

Ifj. Bárány László ügyvezető igazgató (45/501-146) 

Szurkos József műszaki igazgató (30/954-63-50) 

 

 

 

4.4.3 Monitoring 

 

A felszín alatti víz állapotának megismerése, valamint a tevékenység környezetre gyakorolt 

hatásának figyelemmel kísérésére érdekében az üzem területén 1 db talajvízfigyelő kút 

található, amely 3234-7/2013., 3234-3/2013. és 11338-7/2011. számú határozatokkal 

módosított H-6087-6/2004. számú vízjogi üzemeltetési engedéllyel rendelkezik, amely 2023. 

október 15-ig érvényes. A kútból évente egy alkalommal mintavételezést végeztetnek az 

IVÓVÍZ-6 Kft. akkreditált laboratóriumával, melynek eredményeit rendszeresen április 30-ig 

megküldik. Az IVÓVÍZ-6 Kft.-vel érvényes szerződéssel rendelkeznek a szennyvíz, ivóvíz és 

talajvíz vizsgálatokra. A vizsgálati eredmények szerint ammónium és kloriid tekintetében volt 

kimutatható túllépés az elmúlt években, amelyek azonban évről évre csökkenő tendenciát 

mutattak. A többi komponens tekintetében az eredmények jóval a B szennyezettségi 

határértékek alattinak bizonyultak.  

 

 

 

4.4.4 Csapadékvíz-elvezetés 

 

Az üzem területén elválasztó rendszerű csatornahálózat épület ki. A csapadékvizet zárt 

hálózat gyűjti össze és vezeti el a Kisvárdai Városi Önkormányzat kezelésében lévő 

csapadékvíz elvezető csatornába, amely a XIII. számú belvíz elvezető csatornán (Csicsás) 

keresztül a Belfő belvíz főcsatornába csatlakozik. A csapadékvíz levezető csatorna 

körszelvény betoncső. Az ellenőrző vizsgálatok alapján a csapadékvíz elvezetés problémát 

nem okoz, tartós visszaduzzadás vagy területi tócsásodás nem jelentkezik.  

 

Az üzem épületeinek csapadékvíz elvezetése be van kötve a csapadékvíz csatornába. Az üzem 

területének 80 %-a burkolt vagy beépített. A tiszta övezetben összegyűlő csapadékvíz 

víznyelőkön keresztül kerül elvezetésre. A szennyezett övezetben keletkezett csapadékvíz a 

gyárt területén a szennyvíz előtisztító rendszerbe kerül bevezetésre. A közcsatornába csak 

akkor vezethető be, ha kielégíti az ide vonatkozó határértékeket. Az üzemi területen megépülő 

új építmények csapadékvíz-elvezetése a fenti gyakorlatnak megfelelően fog történni.  
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4.4.5 Üzemanyag tárolás 

 

A telephelyen korábban használatos 2 db 150 m3-es földalatti pakura tárolót és 1 db 100 m3-es 

tüzelőolaj tárolót, valamint üzemanyag-kutat használaton kívül helyezték. A pakura és 

tüzelőolaj tároló acéltartályok egy vízzáróan kivitelezett vasbeton kármentő műtárgyban 

voltak elhelyezve. A tartályok bontására Kisvárda Város Jegyzője 2/428-2/2012. szám alatt 

engedélyt adott. A bontást a Kft. 2015 évben elvégeztette, melyről 2015. december 03.-án a 

Környezetvédelmi Hatóságot tájékoztatta.  

A tartályokban található 29 590 kg 13 07 01* azonosító számú hulladékot eltávolítatta, majd 

elszállítatta a Zöldcél Kft.-vel, a tartályok tisztítása szintén megtörtént, a szennyezett 

mosófolyadékot 16 01 01* azonosító számon szintén a Zöldcél Kft. szállította el. A tisztított 

tartályokat a Kft. értékesítette. A tartálykiemelést követően végzett talajminta vizsgálatok 

nem mutattak ki földtani közeg szennyezést. A vizsgálati eredményeket tartalmazó 

jegyzőkönyvek a Környezetvédelmi Hatósághoz benyújtásra kerültek. 

 

A MASTER-GOOD Kft. a Kisvárda 3180/1 hrsz. alatti ingatlanán Hajdú-Bihar Megyei 

Kormányhivatal Műszaki Engedélyezési és Fogyasztóvédelmi Főosztály létesítési engedélye 

alapján 2 db A-10/SZF-30K típusú  kármentő térrel rendelkező konténerekben elhelyezett 30 

m3-es föld feletti, fekvő hengeres, szimplafalú acél gázolaj töltetű tároló tartályt létesített, 

PIUSI S.P.A ST E 80/M K33 kimérő szerkezettel. A Kormányhivatal az üzemi 

üzemanyagtöltő állomás használatba vételét HB/04/MMBO/00187-1/2016. számú 2016. 

január 07.-én kelt határozatban engedélyezte. 
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5. A technológia BAT-nak való megfelelősége  

 
A vágóhidakon és az állati melléktermékeket feldolgozó iparban elérhető legjobb technikákról 

szóló 2005-ben készült referenciadokumentum (BREF – Best available techniques REFerence 

document) a 96/61/EK tanácsi irányelv 16. cikkének (2) bekezdése szerint lezajlott 

információcserén alapul. A címe Best Available Techniques in the Slaughterhouses and 

Animal By-products Industries. A referencia dokumentum jelenleg magyar nyelven nem áll 

rendelkezésre. 

 

A dokumentum alkalmazási köre: 

 

Az irányelv I. mellékletének 6.4.a) és 6.5. pontjában meghatározott ipari tevékenységekre 

terjed ki, azaz 

6.4. a) Vágóhidak 50 tonna vágott súly/nap kapacitás felett 

6.5. Állati tetemeket és hulladékokat ártalmatlanító vagy újrafeldolgozó létesítmények 10 

tonna/nap feldolgozási kapacitás felett 

 

Általános információk (BREF) 

 

Vágóhidak (BREF) 

A vágóhidak EU-szerte változatosak, számos különböző nemzeti jellemzővel. Ezek közül 

néhány a különféle helyi végtermékeknek köszönhető, ilyenek például a jellegzetes olasz 

füstölt termékek. Mások attól függenek, hogy milyen piacra szánják a terméket, pl. az 

exportra szánt húsnak esetleg hosszabb megengedett tárolási idővel kell rendelkeznie, mint a 

helyi piacra szállított húsnak. Ezek a jellegzetességek a jelentések szerint bizonyos esetekben 

befolyásolják az egyes vágóhidakon használt technikák megválasztását. 

 

Az ipari trendek környezeti kérdéseket is befolyásolhatnak, pl. a felhasznált víz 

mennyiségének vagy a termelt hulladék mennyiségének megváltozásával. A trend kevesebb, 

de növekvő átlagteljesítményű vágóhíd irányába mutat. A jelentések szerint ez a nagyobb 

egységek felé mutató trend nem eredményezett alacsonyabb fogyasztási szinteket, de 

könnyebb és olcsóbb a környezeti problémák megoldása a nagy üzemekben. Az 

élelmiszerbiztonság miatti növekvő aggodalom azt eredményezheti, hogy több hulladék 

keletkezik, ahogyan bizonyos állati testrészeket megsemmisítenek, mint az például a BSE-

krízist követően történt, valamint azt, hogy fokozódik a tisztítás és sterilizálás, amely víz-, 

energia- és vegyszerfelhasználással jár. Egyéb környezeti hajtóerőkön alapuló trendek is 

vannak, ilyen például a szagképződés megelőzése. Egyre általánosabbá válik a vér és más 

melléktermékek hűtése, de nem csak a felhasználásra szánt részeké, hanem a 

megsemmisítendő részeké is. A hűtés figyelemre méltó energiamennyiséget igényel, de olyan 

egyéb előnyöket nyújt, mint a jobb termékek és a kisebb mértékű levegő- és vízszennyezés. 
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A kulcsfontosságú környezetvédelmi kérdések a vágóhidakon (BREF) 

 

A vágóhíd működéséhez kapcsolódó legjelentősebb környezetvédelmi kérdések jellegzetesen 

a vízfelhasználás, a magas szervesanyag-tartalmú folyadékok vízbe történő kibocsátása, és a 

hűtéshez és a víz melegítéséhez kapcsolódó energiafogyasztás. Mind a nagytestű állatokkal, 

mind a baromfival foglalkozó vágóhidakon keletkező folyékony hulladékok közül a vérnek 

van a legmagasabb kémiai oxigénigénye (KOI), és a gyűjtése, tárolása és kezelése az értékelés 

és szabályozás egy kulcsfontosságú kérdése. A legtöbb vágóhídon a hűtőház a legnagyobb 

villamosenergia-fogyasztó. Munkanapokon az üzem teljes energiafogyasztásának 45-90%-át, 

nem-termelő időszakokban pedig 100%-át teszi ki. Az élelmiszer- és állat-egészségügyi 

jogszabályok szerint a vágóhidakon ivóvizet kell használni, így valójában nincs lehetőség a 

víz újrafelhasználására. Ez következményekkel jár a vízfogyasztásra és –szennyezésre, és a 

víz melegítése esetén az energiafogyasztásra nézve is. A például a vér tárolásából és 

kezeléséből, valamint a szennyvízkezelésből eredő szagkibocsátás a legproblémásabb 

mindennapi környezeti kérdés lehet. Helyi problémákhoz vezethet a zaj is, amely eredhet 

például az állatoktól a kirakodás és sorbaállítás során, vagy a kompresszoroktól. 

 

A víz és a vágott testek vagy állati melléktermékek közti bármilyen érintkezés a víz 

szennyeződéséhez vezet, ami az egyik legfontosabb környezetvédelmi kérdés a vágóhidak 

vonatkozásában. 

 

A vágóhidakon a tisztítás fogyasztja a legtöbb vizet, és a hűtés fogyasztja a legtöbb energiát. 

A vízfogyasztás minimalizálásának, és így a kapcsolódó csökkentett hulladékvíz-

szennyezésnek és a víz melegítéséhez használt kevesebb energiának a kérdésével szintén 

foglalkozik e dokumentum. Sajnos nagyon kevés információ áll rendelkezésre a hűtés és 

fagyasztás által fogyasztott energia csökkentéséről. A technikai munkacsoport (TMCS) 

elegendő információt kapott a BAT megállapításához, mely szerint a vágóhidakról és állati 

melléktermékeket feldolgozó létesítményekből származó szennyvizet biológiai kezelésnek 

kell alávetni. 

 

Általánosságban alkalmazandó technikák: az általános képzés, karbantartás és a jó 

üzemeltetési gyakorlat, melyek általános technikáknak tekintendők, mivel valóban minden 

tevékenységre alkalmazhatók. Vágóhídra érvényes technikák: élő állatokat szállító teherautók 

tisztítása; a vízfogyasztás és a szennyezés minimalizálása a vágósoron; vérgyűjtés és a víz- és 

energiafelhasználás minimalizálása késsterilizáláskor. 
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Általános irányítás és üzemeltetés 

Az általános irányítási és üzemeltetési technikákra vonatkozó BAT-lehetőségek hozzájárulnak 

a fogyasztási és kibocsátási szintek általános minimalizálásához, olyan munkarendszerek 

biztosításával, amelyek ösztönzik a jó gyakorlatot és növelik a tudatosságot. A megállapított 

BAT-ok olyan kérdésekre összpontosítanak, mint például környezetgazdálkodási rendszer 

használata; képzés nyújtása; megtervezett karbantartási program alkalmazása; irányítási 

rendszerek alkalmazása az energia, a hűtés, a fény és a zaj vonatkozásában; a felhasznált víz 

és tisztítószer mennyiségének szabályozása és minimalizálása és a vágóhidakon a forró víz 

használatának szabályozása és nyomon követése. 

 

Vízfogyasztás és magas szervesanyag-tartalmú folyadék hulladékvízbe történő kibocsátása 

Elismert tény, hogy a vízfogyasztás és –szennyezés minimalizálása messzenyúló környezeti 

előnyökkel jár, a közvetlenül tapasztalhatókon kívül.  A felhasznált víz mennyiségének 

növelése automatikusan kihat a szennyvíz mennyiségére, amelyet kezelni kell, vagy egy 

helyszíni, vagy egy települési szennyvízkezelő telepen. A szennyvíz kezelése energiát 

fogyaszt és néha vegyszereket is igényel, és szagképződési problémákhoz vezethet. Minden 

egyes alkalommal, amikor a víz érintkezik a vágott testtel vagy az állati melléktermékkel az 

előállítás vagy a tisztítás során, az olyan szennyezőket, mint a zsírok vagy a vér, a víz 

felveszi, és így növekszik a szennyvízkezelő telep terhe.   

A vízfogyasztás minimalizálására BAT például a szivárgó tömlők kicserélése és a csöpögő 

csapok és vécék megjavítása; a lefolyókra szűrők és/vagy szifon felszerelése a szilárd 

anyagok szennyvízbe kerülésének megelőzésére; a járművek és létesítmények száraz tisztítása 

a kézi kioldóval rendelkező magasnyomású tisztítók használata előtt; a vérgyűjtő vályú első 

tisztításánál gumiseprű használata; amennyiben van arra alkalmas felszerelés, cleaning-in-

place-rendszer (központi mosató) működtetése; a vágott testek mosásának elkerülése és ha ez 

nem lehetséges, tiszta vágási technikák kombinálásával történő minimalizálása;  

 

Energia 

Az energiatermelés jelentős globális hatásokkal jár a nagy tüzelőberendezésekből származó 

üvegházhatású gázok kibocsátása miatt, így az energiafogyasztás – beleértve a forró víz 

használatát – minimalizálása kulcsfontosságú kérdés, amellyel foglalkozni kell.  A higiéniai 

szabványok mindig első helyen álltak a vágóhidakon. A megállapított vonatkozó BAT-

típusok néhány példája közé tarozik: a létesítmények száraztisztítása és a melléktermékek 

száraz szállítása, ezt követően magasnyomású tisztítás kézi kioldóval rendelkező tömlőkkel, 

és amennyiben forró víz használata szükséges, hőszabályozós gőz- és vízszelepek használata; 

a késsterilizálók szigetelése és beborítása, valamint a sertések és a baromfi esetében használt 

forrázókád és gőzforrázó szigetelése. 

A vágóhidakon különösen a hűtés fogyaszt sok energiát. Szintén jelentős lehet az állati 

melléktermékeket feldolgozás előtt hűtve tároló állati melléktermék-feldolgozó 

létesítményekben. Megállapítottak néhány általános BAT-ot, köztük: hűtésirányítási 

rendszerek alkalmazása; a hűtőházak üzemidejének ellenőrzése; ajtózáró gombok felszerelése 

és működtetése a hűtőtermekben, és hővisszanyerés a hűtőházakból. 
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Fertőzőképesség 

A fertőzőképességet kulcsfontosságú környezetvédelmi kérdésként azonosították, főként a 

BSE-krízisek miatt felmerült, az állati egészséget – különös tekintettel a táplálék- és 

élelmiszerláncra – és emberi egészséget egyaránt érintő aggályok miatt, miután felfedezték az 

állatokban lévő TSE és az emberekben található Creutzfeldt-Jacob-kór közti kapcsolatot.  

 

A BREF tartalmaz a TSE elterjedésének megelőzéséhez és a TSE-veszélyt jelentő 

anyagokhoz közvetlenül és közvetetten egyaránt kapcsolódó BAT-következtetéseket. Ezek 

különösen az állatihulladék-feldolgozásra és az elégetésre vonatkoznak. Például BAT a 

következők elvégzése: a melléktermékek szárazon való folyamatos gyűjtése és egymástól 

való különválasztása, a vágósor egész hosszán és az állati melléktermékek kezelésének teljes 

folyamata alatt; az elvéreztetés és a vér gyűjtésének optimalizálása; az állati melléktermékek 

tárolásához, kezeléséhez és adagolásához zárt létesítmények használata; a szállított állati 

melléktermékek tárolására, kezelésére és feldolgozására használt épületek körülkerítése; a 

szállításhoz használt járművek és berendezések megtisztítása és fertőtlenítése minden egyes 

szállítás/használat után. 

 

Szagképződés 

Bár a szagképződést sokan helyi kellemetlenségnek tartják, a valóságban a legzavaróbb 

mindennapi környezetvédelmi probléma lehet a vágóhidak és az állati mellékterméket 

feldolgozó létesítmények számára, így szabályozni kell. Jellemzően az állati melléktermékek 

bomlása okozza, és ennek más kapcsolódó környezeti következményei vannak, pl. csökkenti 

az állati melléktermékek felhasználhatóságát és ezáltal növeli a hulladékmennyiséget. A 

szagot okozó anyagok a szennyvízkezelés során is okozhatnak problémákat. 

 

A TMCS részletesen foglakozott a szagképződéssel és elérhető legjobb technikát határozott 

meg a szagképződés minimalizálására és a szag megsemmisítésére, amennyiben nem 

lehetséges a megelőzés. A fő következtetés az volt, hogy az állat levágása után az állati 

melléktermékeket a lehető leghamarabb fel kell használni vagy ártalmatlanítani kell. 

 

A meghatározott elérhető legjobb technikák néhány példája: az állati melléktermékek rövid 

ideig tartó tárolása és lehetőség szerinti hűtése; amennyiben nem lehetséges a vér vagy más 

állati melléktermékek feldolgozása mielőtt a bomlásuk szagképződési és/vagy minőségi 

problémákat kezdene okozni, a lehető leggyorsabban történő és a lehető legrövidebb ideig 

tartó hűtés a bomlás minimalizálása érdekében. 

 

BAT-hoz kapcsolódó szintek 

BAT-hoz kapcsolódó szinteket a szennyvízkezelés és az állati melléktermékek elégetése 

vonatkozásában állapítottak meg. A megadott kibocsátási szintek a vízi környezet védelmére 

általánosságban alkalmasnak minősülnek, és azokat a kibocsátási szinteket jelzik, amelyeket 

az általánosságban BAT-nak tekintett technikák alkalmazásával el lehetne érni. Ezek a szintek 

nem okvetlenül tükrözik az iparban elért szinteket. 
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A vágóhidakra vonatkozó elérhető legjobb technika és a vizsgált telephelyen alkalmazott 

technológia összehasonlítása: 

 

BAT 
BAT-nak megfelelő, a telephelyen 

alkalmazott technológia 

Környezetirányítási rendszer alkalmazása 

ISO 14001 alkalmazása, valamint az 

IFS-BRC kereskedelmi láncok 

szabványa szerinti tanúsított 

rendszereket működtetése, melyek 

magukban foglalják a HACCP rendszert 

Oktatás biztosítása 

Tűz-, munkavédelmi oktatásban 

részesülnek a dolgozók, illetve a 

technológiai tevékenységekhez, 

kárelhárítási feladatokhoz kapcsolódóan 

rendszeres oktatás történik 

Tervszerű karbantartás: a berendezések 

működésének rendszeres ellenőrzése és az 

alkatrészek cseréje; szivárgások észlelése, 

golyós szelepek cseréje víztakarékosság 

A telephelyen rendszeres karbantartást 

végeznek, a munkák rögzítésre kerülnek 

Célzott vízfogyasztás mérés 

munkafolyamatonként túlfogyasztási helyek 

megállapítása 

A vízfogyasztást mérik, a toll szállítása 

zártan történik, és a szállításra szolgáló 

vizet visszaforgatják. Nincs veszteség és 

újratöltés. 

Különböző szennyvíz típusok elkülönített 

gyűjtése 

A szociális és ipari szennyvíz egymástól 

elválasztott rendszerben kerül kezelésre 

Szennyvíz előszűrése, szilárd anyagok 

szennyvízbe jutásának megakadályozása 

Korszerű szennyvíz-előtisztító rendszert 

alkalmaznak 

A szállítóeszközök és helységek száraz 

tisztítása és azt követően kézi irányítású 

nyomás alatti tisztítása, illetve szükség esetén 

forró vizes tisztítás termosztatikus gőz-víz 

szelepek alkalmazásával 

Levakarással vagy kefével előtisztítják a 

felületeket, majd nagynyomású 

berendezéssel lemossák. 

Ömlesztett anyagok tárolótartályainak 

túlfolyás elleni védelme 

Vér nem kerül padozatra, hanem zárt 

gyűjtő tartályba és szivattyúzással a 

fogadó helyre majd onnan elszállításra 

Kármentő kialakítása a tárolótartályoknál 

A pakura és tüzelőolaj tartályok 

elbontásra kerültek, helyette új, 

korszerű üzemi üzemanyagtöltő állomás 

került kialakításra. 

Energiahatékonysági rendszerek bevezetése 

A hűtési rendszer teljes fejlesztése zajlik 

az energiahatékonyság és az 

üzembiztonság fejlesztése érdekében. 

Hűtési rendszerek hatékonyabbá tétele 

Zajlik a hűtőrendszer bővítése, melynek 

során a kompresszorok új frekvencia 

váltós szabályzást kapnak. 

Hűtési folyamat időzítése a kapcsolódó 

munkafolyamatokhoz 

A hűtés, fagyasztás a technológia utolsó 

fázisa. 

Mikrokapcsolóval záródó hűtőajtó Igen 
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A vízhálózat szigetelése és szakaszolása 

(hibaelhárítás egyszerűbb, szigetelést nem kell 

mindenütt bontani) 

A felszín feletti vízvezetékek megfelelően 

védve vannak a fagy ellen. A tömlőkön 

biztonsági elzárókat alkalmaznak. A 

használaton kívüli vezeték szakaszokat 

leürítik és lezárják.  A víztárolók zárt 

rendszerek. 

Leválasztószelep és számítógépes irányítás a 

gőz-, forró víz- és hideg víz hálózatnál 

A kazánok, gőz és melegvízrendszer 

automatizált vezérlésűek, gőzigény és 

vízigény függvényében kapcsolnak 

Világítás racionalizálása: lámpatestek, 

égőtípusok cseréje, a nem folyamatosan 

használt helyiségekben mozgásérzékelős 

világítótestek alkalmazása 

A telephelyen a korszerű energia-

hatékonyfűtő- és világítóberendezéseket 

alkalmaznak. 

Az állati melléktermékek rövid idejű és 

lehetőleg hűtött tárolása (szilárd anyagok max. 

5 C-on vér max. 10 C-on történő tárolásával a 

bűz problémák megelőzhetők) 

Az állati melléktermékek naponta 

elszállításra kerülnek a melléktermék 

fogadóból 

Bűz audit: az egyes munkafolyamatok és a 

kapcsolódó létesítmények bűzkibocsátási 

potenciáljának felmérése, olfaktometriás 

mérés, intézkedések meghatározása 

A feldolgozó és a szennyvízkezelő 

bűzkibocsátási forrásainál 

olfaktometriás mérést végeztek 

Könnyen tisztítható, vegyi anyagoknak 

ellenálló felülettel rendelkező szállító 

járművek, kezelő és tároló berendezések és 

létesítmények 

A jelenlegi berendezések és járművek 

megfelelnek a kritériumnak. 

Tároló területek rendszeres tisztítása Biztosított rendszeresen 

Zaj-kezelési rendszer kialakítása: zajforrások 

felmérése, zajtérkép készítés, zajkibocsátás 

becslése, számítása 

A zajterhelésektől védendő területek 

meg lettek állapítva. A telephelyre 

vonatkozó zajvédelmi hatásterület 

meghatározásra került, a hatásterületen 

belül nincsenek lakóházak. 

Zajcsökkentési intézkedések 

Az épületek szellőztetésénél a 

ventillátorok típusánál figyelembe vették 

a zajhatásukat. Az épületek szigetelését 

megfelelően alakították ki, rendszeres 

karbantartásukról gondoskodnak. 

Tüzelőolaj helyett földgáz használata 
Az alkalmazott tüzelőberendezések 

földgáz üzeműek 

Az állati melléktermékek zárt konténerben 

történő szállítása, tárolása 
Megvalósított 

A termelt, de helyszínen fel nem használat hő 

és villamos energia továbbadása 

A hő és villamos energia felhasználás 

optimalizált 
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6. ÖSSZEFOGLALÁS 
 
A vizsgálat készítése során számba vettük a telephely jelenlegi állapotát, a tervezett bővítés 

lépéseit, a BAT-nak való megfelelőséget, a tevékenység kibocsátásait és a kibocsátások 

környezetre gyakorolt hatásait. Az elvégzett számítások és vizsgálatok alapján az alábbiakat 

állapíthatjuk meg: 

 

- A technológia légszennyezőanyag-kibocsátása nem indít el visszafordíthatatlan vagy 

káros, környezetet terhelő folyamatot. 

- A talajközeli levegő minősége megfelel az egészségügyi követelményeknek. 

- A telephely levegővédelmi hatásterülete a számítások alapján nem érint lakóövezetet, a 

maximális kibocsátási koncentráció sem haladja meg az egészségügyi határértéket. 

- A létesítmény üzemeltetése által okozott zaj az érintett telephely közvetlen környezetében 

érzékelhető lesz, de mértéke a legközelebbi védendő objektumoknál a zajterhelési 

határértékeket biztosan nem haladja meg. A telephelyhez legközelebbi védendő 

lakóingatlan esetében határérték túllépés nem várható. A telephely legnagyobb 

zajvédelmi hatásterülete a telephelyet magába foglaló telekingatlan határán belül marad.  

- A tevékenység, ill. a területhasználat a felszíni és felszínalatti vizekre minőségi 

szempontból nincs számottevő hatással.  

- A tevékenység előírásoknak megfelelő üzemeltetetése esetén talajszennyezés nem 

várható. 

- A bővítéshez kapcsolódó gépjárműforgalom mértéke számottevően nem fog növekedni, 

így érezhető változást sem a közlekedési eredetű zaj, sem a légszennyezés 

vonatkozásában nem fog okozni. 

- A tevékenység a természeti környezetre és a tájképre nem gyakorol számottevő hatást.  

 

A fenti megállapítások alapján az alábbi következtetések vonhatók le:  

 

- A tevékenység pótolhatatlan, pénzzel meg nem váltható természeti vagy mesterséges 

értékeket nem szüntet meg. 

- A tervezett tevékenység a környezeti rendszerekre, elemekre vonatkozóan kockázattal 

nem jár. 

- Az emberek életkörülményeiben tartós, nem kívánatos változás nem következik be. 

- A várható környezeti hatások jelentősége a rendelkezésre álló adatok alapján tisztázható, 

azok megállapításához valamely környezeti rendszer részletesebb vizsgálata nem 

szükséges. 

- Összességében megállapítható, hogy a technológia megfelel a BAT által támasztott 

követelményeknek  

 

 

 

 



-115- 

 

7. MELLÉKLETEK 
 
1. Készítői jogosultságot igazoló dokumentum  

2. Átnézetes helyszínrajz (1:10000) 

3. SZ/81/00680-10/2016. sz. működési engedély 

4. Zajmérési jegyzőkönyv 


